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PROPOSITO

Establecer la metodologia de trabajo seguro para el manejo del rechazo de catodos para
posterior realizar la reclasificacion de calidades, desde el retiro de la estacion de rechazo

de la maquina despegadora de catodos hasta su reclasificacion.

ALCANCE

Lo estipulado involucra y obliga a todo el personal de Operaciones y de Metalurgia de la
planta SX-EW que se desempefia en la nave de EW, dependiente de la Superintendencia

Operaciones Procesos de Companiia Minera Lomas Bayas.

RESPONSABILIDADES

Gerente Procesos
Es responsable de entregar las directrices y lineamientos de seguridad Safework para la

superintendencia de operaciones Procesos.

Superintendente Operaciones Procesos
Asegurar la disponibilidad de los recursos humanos y materiales para el rechazo de

catodos bajo los estandares establecidos.

Jefe Operaciones Procesos
Es responsable de revisar y controlar la correcta aplicacién del procedimiento LB-SP-

GPR-PEW-0008 y administrar los recursos en forma eficaz y eficiente.

Jefe de turno SX-EW o Supervisor de terreno SX-EW
= Debe controlar que el procedimiento antes descrito sea cumplido a cabalidad por
todo el personal en la ejecucion de esta tarea.
= Velar por el buen estado de las herramientas manuales y disponibilidad de estas.

Capacitar a todo el personal que realice este trabajo con el procedimiento descrito.
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= Es el responsable de informar la prohibicion de ingreso al area portando
accesorios metalicos como, por ejemplo: anillos, relojes, aros, cadenas, pulseras,
etc. Ademas, prohibir el ingreso de personal que porte prétesis médica (metal)

para evitar cualquier tipo de riesgo eléctrico.

Operador Puente grua
= Realizar la clasificacién fisica segun procedimiento establecido.
= Marcar la placa que presente deformaciones (pandeo o barra torcida) para
reparacion Menor, los catodos con nodulos, cortocircuitos, orificios, organico o

cualquier anormalidad, para que sea rechazada por calidad fisica.

Operador maquina despegadora de catodos.

= Retirar del circuito toda placa que venga marcada, a través de brazo robético, o
de estacién de rechazo.

= Retirar del circuito las placas dobladas en el cuerpo (pandeo) o en su barra de
contacto.

= Mantener vacia la estacion de rechazo, retirando las placas con puente grua de 1
tonelada hacia rack de rechazo, maximo tres placas con o sin cobre (capacidad
del gancho).

= El operador debe solicitar apoyo ante cualquier inconveniente que tenga que
reubicar los catodos en el rack de rechazo NO DEBE usar sus manos, no debe
exponerse en linea de fuego, debe tomar posicion en los pasillos laterales para
evitar estar sobre la carga suspendida que sé este reubicando, usando las

herramientas metalicas que se disponen para esta tarea.

TERMINOLOGIA Y/O SIGLAS

Catodo: Lamina de cobre obtenido de la electrodeposicion sobre la lamina permanente

de acero inoxidable inmersa en la celda electrolitica.
Grua Horquilla: Equipo que se utiliza para retirar los catodos de cobre rechazados.

Romana Eléctrica Manual: Bascula utilizada para pesar paquetes de catodos

rechazados.

Codigo : LB-SP-GPR-PEW-0008 5de 16
Aprobado por : Gerente de Procesos. Ultima Revision : 07/05/2025

Revisién 115 Vigencia 1 09/11/2027

“Es de exclusiva responsabilidad del portador de este documento, velar porque la copia en uso sea la ultima
version vigente”



VL.

RECHAZO DE CATODOS PARA  /~ ~
RECLASIFICACION LOMAS BAYAS

una EMPRESA GLENCORE

Nodulos: Protuberancias formadas en la superficie del catodo de cobre.

Aisladores anédicos: Elemento de polipropileno utilizado en los anodos, los que actuan
como espaciadores (aisladores) entre los anodos y las placas de acero inoxidable (en

donde se deposita el cobre).

Polipasto: Grua de 1 ton., de accionamiento eléctrico utilizado en el retiro de los catodos
desde la estacion de rechazo de la maquina despegadora hacia el rack de rechazo de

catodos.

Estacion de Rechazo: Estacion de la maquina despegadora utilizada para retirar de la
linea de produccion las placas que son rechazadas para reclasificacion por el operador

de acuerdo con los estandares establecidos para la calidad LBF.

Brazo robético: Cumple la funcién de rechazar todo catodo que estan fuera de estandar

en calidad fisica.

REFERENCIAS

LB-SP-GPR-PEW-0002 Cosecha de catodos.
LB-SP-GPR-PEW-0179 Operacién Maquina Despegadora Catodos

LB-SP-GPR-PEW-0015 Clasificacion catodos.

DESCRIPCION DEL DOCUMENTO/ACTIVIDAD

6.1. RIESGOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD

La siguiente tabla de evaluacién es el resumen del riesgo de la actividad refleja el

resultado de la evaluacion de riesgos detallada en la QRA del proceso a describir.
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Resumen
Maximo | Maximo Max.
Actividad . . Consecuencia | Mayor Categoria
Riesgo Riesgo .
Inherente | Residual Potencial de Impacto
(PMC)
Rechazo de catodos 14 4. Mayor Salud y Seguridad

Tabla evaluacion: Resumen del Riesgo de la Actividad

6.2. EQUIPO DE TRABAJO

N/A

6.3. EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL (EPP)

= Respirador para gases quimicos y polvo (mixtos).

= Lentes.

= Casco.

= Protector auditivo (tipo orejeras o tapon segun corresponda).
= Slack antiacido.

= Zapatos de seguridad.

= Guantes de seguridad anti-impacto.

6.4. MAQUINARIA, HERRAMIENTAS Y MATERIALES

= Grua Horquilla.
= Romana Eléctrica Manual.
= Puente grua 1 ton.

= Maquina Despegadora de Catodos.
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Rack de Catodos y herramientas.

Izador de catodos.

6.5. FICHAS TECNICAS DE LOS EQUIPOS

N/A

6.6. METODOLOGIA DE TRABAJO

6.6.1.

6.6.2.

6.6.3.

6.6.4.

6.6.5.

El rechazo de catodos de cobre en la maquina despegadora de catodos se
debe principalmente a que el catodo no cumple con los estandares establecidos
de la calidad LBF, en su calidad fisica (por deformaciones, orificios provocados
por los aisladores anddicos, cortocircuitos, organico, noédulos, etc.), ni en su
calidad quimica (presencia evidente de azufre y plomo). Ademas, las placas
de acero inoxidable que estén dobladas en el cuerpo o la barra de contacto,
también se rechazan para su mantencién rutinaria y NO clasifican para catodo
LBF.

Una vez que el operador extraiga los catodos con el puente grua, hara una
inspeccién visual en la cual marcara los catodos o la placa que deben ser

rechazadas, por estar fuera de los estandares establecidos.

La maquina en forma automatica reconoce y rechaza los catodos marcados
con problemas de calidad fisica, tomando muestra en la estaciéon de muestreo
para enviarla a analisis quimico al laboratorio depositando estos botones en la

bolsa plastica dispuesta en la estacién de muestreo para catodos rechazados.

El Operador de maquina despegadora, reconoce y retira del circuito la placa
marcada con problemas, (nodulaciones, pandeadas o plomo) a través del brazo

robotico, mediante la operacion del panel de control de la MDC.

El operador de Maquina despegadora reconoce vy retira del circuito placas con
problemas (mal depésito, barras torcidas, pandeo de placas) por la estacién de

rechazo.
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6.6.6. Retirar las placas de la estacion de rechazo con el puente grua de 1 tonelada
dispuesto para esta funcion ademas de evitar el sobre esfuerzo de los
operadores cuando se tenga problemas con placas en las diferentes estaciones
de la MDC, hacia el rack de rechazo de catodos para reclasificacion de
calidades, con un maximo de 3 placas. (con o sin cobre). Esta reclasificacién

de calidades se define una vez obtenido el analisis quimico.

6.6.7. Si es necesario reubicar catodos o placas rechazadas en el rack para

reclasificacion, el operador debe ubicarse sobre los pasillos laterales del rack

6.6.8. Las placas rechazadas, en estacién de rechazo con cobre adherido deberan

despegarse en forma manual.

6.6.9. Formar paquetes de rechazo para reclasificacién, con el cobre despegado en

forma manual.

6.6.10. Una vez conformado el paquete de rechazo para reclasificacion, este sera
procesado por maquina volteadora. Para generar paquetes con clasificacion
fisica en NR, OG1 y OG2, todos aquellos retazos o catodos que no califiquen

para las calidades descritas sera procesado como despunte de cobre.

6.7. OTROS

6.7.1 Plan de contingencia y falla

FALLA CONTINGENCIA

Para evitar sobre esfuerzos, estas se deben enviar

Placas muy adheridas . o
a reparacién en empresa de servicios externos.

Rack en mal estado Retirarlo del sistema para que sean reparados.

. Retirarlas del sistema para su reparacion y/o
Herramientas en mal estado
reemplazarlas

Condiciones anormales (Incendio,

derrame y/o fuga de sustancias o
. i Proceder de acuerdo con el Procedimiento de
peligrosas, accidente en traslado de )
) o emergencia planta SX-EW.
personal, sismos, tormentas eléctricas

y lluvia).
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VIl. FORMULARIOS

N/A
Vill. ANEXOS
Anexo 1.“ldentifacion de peligros y medidas de control”
Actividad . Control Preventivo/Mitigante (Actuales)
Peligro Evento —— —
o Tarea Descripcion Criticidad
1. Lista de verificacion de pre-uso de
Atropello montacargas : .
2. Operadores capacitados y acreditados.
3. Programa de mantencién de equipos y
cambios de componentes.
Choque / 4. Segregacion y control de acceso (area 1. Critico
Colision restringida). 2. Critico
5. Uso de elementos de proteccion personal 3. Critico
especificos casco, respirador de medio rostro, 4. Critico
lentes de seguridad, slack antiacido, zapatos de | 5. No critico
seguridad, guantes alto impacto, chaleco 6. No critico
reflectante. 7. No critico
6. Vias de transito exclusivas para transito de 8. No critico
Operacién de montacargas, 9. No critico
montacargas Volcamiento g \S/’ensor de’prQX|m|dac! STRATA. 10. No cr!t!co
. Vias de transito autorizadas para peatones. 11. No critico
Rechazo 9. Solicitud de acceso a supervisor y/u operador | 12. No critico
de catodos para ingresar a zona de carga.
10. Analisis de riesgos de la tarea (ART).
11. Procedimiento de trabajo especifico para la
actividad / tarea.
12. Conductas que salvan vidas.
1. Lista de verificacion de condiciones de equipo /
vehiculo. 1. No critico
Gases de 2. LB-SS-SSS-SLB-0001 - Vehiculos Equipos y 2. No critico
combustién Licencias 3. No critico
3. Realizar Programa de mantencion vehiculo. 4. No critico
4. Documentacion del vehiculo vigente.
Golpeado por | 4 sjstema de alarmas sonoras operativas 1. Critico
Operacion de carga i 2. Lista de verificacion de condiciones de puente | 2. Critico
ouente gria suspendida gria y accesorios de izaje. 3. No critico
3. Uso de Elementos de proteccién Personal 4. Critico
(Casco, Lentes, Calzado de seguridad, Guantes | 5. Critico
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Aplastamiento
por carga
suspendida

Anti-Impacto, Overol o ropa de trabajo, proteccion
respiratoria / Sistema de presion positiva jupiter y
moto ventilador TR-600, protector auditivo).

4. Personal competente para la operacion de
puente grua.

5. Segregacioén y control de acceso (solicitar
autorizacion para ingresar al area).

6. No exponerse o exponer extremidades a linea
de fuego (bajo carga suspendida).

7. No critico de operaciones con equipos y
accesorios de levante o izaje LB-SS-SLB-0007 de
CMLB

8. Difusién de No critico de operaciones con
equipos y accesorios de levante o izaje LB-SS-
SLB-0007 de CMLB.

9. Parada de emergencia visible y operativa.

10. Derivacion a policlinico a personal
accidentado.

11. Brigada de emergencias.

12. Procedimiento de trabajo especifico para la
operacion de puente grua.

13. Andlisis de riesgos de la tarea (ART).

14. Procedimiento de trabajo especifico para la
actividad / tarea.

15. Conductas que salvan vidas.

6. No critico
7. No critico
8. No critico
9. No critico
10. No critico
11. No critico
12. No critico
13. No critico
14. No critico
15. No critico

1. Sistema de presion positiva jupiter y moto

Contacto con ventilador TR-600 1. No critico
Neblina acida Sustancias 2. Elementos de proteccion respiratoria con filtros | 2. No critico
Quimicas mixtos para gases y polvos (segun actividad). 3. No critico
3. Crema de proteccién de ambientes acidos.
1. Tableros eléctricos con sistema de bloqueo de
acceso (candado de cierre de tapa).
2. Barras cabezales protegidas.
3. Uso de herramientas eléctricas a bateria. 1. Critico
4. Personal competente y autorizado para la 2. Critico
ejecucion de trabajos eléctricos. 3. Critico
Exposicién a 5: Cobertura de flanjes expuestos con material 4. Cr!t!co
energias aislante. 5. Critico
Energias fuqiti 6. Uso de elementos de proteccion personal para | 6. No critico
fugitivas ugitivas en nave EW. 7. No critico
9 planta I . ”»
ElectroWining 7. Control de acceso pasillo inferior Nave EW. 8. Critico
8. Programa de inspeccion aislacion ganchos 9. No critico
gruas y porta catodos. 10. No critico
9. Procedimiento de trabajo especifico. 11. No critico
10. Analisis de riesgos de la tarea (ART). 12. No critico
11. Procedimiento de trabajo especifico para la
actividad / tarea.
12. Conductas que salvan vidas.
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1. Uso de protector solar 50 FPS+ 1. No critico
2. Uso de ropa de trabajo con proteccion / filtro 2' No orit
uv. .No cr!t!co
Contacto con 3. No critico
Radiacion UV Agentes Fisicos: 3. U.SO de QL’Jbrenuca para cascos. 4. No critico
gentes 4. Hidratacién constante de personal. I
Radiacion UV e ; 5. No critico
5. Anélisis de riesgos de la tarea (ART). 6. No orit
. No critico
6. SLAM 7. No critico
7. Conductas que salvan vidas. )
c 1. Uso de proteccion respiratoria con filtros para
ontacto con . -
Agentes polvos y gases ac@gs. 1. No cr!t!co
Material Quimicos: 2. Matrl_z’ de seleccion de elementos de 2. No cr!t!co
particulado Material . protec,:c_lo_n pergonal. 3.No cr!t!co
Particulado en 3. Analisis de riesgos de la tarea (ART). 4. No cr!t!co
Suspension 4. SLAM _ 5. No critico
5. Conductas que salvan vidas.
1. Uso de proteccion respiratoria con filtros para
Contacto con polvos y gases acidos. 1. No crii
. - T . No critico
Gases 4cidos Aggntles 2. Sl_stema de presion positiva jupiter y moto 2 No critico
Quimicos: ventilador TR-600 3. No critico
Gases. 3. Matriz de seleccion de elementos de '
proteccion personal.
Contacto con 1. Bloqueo / enclavamiento de la energia en la 1. Critico
Energia fuente (acto de aseguramiento en equipos, 2. Critico
Eléctrica/Arco maquinaria, instalaciones o sistemas, de todas 3. Critico
Eléctrico las unidades en posicién aislada y segura). 4. Critico
Liberacion 2. Aislar_n’iento de Ia’fue_-nte (Desconexion, 5. Cr!’t_ico
descontrolada separacion dela maquina, de todos los 6. Cr!t!co
de Energia alimentadores de potencia). 7. Critico
3. Protocolo de verificacion antes de reposicion 8. No critico
de energia. 9. No critico
- . 4. Uso de EPP resistentes arco, dieléctricos y 10. No critico
Aprisionamiento certificados. 11. No critico
5. Trabajo autorizad a través de ART, permisos 12. No critico
de trabajo y cartillas de controles criticos. 13. No critico
, 6. Protocolo de Identificacion de fuentes de 14. No critico
Maquina Atrapamiento energia, en tipo y magnitud. 15. No critico
despegadora de 7. Disipacion y contencién de energia residual 16. No critico
cétodos (prueba de energia cero y contencion de 17. No critico
cualquier energia almacenada que pueda dar 18. No critico
origen a un peligro). 19. No critico
8. Procedimiento de trabajo Operacion Maquina | 20. No critico
Despegadora de Catodos LB-SP-GPR-PEW- 21. No critico
Golpeado Por | 0179. 22. No critico
objeto en 9. Difusién de procedimiento de trabajo 23. No critico
movimiento, Operaciéon Maquina Despegadora de Catodos 24. No critico
herramienta, LB-SP-GPR-PEW-0179. 25. No critico
otros. 10. Aislacion y bloqueo operacional establecido 26. No critico
en el Procedimiento de trabajo Operacién 27. No critico
Maquina Despegadora de Catodos LB-SP-GPR- | 28. No critico
PEW-0179. 29. No critico
11. No critico Control de Energias LB-SS-SSS- 30. No critico
SLB-0004 Procedimiento 12 pasos (Solo en 31. No critico
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actividades de mantenimiento).

12. Difusion de No critico Control de Energias LB-
SS-SSS-SLB-0004 Procedimiento 12 pasos.

13. Aislacion y bloqueo establecido en el No
critico de Control de Energias LB-SS-SSS-SLB-
0004 Procedimiento 12 pasos (Solo en
actividades de mantenimiento).

14. Permiso de aislamiento, bloqueo y
verificacion y verificacion LB-IF-SSS-SLB-0037
(Solo en actividades de mantenimiento).

15. Registro de bloqueo de personal ejecutante
LB-IF-SSS-ALL-040.

16. Registro de entrega de tarjeta de visita
técnica LB-IFF-SSS-SLB-0039

17. Elementos de bloqueo personal (Tarjeta
personal, pinza, candado de bloqueo con llave
Unica y serie).

18. Elementos de bloqueo departamental (Tarjeta
departamental, pinza, candado de bloqueo con
llave Unica y serie).

19. Elementos de Protecciéon Personal Especifico
DEEP (Departamento Especialista de Energia
Principal)(Casco, Ropa Ignifuga 12cal/cms2 de
tela, Guante Media Tension CAT 3. 25KV,
Guante Alta Tension CAT 3. 25 KV, Lentes,
Pantalla o Careta facial) solo ingreso a salas
eléctricas.

20. Elementos de Proteccion Personal PE/SE
(Casco, Lentes, Guante Anti-impacto, Overol,
Calzado de Seguridad, Respirador Doble Via)
21. Induccién y capacitacion especifica de
aislacion y bloqueo (aprobado y vigente).

22. Reunion previa de planificacion de
intervencién y bloqueo de equipos.

23. Revision de preuso de herramientas utilizadas
en bloqueos. prensas, flanjes ciegos, cufias, etc.
24. Programa de inspecciones y mantenimiento
de instalaciones y componentes que requieren
bloqueo.

25. Personales competentes, aprobadas y/o
supervisadas.

26. Senalizar el equipo, instalacion a intervenir.
Protocolizar esta accion. Uso de tarjetas,
advertencias, similares.

27. Protocolo de segregacion de areas. Debe
considerar las protecciones de equipos en
pruebas, en diferentes areas.

28. Prueba de preuso de parada de emergencia
critica.

29. Equipos sujetos a Programa de Inspeccién y
Mantencion Planificado.

30. Equipo sujeto a programa de Monitoreo de
Condicion.

31. Reemplazo y/o reparacion de componentes.

. No critico
. No critico
. No critico
. No critico
. No critico
. No critico
. No critico
. No critico
. No critico
. No critico
. No critico
. No critico
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32. Programas de Mantencién e Inspeccién
Enumerados y Controlados en Sistema de
Gestion del Sitio.

33. Disipacion y contencién de energia residual
(prueba de energia cero y contencion de
cualquier energia almacenada que pueda dar
origen a un peligro).

34. Plan de inspeccion y prueba.

35. Coordinacion de tareas y trabajos con
distintas disciplinas en actividades paralelas.

36. Conservacion de Registros para referencia
futura.

37. Disipacion y contencion de energia residual
(prueba de energia cero y contencién de todas
las energias).

38. Cumplir y Respetar los Comportamientos que
Salvan Vidas Aplicables (1, 2, 4, 5, 6, 8, 9).

39. Sistemas de Proteccion contra arco eléctrico.
40. Sistema de proteccién de fuga a tierra.

41. Sistemas de Proteccién contra arco eléctrico.
42. Equipos de primeros auxilios (e;.
desfibriladores) y situados en ubicaciones de alto
riesgo y operativos.

43. Plan Preparacion /Respuesta de
emergencias y Fatalidad de una persona crisis
ante contacto eléctrico.

1. Lista de verificacion de condiciones de
herramientas manuales (Check list).

2. Uso de elementos de proteccion personal
especificos para la tarea (Casco de seguridad,
Lentes de seguridad, Respirador de medio rostro

con filtros para gases acidos / Sistema de 1. No critico
Manipulacién de Golpeado Por presion positiva jupiter y moto ventilador TR-600, |2. No critico
Instrumentos, ob'epto en Ropa de seguridad, Chaleco reflectante, Guantes | 3. No critico
equipos y mévimiento antigolpes nivel 05, cubre nuca, protector solar 50 | 4. No critico
herramientas herramienta, FPS+y Zapatos de seguridad). 5. No critico
manuales o otros ’ 3. Codificacion de herramientas segun cédigos de | 6. No critico
automaticas. ' colores. 7. No critico

4. Eliminacion de herramientas hechizas. 8. No critico

5. Procedimiento de trabajo especifico.

6. Analisis de riesgos de la tarea (ART).

7. Procedimiento de trabajo especifico para la

actividad / tarea.

8. Conductas que salvan vidas.
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1. Lista de verificacion de condiciones de
herramientas manuales (Check list).

2. Uso de elementos de proteccion personal
especificos para la tarea (Casco de seguridad,
Lentes de seguridad, Respirador de medio rostro

Transito por
plataformas y/o

de transito.
9. Analisis de riesgos de la tarea (ART).

i . 1. No critico
con filtros para polvos, Ropa de seguridad, "
. ; 4. No critico
Chaleco reflectante, Guantes antigolpes nivel 05, 5 No critico
Contacto con cubre nuca, protector solar 50 FPS+ y Zapatos 6. No critico
Elementos de seguridad). 8. No critico
CortoPunzantes | 3. Codificacion de herramientas segun codigos de 9' No critico
colores. : Iy
4. Eliminacion de herramientas hechizas. 1(1) “g g:ﬁ:gg
5. Procedimiento de trabajo especifico. '
6. Andlisis de riesgos de la tarea (ART).
7. Procedimiento de trabajo especifico para la
actividad / tarea.
8. Conductas que salvan vidas.
1. Uso de tres puntos de apoyo para subir o bajar
escaleras.
2. Transitar por plataformas autorizadas. 1. No critico
3. Vias de transito libre de obstaculos. ) "
., . . 2. No critico
4. Segregacion de residuos en zonas habilitadas. 3. No critico
5. Orden y aseo del area de trabajo. ' s
e . 4. No critico
6. Plataformas de transito con barandas y grating 5 No critico
Caida de fijos. 6. No critico
distinto nivel 7. Restricciéon de acceso en escalas y/o 7' No critico
plataformas superiores. 8. NG oritico
8. lluminacion natural o artificial de plataformas ' "
9. No critico

10. No critico
11. No critico

caminos 10. Procedimiento de trabajo especifico para la
irregulares. actividad / tarea.
11. Conductas que salvan vidas.
1. Transitar por caminos autorizados.
2. Vias de transito libre de obstaculos. 1. No critico
3. Segregacién de residuos en zonas habilitadas. | 2. No critico
4. Orden y aseo del area de trabajo. 3. No critico
Caida desde un | 5. lluminacion natural o artificial de caminos de 4. No critico
Mismo Nivel transito peatonal. 5. No critico
6. Analisis de riesgos de la tarea (ART). 6. No critico
7. Procedimiento de trabajo especifico para la 7. No critico
actividad / tarea. 8. No critico
8. Conductas que salvan vidas.
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Anexo 2. “Flujograma y canales de comunicacion en caso de emergencias”

Se da aviso al jefe de turno del area quien comunica lo
ocurrido al asesor HSEC de turno

ACTIVACION DE LA EMERGENCIA

Evaluar la emergencia clasificacionengrado 1,26 3

EMERGENCIA

EMERGENCIA EMERGENCIA

GRADO 1

GRADO 2

GRADO 3

Se coordina primera
intervencion por parte

Se coordina primera
intervencién por parte

Se coordina recursos
necesarios y se activa

del area Plan de Crisis

del area, con el apoyo
de las demas areas
y/o entre ellas

iSe
controla la

iSe
controla la

iSe
controla la

emergencia emergencia emergencia
?
Se evalua la situacién Comienza Se agendan:
para dar correcto PLAN DE * Procesosde
término RESPUESTA'Y implementacion de
RECUPERACION mejoras.
»  Actualizacién
registros
= Actualizacion de
planes

Niumeros
Importantes i

EC,ONOCES LOS
NUMEROS DE
EMERGENCIAS?

iAndétalos! Que no se te olvide ninguno.

EMERGENCIAS
-

SAFEWO®ORK B
Gerencia + = ,

HSEC i i ﬁ Canal Radial: N° 1
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