LOMAS BAYAS

UNA EMPRESA GLENCORE

LB-SP-GPR-CHC-0005
OPERACION STOCK PILE




N

LOMAS BAYAS
una EMrRESA GLENCORE

OPERACION STOCK PILE

APROBACION DE LOS PARTICIPANTES
Elaborado Por: Revisado Por: Aprobado Por:
Jose Binvignat A. Ricardo Vergara L Tedfilo Sanchéz A.
Fecha: 20/10/2008 Fecha: 19/10/2009 Fecha: 23/10/2009

CONTROL DE CAMBIOS
Revisiéon Fecha Descripcion del Cambio Responsable
01 19/10/2009 | Se modifica responsable de aprobaciony | Ricardo Vergara L.
fecha vigencia, ademas de jefe planta por
supervisor planta y jefe turno por
supervisor de turno.
02 21/04/2011 | Se actualiza formato, logo y se incorpora Equipo DS.
tema de vigencia en el item Il de alcance.
03 18/07/2012 | Se actualiza formato. Equipo DS.
04 07/11/2013 | Actualizacion de logos Esteban Landaeta
05 28/03/2016 | Se cambian logos Fernando Videla
06 31/01/2017 | Se cambia vigencia de procedimiento.- Eric Arriagada P.
07 12/04/2022 | Cambio de formato de procedimiento Diego Olivares Grado
08 02-07-2024 | Actualizacién general del documento Pedro Vega Lemus
Cédigo : LB-SP-GPR-CHC-0005 ] 2de21
Aprobado por : Gerente de Procesos Ultima Revision : 02/07/2024
Revisién 108 Vigencia 1 12/11/2026

“Es de exclusiva responsabilidad del portador de este documento, velar porque la copia en uso sea la ultima
version vigente”



N

LOMAS BAYAS
una emrrESA GLENCORE

OPERACION STOCK PILE

iNDICE

L. PROPOSITO c...eeeeeerertererirsrsessessssssssssssesssssssssssasssssssssasassssssssnsasssssssssessssssssnsnsas 4
I _ALCANCE .......ooeeeeeerrvererrerrerssresssssssesssssssssssassssssssassasssssssassssassssassssesassassssassassssasens 4
HI._ RESPONSABILIDADES...........cccoevevrereevirerisreserissesssissessssassesssessssassessssassesssessssasens 4
IV. _ TERMINOLOGIA Y/O SIGLAS........coooevererierererirrerseressessssessessssesssassessssassessssesssssens 5
V. __REFERENCIAS.......ouoeeeveveverrerssrerersssessssasssssssesssssssessssasssssssssassassssasssssossssessssassssassons 5
VI. _DESCRIPCION DEL DOCUMENTO/ACTIVIDAD ...........ooovereererersrrereresserssrassessssens 5
6.1. RIESGOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD..........ooocereerreeresarsesesssssesessessssssesasssans 5
6.2. EQUIPO DE TRABAUJO.........cooteureetreeesstssssssssssesssssssssssesssssssessssessesssssssssssesassesans 6
6.3. EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL (EPP)........cccoovvurreerrerresrressesnssssesassenens 6
6.4. MAQUINARIA, HERRAMIENTAS Y MATERIALES ........ccooeveirrennrereenerenensesenssenens 6
6.5. FICHAS TECNICAS DE LOS EQUIPOS ..........ccoereerrerreeresnesssssassssssssesssssssesasssans 6
6.6. METODOLOGIA DE TRABAUJO..........coeetreereteestesesessssssessssssssssssesssssssesssssssesassesans 6
B8.7. OTROS ....oeeutrteeerertetstessstesse st ssessessssessesessessssessesassessssessesassessessssessssassesassessesassens 10
VII._ FORMULARIOS.........coooeevvverrrirrerseressersssesssssssesssssssessssssssassessssessssassssassassssssesassases 10
VL. ANEXOS......coovvevreereeressersssessssssessssessessssessssassesssssssssssssassassesssessssssessssassssssesassases 11
Cadigo : LB-SP-GPR-CHC-0005 ) 3de21
Aprobado por : Gerente de Procesos Ultima Revision : 02/07/2024

Revision : 08 Vigencia 1 12/11/2026

“Es de exclusiva responsabilidad del portador de este documento, velar porque la copia en uso sea la ultima
version vigente”



N

LOMAS BAYAS
una EMrRESA GLENCORE

OPERACION STOCK PILE

PROPOSITO

Establecer la metodologia para la correcta operacién del Stock Pile bajo condiciones

anormales de alimentacion de operaciones Mina.

ALCANCE

Lo estipulado involucra y obliga a todo el personal de Chancado, dependiente de la
Gerencia de Procesos, como asi mismo al area de operaciones Mina de la Compainiia

Minera Lomas Bayas.

Vigencia permanente
Se establece como norma para este procedimiento su vigencia permanente, sujeto a

modificaciones de acuerdo con contingencias o cambios organizacionales.

RESPONSABILIDADES

SUPERINTENDENTE OPERACIONES PROCESOS.
Es responsable entregar las directrices y lineamientos de seguridad y desarrollo
sustentable para la superintendencia. Ademas Re gestionar los recursos para el

cumplimiento del procedimiento.

JEFE OPERACIONES PLANTA CHANCADO-LIXIVIACION.
Es responsable de revisar y controlar la correcta aplicacion del procedimiento LB-SP-
GPR-CHC-0005. Ademas administrar los recursos asignados para el cumplimiento del

procedimiento

JEFE TURNO CHANCADO-LIXIVIACION.

Coordina y organiza los recursos necesarios para el cumplimiento de las tareas.

OPERADOR DE SALA DE CONTROL.
= Darinstrucciones claras al operador de chancado en terreno.

= Iniciar la operacion de los equipos siempre bajo la autorizacion del jefe de turno.
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= Respetar y cumplir todas las instrucciones u érdenes en el punto 6.

= Reportar al jefe de turno, cualquier anomalia.
OPERADOR DE TERRENO.
Respetar y cumplir todas las reglas que se imparten como instrucciones u 6rdenes en
el punto 6.
IV. TERMINOLOGIA Y/O SIGLAS

Bulldozer: Equipo disefiado para desplazar grandes volumenes de material.

Stock Pile: Estructura disenada para el almacenamiento de mineral proveniente del

chancador primario con el objetivo de abastecer a la planta de chancado fino.

V. REFERENCIAS

= Procedimiento LB-SP-GPR-CHC-0021 Uso radio portatil.
= Procedimiento LB-SP-GPR-CHC-0018 Bloqueo de equipos.

V. DESCRIPCION DEL DOCUMENTO/ACTIVIDAD

6.1. RIESGOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD

La siguiente tabla de evaluacion es el resumen del riesgo de la actividad refleja el

resultado de la evaluacion de riesgos detallada en la QRA del proceso a describir.

Resumen
L Maximo Maximo Max. .
Actividad . . . Mayor Categoria de
Riesgo Riesgo Consecuencia
i . Impacto
Inherente Residual Potencial (PMC)

Operacion stock pile 14 4. Mayor Salud y Seguridad
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Tabla evaluacion: Resumen del Riesgo de la Actividad
6.2. EQUIPO DE TRABAJO
N/A
6.3. EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL (EPP)

= Casco de seguridad

= Lentes de seguridad
= Slack antiacido

= Chaleco reflectante

= Guantes alto impacto
= Zapatos de seguridad

= Respirador de medio rostro con filtros mixtos para gases y polvos

6.4. MAQUINARIA, HERRAMIENTAS Y MATERIALES

= Electroiman.

= Radio portatil (frecuencia N° 04)

= Bulldozer

6.5. FICHAS TECNICAS DE LOS EQUIPOS

N/A

6.6. METODOLOGIA DE TRABAJO

El uso de los recursos asignados, como el caso del Tractor de operaciones Mina, permite
efectuar el desplazamiento y alimentacién de mineral, asegurando la continuidad de la

alimentacion hacia el Chancado Secundario, en aquellas circunstancias en que se

interrumpe la alimentacion normal hacia el Stock Pile. Sin embargo, dicha actividad trae
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consigo un riesgo potencial muy alto si no se toman las medidas necesarias para cumplir

con la tarea en forma segura.

6.6.1 DESARROLLO DE LA ACTIVIDAD

Informa a jefe de Turno cambio de condiciones operacionales por cese de alimentacion

desde Chancado Primario.

Continuar con la operacion de la Planta dejando operativo solo el Alimentador 4, con el

fin de bajar la altura del acopio en el sector de acceso del Bulldozer al Stock Pile.

Solicitar al operador de Chancado Primario el bloqueo de la correa CT-002, ademas
debera bloquear el operador del Bulldozer, siendo esta actividad de exclusiva

responsabilidad de las operaciones de la mina.

El operador Bulldozer debera trabajar en frecuencia radial N°04, de manera de
mantenerse en contacto permanente con el operador de consola del Chancador

Secundario.

El operador del Chancador Primario debe confirmar bloqueo de la correa CT-002 al

operador del Chancador Secundario.

Iniciar las labores de apoyo con el Tractor deteniendo el Alimentador N° 4. Este
alimentador debera quedar bloqueado y dejando en servicio el Alimentador N° 3.

El operador del Tractor debera informar al operador de la sala de control del Chancador
Secundario cuando elimine la barrera del material de acceso al Alimentador N° 4 y se

encuentre en el interior del Stock Pile a la espera de instrucciones.

El operador de la sala de control debe comunicar al operador de terreno la necesidad
de instrucciones al operador del Tractor referente a la forma de atacar el acopio
considerando las necesidades de la operacion.

El operador de terreno no debe ingresar al interior de Stock Pile si no da aviso previo o

no recibe respuesta positiva del operador del Tractor.
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Ante alguna necesidad de requerimientos de parte de operaciones Mina para reiniciar
la alimentacion normal, el Operador de Chancado Primario debe solicitar a su par del
Chancador Secundario el retiro del equipo del interior del Stock Pile; quien a su vez

comunica al operador de la maquina para hacer efectiva la solicitud.

Previo al retiro del Bulldozer desde el Stock Pile, el operador debera dejar ambos
alimentadores con mineral; mientras que el operador del chancador secundario debera

detener ambos alimentadores hasta que comience a recibir carga.

Confirmada la salida de la maquina desde el interior del Stock Pile por el operador del
Tractor y por el operador de Terreno, el Operador del chancador Secundario ratifica al

Operador de Chancado Primario la salida de ésta.

Cumplido lo anterior, el operador del Chancador Primario queda facultado para el retiro
del bloqueo de la correa CT-002 y normalizar la operaciéon de su area, una vez que el

operador del Bulldozer haya retirado su bloqueo.

Es importante establecer que ante cualquier detencion en el envio de mineral desde el
chancador primario hacia el stock pile, se debera coordinar de inmediato con el jefe de
Turno Mina la asistencia de un Bulldozer, para asegurar la continuidad de las
operaciones de la Planta de Chancado fino, hasta que se reinicie la operacion del

chancador primario.

La actividad anterior cobra real importancia durante los fines de semana y con turnos de
noche. El propdsito es que una detencion del chancador primario afecte lo menos
posible el tonelaje apilado diariamente. Durante los dias habiles, de ser necesaria una
detencion de la Planta por bajo nivel del Stock Pile, esta debe forzarse para que ocurra
durante el dia, de este modo se tendra la oportunidad de hacer mantencién en estos

tiempos muertos.

OPERACION STOCK PILE CON ALIMENTACION DE CT-002.
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El operador de sala de control debe dar aviso al jefe de Turno a cerca de la deficiencia
en alimentacion de carga hacia Stock Pile cuando el nivel de este alcance un 65% de

su capacidad.

El jefe de Turno debe comunicare con el jefe de Turno de operaciones Mina a fin de ver

posibilidad de revertir dicha situacion.

Cuando el nivel de Stock Pile disminuya hasta un 45% de su capacidad, el Operador de
la sala de control debera informar a su superior con el fin de solicitar autorizacién para
la detencion de Planta de Chancado y asi no provocar dafios mecanicos en los equipos
(alimentadores 3 y 4 o faja de CT-005).

El jefe de Turno autoriza la detencion de la Planta de Chancado, como asi mismo el
reinicio de la operacion una vez que se tengan las condiciones para una operacion
normal y segura (nivel Stock Pile sobre un 50%).

6.7. OTROS

6.7.1 PLAN DE CONTINGENCIA Y FALLA

FALLA CONTINGENCIA

Danos en Fajas Informar a Jefe turno Ch-Lix para que informe a

Supervisor Mantencion.

Exceso de polvo en | Informar a jefe turno Ch-Lix esperara que mejoren

suspension las condiciones

Danos estructurales Informar a jefe turno Ch-Lix para que informe a

Supervisor de Mantencion.

Danos en cable eléctrico Informar a Jefe turno Ch-Lix para que informe a

Supervisor Eléctrico.

FORMULARIOS

IPG de Tunel de Correa CT-5.
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OPG de Despeje de Stock Pile para mantencion.
OPG de Operacion Stock Pile.

VIII. ANEXOS

Anexo 1. “Identificacion de peligros y medidas de control”

Actividad o . Control Preventivo/Mitigante (Actuales)
Peligro Evento —— —
Tarea Descripcion Criticidad
Operacion Operacion de 1. Lista de verificacion de 1. Critico
. Atropello i

stock pile tractor pre-uso de tractor 2. Critico
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2. Operadores capacitados | 3. Critico

y acreditados (licencia 4. Critico
Choque / municipal, certificaciéon de 5. No critico
Colisioén competencias y licencia 6. No critico

interna). 7. No critico

3. Certificado de 8. No critico

mantenimiento vigente. 9. No critico

4. Segregacion y control de | 10. No critico
acceso (area restringida). 11. No critico
5. Uso de elementos de
proteccion personal
especificos casco,
respirador de medio rostro,
lentes de seguridad, slack
antiacido, zapatos de
seguridad, guantes alto
impacto, chaleco
reflectante.

. 6. Vias de transito
Volcamiento | gxclusivas para transito de
equipos moviles.

7. Vias de transito
autorizadas para peatones.
8. Analisis de riesgos de la
tarea (ART).

9. SLAM (Para, observa,
evalla y controla).

10. Conductas que salvan
vidas.

11. Aplicar plan de
emergencias y
contingencias ambientales
LB-SM-SLB-SLB-0001

1. Lista de verificacion de
condiciones de equipo /

vehiculo. e
. 1. No critico
Gases de 2. Asegurar el cumplimiento .
= 2. No critico
combustion | del Programa de .
- ; 3. No critico
mantencion vehiculo.
3. Documentacion del
vehiculo vigente.
1. Solicitar permiso de
ingr area restringida.
Atropello greso a area restringida
2. Uso de elementos de o
roteccion personal 1. Critico
P o P 2. No critico
, especificos casco, s
Operacion . . 3. No critico
respirador de medio rostro, .
Bulldozer . 4. No critico
. lentes de seguridad, slack .
(Operaciones e 5. No critico
! antiacido, zapatos de o
Mina) Choque / : 6. No critico
"y seguridad, guantes alto .
Colisién . 7. No critico
impacto, chaleco .
8. No critico
reflectante.
3. Radio de comunicacion
4. Vias de transito
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autorizadas para peatones.
5. Analisis de riesgos de la
tarea (ART).

6. SLAM (Para, observa,
evalua y controla).

7. Conductas que salvan
vidas.

8. Aplicar plan de
emergencias y
contingencias ambientales
LB-SM-SLB-SLB-0001

1. Barreras de seguridad
para la proteccion de
correas transportadoras.
2. Sistema de detencion
automatica de correas
transportadoras
(PULLCORD).

3. No intervenir correas si
no cuenta con sus
protecciones instaladas o
segregacion del area.

4. Sistema de alarma para
la advertencia de

. . 1. No critico
funcionamiento de correas "
2. No critico
transportadoras. o
. i 3. No critico
5. Aislacién y bloqueo de "
4. No critico
correas transportadoras o,
. : 5. No critico
. segun lo establecido en el "
Atrapamiento . 6. No critico
Estandar Control de 7 No critico
e energias LB-SS-SSS-SLB- ' .
Operacion / 0004 8. No cr!t!co
Intervencion de 6. Check list de inspeccion 9. No CrItI-C.O
correas o | 10. No critico
de correas en chancado 2 .
transportadoras y3° 11. No critico
7. Aplicar plan de
emergencias y
contingencias ambientales
LB-SM-SLB-SLB-0001
8. ART
9. SLAM
10. Conductas que salvan
vidas
11. Aplicar plan de
emergencias y
contingencias ambientales
LB-SM-SLB-SLB-0001
1. Induccién de seguridad 1. Critico
para personal nuevo 2. Critico
2. Fumar solo en lugares 3. No critico
Incendio autorizados. 4. Critico
3. Solicitar permiso de 5. Critico
ingreso al area de correas | 6. Critico
transportadoras 7. No critico
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4. Autorizacion para
trabajos en Caliente
Planificados, Coordinados,
Supervisados y Ejecutados
por Personal Competente.
5. Observador de Trabajos
en Caliente/Llama Abierta
(Loro Vivo)

6. Sistema contra incendios
disponible y operativa.

7. Analisis de riesgos de la
tarea (ART).

8. SLAM (Para, observa,
evalua y controla).

9. Conductas que salvan
vidas.

10. Aplicar Plan de
emergencias y
contingencias ambientales
LB-SM-SLB-SLB-0001

8. No critico
9. No critico
10. No critico

Material
particulado

Contacto con
Agentes
Quimicos:
Material
Particulado
en
Suspension

1. Uso de proteccion
respiratoria con filtros para
polvos y gases acidos.

2. Analisis de riesgos de la
tarea (ART).

3. SLAM

4. Conductas que salvan
vidas

. No critico
. No critico
. No critico
. No critico

BWN =

Radiacion UV

Contacto con
Agentes
Fisicos:
Radiacion
uv

1. Uso de protector solar 50
FPS+

2. Uso de ropa de trabajo
con proteccién / filtro UV.
3. Uso de cubrenuca para
cascos.

4. Hidratacién constante de
personal.

5. Analisis de riesgos de la
tarea (ART).

6. SLAM

7. Conductas que salvan
vidas.

. No critico
. No critico
. No critico
. No critico
. No critico
. No critico
. No critico

NO O WN =

Ruido

Contacto con
Agentes
Fisicos:
Ruido

1. Protector auditivo tipo
copa o tapon.

2. Analisis de riesgos de la
tarea (ART).

3. SLAM

4. Conductas que salvan
vidas.

. No critico
. No critico
. No critico
. No critico

BWN 2
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Anexo 2. “Flujograma y canales de comunicacion en caso de emergencias”
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Se da aviso al jefe de turno del area quien comunica lo
ocurrido al asesor HSEC de turno

ACTIVACION DE LA EMERGENCIA

Evaluar la emergencia clasificacionengrado 1,26 3

EMERGENCIA
GRADO 3

EMERGENCIA
GRADO 2

EMERGENCIA

GRADO 1

Se coordina primera
intervencién por parte
del area

iSe
controla la
emergencia

Se coordina primera
intervencién por parte
del area, con el apoyo

de las demas areas

y/o entre ellas

Se coordina recursos
necesarios y se activa
Plan de Crisis

iSe
controla la
emergencia

iSe
controla la
emergencia
?

0

Se evalla la situacion
para dar correcto
término

Comienza
PLAN DE
RESPUESTA Y
RECUPERACION

Se agendan:

* Procesosde
implementacién de
mejoras.

= Actualizacion
registros

» Actualizacién de
planes

SAFEWORK
Gerencia

i

[:conocEs Los
NUMEROS DE
EMERGENCIAS?

iAndtalos! Que no se te olvide ninguno.

EMERGENCIAS
-

Loma: S

Nimero.

N

{OMAS BAYAS
Kt

s
Importantes (owvias A

Correo electrénico:
comiteparitario Jomasbayas@glencore.cl

HEC O  © ™

Anexo 3. “Check list Correas chancado 2° y 3°”
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S~

GLENCORE LOMAS BAYAS

o Srees CLENCONS

Check List Ins ion Correas en
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