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PROPOSITO

Establecer la metodologia correcta y segura, para la limpieza de los electroimanes de las
correas transportadoras CT-005, CT-006, CT-008 y CT-08A.

ALCANCE

Este procedimiento obliga y aplica a los operadores de la Planta Chancado-, dependiente
de la Gerencia de Procesos de Compafiia Minera Lomas Bayas y al personal de

Empresas de Servicios Externos que laboran en estas areas.

Vigencia permanente
Se establece como norma para este procedimiento su vigencia permanente, sujeto a

modificaciones de acuerdo con contingencias o cambios organizacionales.

RESPONSABILIDADES

SUPERINTENDENTE OPERACIONES PROCESOS.
Es responsable entregar las directrices y lineamientos de seguridad y desarrollo
sustentable para la superintendencia. Ademas, gestionar los recursos para el

cumplimiento del procedimiento.

JEFE OPERACIONES PLANTA CHANCADO-.
Es responsable de revisar y controlar la correcta aplicacion del procedimiento LB-SP-
GPR-CHC-0003. Ademas, administrar los recursos asignados para el cumplimiento del

procedimiento

JEFE TURNO CHANCADO.
= Asignay coordina los recursos necesarios para la mantencion del orden y limpieza

en el sector de electroimanes.
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= Coordina equipamiento para el retiro de los deshechos metalicos y la reposicion
de los receptaculos limpios de desechos metalicos.
= Responsable del buen funcionamiento de los electroimanes y coordinar los

recursos necesarios para su normal operacion.

OPERADOR DE TERRENO CHANCADO.
= Esresponsable de realizar inspecciones al inicio y durante del turno en los cuatro
electroimanes ubicados en las correas CT-5, CT-8, CT-82, CT-6, ademas debe
mantenerlos limpios de deshechos metalicos.
= Debe realizar este procedimiento cada vez que tenga que limpiar electroimanes.
= Debe mantener la inspeccion para el funcionamiento normal de los electroimanes.

= Debe realizar bloqueo y prueba de energia cero antes de intervenir.

TERMINOLOGIA Y/O SIGLAS

Electroiman: Equipo de caracteristicas electromagnéticas que se utiliza para captar

elementos metalicos sobre fajas o traspasos de las correas transportadoras.

CM: Unidad de medida de longitud del sistema métrico equivalente a 0.01 metro

Fajas: Correas transportadoras

REFERENCIAS

= Procedimiento mediciones operacionales de la Planta.

=  Procedimiento adicidon de reactivos SX-EW.

DESCRIPCION DEL DOCUMENTO/ACTIVIDAD

6.1. RIESGOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD
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La siguiente tabla de evaluacién es el resumen del riesgo de la actividad refleja el

resultado de la evaluacion de riesgos detallada en la QRA del proceso a describir.

Resumen
Maximo Maximo Max.
Actividad Mayor Categoria de
Riesgo Riesgo Consecuencia
Impacto
Inherente Residual Potencial (PMC)
Limpieza de electroiman
de correas CT.005, CT-006, 14 4. Mayor Salud y Seguridad
CT-008 Y CT-08A
Tabla evaluacion: Resumen del Riesgo de la Actividad
6.2. EQUIPO DE TRABAJO
N/A
6.3. EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL (EPP)
= Casco de seguridad
= |Lentes de seguridad
= Slack antiacido
= Chaleco reflectante
= Guantes alto impacto
= Zapatos de seguridad
= Respirador de medio rostro con filtros mixtos para gases y polvos
6.4. MAQUINARIA, HERRAMIENTAS Y MATERIALES
= Electroiman.
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Radio portatil (frecuencia N°04).

Minicargador.

Depdsito de desechos metalicos.

6.5. FICHAS TECNICAS DE LOS EQUIPOS

N/A

6.6. METODOLOGIA DE TRABAJO

El uso de Electroimanes en correas transportadoras es fundamental para impedir el
ingreso a la planta de chancados elementos de hierro u objetos ajenos a la carga y que
podrian ser perjudiciales para los Chancadores y correas transportadoras e

instalaciones en general.

6.6.1 Desarrollo de la actividad

El operador de terreno de chancado, luego de la inspeccion, determina si es necesario
realizar aseo en los electroimanes de la CT-005; CT-006; CT-008 6 CT-08 A.

El operador de terreno chancado se pone en contacto con jefe turno Chancado para
planificar y coordinar la detencidén de la correa, si estd cercano a una detencién
operacional, se realiza limpieza en ese tiempo, de lo contrario se realiza en siguiente
turno, todo esto lo decidird el Supervisor turno Chancado y sera quien transmita la
decision de la detencion de la correa a operador de consola. Si el electroiman presentara
problemas o su estructura o esté en riego la actividad operacional, también se podra

detener de forma fortuita previo andlisis y aprobacion del jefe de turno chancado.

El operador de consola chancado debera coordinarse con operador de terreno, para
proceder a detener el funcionamiento de la correa transportadora (CT-005; CT-006; CT-
008 6 CT-08A) segun corresponda.
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Jefe turno Chancado debera previamente a la detencidn de la correa transportadora

solicitar bloqueo del equipo a intervenir, en sala 23.

Operador terreno chancado una vez detenida y bloqueada la correa
transportadora, debe realizar prueba de energia cero y se acercara a electroiman
e instalara carpeta (género, cartén, HDPE, etc. de aproximadamente de 70 x 70 cm)
para retirar los metales. Todo con el fin de evitar dafos en la faja al caer los

objetos pesados sobre esta.

El operador de terreno chancado pulsara “parada” de botonera de energizaciéon del
electroiman y éste se desactivara, dejando caer los metales sobre la carpeta. (El boton

de “parada” ésta ubicado a un costado del electroiman)

El operador de terreno chancado depositara los deshechos metalicos en el interior de

receptaculo acondicionado especialmente para la acumulacion de estos residuos.

Operador de terreno chancado se acerca a desbloquear el equipo y avisa a jefe turno

Chancado que esta terminada la actividad.

Jefe turno Chancado avisara via radio de transmision a operador de consola de la

normalizacion de la planta.

6.6.2 Limpieza de receptaculo de deshechos metalicos.

Cada vez que el receptaculo alcanza su capacidad maxima de almacenamiento, el
operador de terreno chancado debera coordinar con el jefe turno de Chancado para el

retiro y traslado de los deshechos metalicos.

Una vez dispuesto un camion para el traslado de materiales, se debe cargar depésito
de metales para luego ser trasladado hacia el patio de residuos de CMLB, esta actividad

sélo se puede realizar en dias habiles. Posterior a ello debera retornar el depdsito limpio
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al lugar para continuar con la actividad de acumulacion de residuos atrapados por el
electroiman.
6.7. OTROS

Plan de Contingencia / Falla

FALLA CONTINGENCIA

Danos en Fajas Informar a Jefe turno para que informe a supervisor

mecanico.

Elementos Extranos en | Informar a jefe turno para que informe a supervisor

Detectores de Metal de mecanico y a jefe turno Mina.

Exceso de polvo en | Trabajador debe buscar o quedarse en lugar
suspensién. Pérdida y/o|seguro hasta que se normalicen las condiciones.
disminucion de visibilidad. Caso que perdure por un tiempo prolongado, debe
informar por radio a jefe de turno. Uso obligatorio
del respirador con o sin exceso de polvo en el

ambiente en la planta de Chancado.

Danos en cable eléctrico Informar a jefe de turno para que informe a

supervisor eléctrico.

VIl. FORMULARIOS

Registro de difusién de procedimiento de trabajo.
Evaluacién de conocimiento de trabajo
IPG de Chancado Secundario / Terciario

OPG Actividad de Aseo (tarea especifica Limpieza de Electroiman)

VIll.  ANEXOS

Codigo : LB-SP-GPR-CHC-0003 ) 9 de 24
Aprobado por : Gerente de Procesos Ultima Revision : 03/07/2024
Revisién 107 Vigencia 1 12/11/2026

“Es de exclusiva responsabilidad del portador de este documento, velar porque la copia en uso sea la ultima
version vigente”



LIMPIEZA DE ELECTROIMAN DE ~ LOMAS BAYRS
CORREAS CT-005, CT-006, CT-008 Y """

CT-08A

Anexo 1. “Identificacion de peligros y medidas de control”

Actividad o . Control Preventivo/Mitigante (Actuales)
Peligro Evento — .
Tarea Descripcion Criticidad
1. Barreras de seguridad para la
proteccion de correas
transportadoras.
2. Sistema de detencién
automatica de correas
transportadoras (PULLCORD).
3. No intervenir correas si no
cuenta con sus protecciones
instaladas o segregacion del area. o
. 1. No critico
4. Sistema de alarma para la o
. . . 2. No critico
advertencia de funcionamiento de o
3. No critico
correas transportadoras. I,
) . 4. No critico
5. Aislacion y bloqueo de correas o
. 5. No critico
. transportadoras segun lo "
Atrapamiento . 6. No critico
establecido en el Estandar Control 7 No critico
de energias LB-SS-SSS-SLB- 8. No criti
0004 . No cr!t!co
' . . . 9. No critico
6. Check list de inspeccion de o
o . oo 10. No critico
correas en chancado 2° y 3°. .
. . 11. No critico
7. Aplicar plan de emergencias y
contingencias ambientales LB-SM-
., SLB-SLB-0001
Operacion /
Limpieza Intervencion de 8. ART
pieza 9. SLAM
electroiman | correas .
transportadoras 10. Conductas que salvan V|d_as
11. Aplicar plan de emergencias y
contingencias ambientales LB-SM-
SLB-SLB-0001
1. Induccion de seguridad para
personal nuevo
2. Fumar solo en lugares
autorizados.
3. Solicitar permiso de ingreso al -
. 1. Critico
area de correas transportadoras o
R : 2. Critico
4. Autorizacion para trabajos en "
. o 3. No critico
Caliente Planificados, »
: ! 4. Critico
Coordinados, Supervisados y .
. . 5. Critico
Incendio Ejecutados por Personal .
6. Critico
Competente. 7. No critico
5. Observador de Trabajos en 8. No critico
Caliente/Llama Abierta (Loro Vivo) | 5 "
) . - 9. No critico
6. Sistema contra incendios o
; ; . 10. No critico
disponible y operativa.
7. Analisis de riesgos de la tarea
(ART).
8. SLAM (Para, observa, evalla y
controla).
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9. Conductas que salvan vidas.

10. Aplicar Plan de emergencias y
contingencias ambientales LB-SM-
SLB-SLB-0001

1. Lista de verificacion de pre-uso

Atropello de minicargador.
2. Operadores capacitados y
acreditados (licencia municipal,
Choque / certificacién de competencias y
Colision licencia interna).
3. Certificado de mantenimiento
vigente.
4. Segregamon y c.onfcrol de 1. Critico
acceso (area restringida). .
.. | 2. Critico
5. Uso de elementos de proteccion o
e 3. Critico
personal especificos casco, "
) . 4. Critico
respirador de medio rostro, lentes o
. L 5. No critico
de seguridad, slack antiacido, "
) 6. No critico
zapatos de seguridad, guantes "
: 7. No critico
alto impacto, chaleco reflectante. "
. . : 8. No critico
Operacién de | Volcamiento 6. Vle_ls de tranglto exclu§|vas Para | 9" No critico
minicaraador transito de equipos moviles. 1'0 No critico
9 7. Vias de transito autorizadas ’ e
11. No critico
para peatones.
8. Analisis de riesgos de la tarea
(ART).
9. SLAM (Para, observa, evallia y
controla).
10. Conductas que salvan vidas.
11. Aplicar plan de emergencias y
contingencias ambientales LB-SM-
SLB-SLB-0001
1. Lista de verificacion de
condiciones de equipo / vehiculo.
2. Asegurar el cumplimiento del 1. No critico
Gases de . o
e Programa de mantencion 2. No critico
combustién ; o
vehiculo. 3. No critico
3. Documentacion del vehiculo
vigente.
1. Coordinacion radial con
Golpeado operador de consola. . 1. No critico
! 2. No exponer extremidades a I,
. Por objeto en | | 2. No critico
Caida de ot linea de fuego. "
. movimiento, g . 3. No critico
material ) 3. Analisis de riesgos de la tarea i
herramienta, (ART) 4. No critico
otros. 4. Autoevaluacion SLAM. 5. No critico
5. Conductas que salvan vidas.
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1. Uso de protector solar 50 FPS+
2. Uso de ropa de trabajo con o
. ! 1. No critico
proteccion / filtro UV. o
Contacto con 2. No critico
3. Uso de cubre nuca para cascos. o
Agentes 4. Hidratacién constante de 3. No critico
Radiacion UV | Fisicos: j 4. No critico
L personal. I
Radiacion o . 5. No critico
5. Analisis de riesgos de la tarea "
uv (ART) 6. No critico
6. SLAM 7. No critico
7. Conductas que salvan vidas.
Contacto con | 1. Uso de proteccién respiradoria
Aggnt_es . con filtros para polvos y gases 1 No critico
. Quimicos: acidos. "
Material : - . 2. No critico
) Material 2. Analisis de riesgos de la tarea o
particulado ; 3. No critico
Particulado | (ART). 4. No critico
en 3. SLAM '
Suspension | 4. Conductas que salvan vidas
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Anexo 2. “Flujograma y canales de comunicacion en caso de emergencias”

Se da aviso al jefe de turno del area quien comunica lo
ocurrido al asesor HSEC de turno

ACTIVACION DE LA EMERGENCIA

Evaluar la emergencia clasificacionengrado 1,26 3

EMERGENCIA EMERGENCIA EMERGENCIA

GRADO 1 GRADO 2 GRADO 3

Se coordina primera Se coordina primera Se coordina recursos
intervencién por parte intervencion por parte necesarios y se activa
del area del area, con el apoyo Plan de Crisis

de las demas areas
y/o entre ellas

emergencia
?

Se evalla la situacion Comienza Se agendan:

para d'ar c_:orrecto PLAN DE » Procesosde
termino RESPUESTAY implementacion de

RECUPERACION mejoras.

»  Actualizacién
registros

= Actualizacion de
planes

N

LOMAS BAYAS|
o e GNERE.

EépNoces LOS
NUMEROS DE
EMERGENCIAS?

iAnotalos! Que no se te olvide ninguno.

EMERGENCIAS

SAFEWORK i
Gerencia + = _
HSEC 'W E
comiteparitario Jomasbayas@glencare.cl
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Anexo 3. “Check list chancadores”

GLENCORE LOMAS BAYAS
b MeiFiia CIENOCR ]

Check List chancadores Secundario
Symons T~y Terciarios MP1000

Nombre y firma inspector:
Facha:

Nvel sdecuado de aceite
del sistema de lubricacidn®

5i No 5i Ma L] Mo

iPresion y T° del aceite de
lubricacion dentro de 5i Mo 5i Mo 7 Mo
parametros?

i Calefactores y wentilador
s encuentran operativos?

Si No Si Mo 7] Mo

i5e encuentra operativa la
bomba stand by del sistema 5i Ho 5i P 5 Mo
de lubricacicn®

iMlangueras y fittings con

. Si WD Si e8] i L]
desgacte o filtracion?

ifcoples y terminales en

\ Si No Si Mo i Mo
buen estsdo sin filtrascon?

cAnillc de sjuste despejda

R o . 5i No 5i Mo 5 Mo
¥ sin mosimiento anomalo?

iFlujo de agua de sello con
walor sobre min. de 5i o HfA MA
3, 5gal/min?

iCorress de transmizion o=

aprecian =n buen sstado?

5i No 5i Ma L] Mo

[e8ire sello de soplador E/5? |

v |

Areg seco Chenode A pliomientc
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LMK .':HJ: LOMAS BAYAS
W CLEMCCR)
Chancador Chanicadar Chancedor Bwizo S4P
Foco & snalizr !
Secundaric Terciaro L1 Terciarnio L2 Comentarios
2 Mivel sdecundo del sc=ite
S Ho = Ma S Mo

[d= unidad hidraulica ?

l; Presion hidraulica de
rilindros de releas=
[liberacion] entre- 5i Mo 5i Mo 5 Mo
1500 y 2200psi Secundario
1600 y 1500psi Terciario?

i Presion hidraulics de
cilindros del damping
[fijacion] entre: 5i Ho 5i Mo 5 Mo
(2300 y 2500psi Secundario
2400 y ZE800psi Terciario?

i 52 encusntran operativos

los 4 cilindros de reléase? s Ha = Mo 5 [
: 5& encusntran operativos .
los 12 dilindros de fijacian? = Ho & Ha & Mo
|415-= ohserean anomalias =n .
S Mo 5 Ha 5 bo
los 16 cilindros de alivio?
liFan-n-n-:::nhuen estmdo® | | 5i | | No | | 5 | | Fa | | = | | Mo | |

i 5& encuentran presentes y
n buen estado los permos 5i Mo = P 5 B
basales del sist. motnz

i Cables electricos aiskados y

5i Ho 5 Mo 5 o

Fi" tramos expuestos?
i Proteccones del sistema .

. 5 Mo = Mo L] i
motriz =n su lugar?
i T istro de chequ
- ApR e = si Mo % Ko 5 Mo
Fctling se cerrada?
i Escotillas de d jed
i cpepE fe si No = Mo = 2 1x]
jchancador cerrada?

|
Area seco honosdo Apiiomiantc
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Anexo 4. “Check list harneros”

GLENCORE LOMAS BAYAS

Fifa CLEMNCCR]

Check List Harmeros
secundarios y terciarios

Nomive y finmg inspechor:
Fecha:

i Extintores en el ares s=
ncuentran operativos?

i Equipo posee todas sus
otecciones sobre partes S o Si Nz 5 L]
awiles y cajas wibratorias?

|; Exiiste cargm scumulsda o
rocas en resortes del sgquipa?

i Feldones y encapsulsdos en
n estado?

: Buzon o chutes posesn
roturas o salidas de carga? S o Si Nz 5 Ko
| Derrames an culats?

i Correas de transmision se

_ - s Ho S -] Si Mo
rvan sin dsno o sush=s?
i Filtreciones de soeite
idrsulice? 5 Ha 5 M 7] Mo
: S detectan anomalizs o
Si Ho Si Hioi S Mg

ruidos en ol sisterma motriz?

i Azep en pasillos, escaleras,
atsformas s& enousntran s Ho i Ho L} Mo
imipio y transitable?

i Corriente entre motores con
erencia entre sllos menor a
154mp?

Arpa secn Sonoode Asiomiat
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Anexo 5. “Check list Correas chancado 2° y 3°”

GLENCORE LOMAS BAYAS
S e CLENCON S
Check List Ins ion Correas en
Chancado 2°y 3°
Nombre y firma inspector:
—— @ [ ——

¢ Se observan polines . = s - si
nados / reventados? 9 o : o

i Se observan danos en
ras o bases de Si No Si No Si No
de polines?

Area seco thancodo Agilomiento
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GLENCORE /"75"\

LOMAS BAYAS
i it CLENMOCR]

L Ve o CEREH
R —— d e s i 3 W
o falls de - o L
s — Continua la operacon con observacon §
estacion de polires de LN | Checken ar
CargE o ':""] 8
Erimsie da w Tom w
DA 1 RO r e
e e e Eamacar: s il
Falta o falls de 2 - — Operacion pueds continuar pero condicion
sstmciores oonktinues da| | |[-8-e-8 G G diebe resstablecers dentro de un mAximo
linas de ] @ de Enhrs. Posterion a ello detener
P 2 @
E i e = Tar =
L [N ey 0 A
A b e Lanacsr: e 28
Falia o falls d= 3 - - .
estm:i-:-ni: cuunﬁ:uuu RN 9 e G s Coordinar detencon inmediata y solictar
. ) a mantenimisnto su reguiarizacion
de polines de canga (o)
Erimsie da w Tom w
DAL O S —
Fat —— dmue b s i 3 W
alts o - o L
. . L Continua la operacon con observacon §
estanion de F-C'IIHE de LN | Checken ar
retorno s o ':""] 8
Erimsie da w Tom w
Lo e me
dpne b s I B Bl
Falts o falls d= I o o -
. . m Continus s operacion con observacon
estacitn de palines ge| || -4 pe ¥

retorng e G . %) checkeo regular

verificar de manera visual &l estaca de los
siguienites componentes:
. . - Motar
. - Excaso de cErES =n sistama motriz o . e
Ectado o= sistemis asifls = - Acoplsmiento hidravkico
miotriz y contrapeso P - Tapon d:F-Ehsitu mo=ite

. - Poleas con canga acumulacs
[cuardo corresoorda) .. N - ASED En relorno
N - M-:-'nml:nt-:-lrreE;uhr de Fq:hlau ¥

T3 CTe! CTB /CTEA — - Cun‘h"up-e:-:u
- Desgaste en palens Die exiskir desvisciones =n £5tos bems
Coordinar detercion durants & teno o
inmeciata samlin oiticided
Skxtema miotriz de - Sincarga acumulads &n motor Coordi Fuede continuas n::[urunn:!n. i 4
Comraas - Raspador con fafin de ajuste o deficiente perdinar s 2 r=u| - o = mAme
Area seco Sonoode Aiomierh
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GLENCORE (oMAs Bavks
W GUENOCR]
| Foco o analizar Il ers ||| ecrea ||| ecree ||| croF ||| Awisosar |
i5e emcmentran extinftones y 5 o 5 e 5 Mo 5 o
RCl en condiciones operativo?
|il:in|:u CON MBS O dano® | | Si | |hh:h| | k1 | | Ho | | Si | | Ho | | S | | Ho | |
iEstado oe guarderas si ||| we ||| = Mo 5i Mo si ||| me
[/guiadoras? Salids de carga?
i5e phservan polines dafisdos 5 o 5 e 5 Mo 5 o
[/ reventados?
JEstan los bastones de . . . .
I —— ] Ho ] N ] No 5 Ho
iCinta esta alineads? 5 Mo 5 W 5 Yo 5 Mo
FChute 2 Encuentra si || we || s Mo i No si ||| we
despejada?
iCable Trip corte cormes . . . .
L-awe TR : si [|[[wel|| s No i No sio ||| me
disponible y despejada?®

iSensor de inclinacion Tilt
switch posee su gormo ching y Si Ho k1 Ho Si Ho S Ho
esta despejado?

iPoleas motriz f cola &n buen

. or 51 Hiz k1] Mo 51 Mo 1] Hiz

tPIu:-.u protecciones En partes 5 o 5 e 5 “o 5 o

meoviles y &n buen estado?

iEquipo poses pioks pullcond, . . .

||(i5ih|!lu'ﬂ|:tﬂilﬂﬂ 51 Hiz k1] Mo 51 Mo S Hiz

iSersor de velodidsd cero &n . . .

A 51 Hiz k1] Mo 51 Mo S Hiz

iExiste huz f slumbrado en . . .

—— 51 Hiz k1] Mo 51 Mo S Hiz

iCebles siecncos expusstos @l o || we ||| =i Mo 5i Mo 5 No

dafimdos?

ifizen ded sertor, pasillos,

esoalems, pistaformas se . . .

- l:ml'mpiu'.'l itabie 51 Hiz k1] Mo 51 Mo S Hiz

pars pestonesT

maspader exti spicnac? ||| si | [wa ||| si || wo [|[ si ||| we [|[ 5 ]|[ ne ]|

Area saco honoodo Apliomisntc
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GLENCORE (onias Bavhs
w5 GLENOCR]
| Foco a analizar ||| eee ||| crao ||| as ||| cTea ||| Awisesar |
iSe EnCEEntran extintores y 5 o 5 o 5 “o 5 o
RCl en condiciones operativo?
|il:in|:u CON MBrces o dafo® | | 5i | |hh:h | | i | | Ho | | 5i | | MO | | Si | | Ho | |
iEstado oe guarderas si [[|we ||| =i Mo 5i Mo si ||| me
[/guiadoras? i Salida de carga?
iSe pbservan polines dafisdaos 5 He 5 e 5 Mo 5 He
|/ rewentados®
iEstan los bastones de . . . .
I — ] Ho ] Ho ] No 5 Ho
iCinta esta alineads?® 5 Mo 5 T 5 Yo 5 Mo
FCnute = Encuentra si|[|we ||| =i Mo i No si ||| we
despejada®
iCeble TRp corte comes si|[|we ||| =i Mo i No si ||| we
disponible y despejada?

iSensor de inclinacion Tilt
switch posee su gormo ching y Si Ho k1 Mo Si Ho S Ho
ests despejado?

iPoleas motriz [ cola =n buen

. o 51 Hiz k1] Mo 51 Mo 1] Hiz

iFIu:-.ct profecoiomes en partes 5 Ho 5 Mo 5 - 5 Ho

meoviles y &0 buen estado?

iEquipo poses piods pullcond, . . .

||(i5ih|!l.|'ﬂ|2tﬂih‘|! 51 Hiz k1] Mo 51 Mo S Hiz

iSensor de velodidsd cero & . . .

P — 51 Hiz k1] Mo 51 Mo S Hiz

iExiste huz [ slumibrado en . . .

A 51 Hiz k1] Mo 51 Mo S Hiz

iCenles siecinicos expuestos o) o [ we ||| =i Mo 5i Mo 5 No

dafigdos?

ifizen del secior, pasillos,

escalers, plataformas s= . . .

- l:lml'mpiu'.'l itabie 51 Hiz k1] Mo 51 Mo S Hiz

pars pestones?

Raspator eatd mpicacor ||| =i |[we [I[ 5 ||| we ||| si I we [|[ = [|[ ne ]|

Aran seco Tronosdo Apilomiantc
Cadigo : LB-SP-GPR-CHC-0003 20 de 24
Aprobado por : Gerente de Procesos Ultima Revision : 03/07/2024
Revisién 107 Vigencia 1 12/11/2026

“Es de exclusiva responsabilidad del portador de este documento, velar porque la copia en uso sea la ultima
version vigente”



LIMPIEZA DE ELECTROIMAN DE ~ LOMAS BAY‘AS
CORREAS CT-005, CT-006, CT-008Y """

CT-08A

GLENCORE (oniAs Bavhs
. HCCR
| Foco o analizar || er& ||| cr8a ||| e= ||| cree ||| Awisosar |
i5e emcuentran extintores y 5 o 5 o 5 “o 5 o
RCl &n condidones operativo?
|il:in|:u OO Msrces o dano? | | i | | Hio | | i | | Mo | | i | | Mo | | i | | Hio | |
iEstado oe guarderas si ||| we || s Mo 5i Mo i No
[/guiadoras?®. Salida de carga?
i5e phservan polines dansdos 5 o 5 o 5 Mo 5 o
[/ reventados?
iEstAn los bastones de . . . .
T — Sl [ [=] ] =] Sl Mo Sl [ [=]
iCinta esta alineads? 5 Mo 5 T 5 Yo 5 Mo
FChute se Encuentra si ||| we || s Mo 5i Mo i No
despejado?
i Caible Trip corbe cormes . . . .
v-snie TNp ; si ||| me ||| s Mo i Mo si Mo
disponible y despajada®
iSensor de inclinacion Tilt
switch posee su gormo chino y Si Ho k1 Mo Si Ho S Ho
st despejado?
iPoleas motrz f cola &n buen . . . .
. or 51 Hiz k1] Mo 51 Mo 1] Hiz
iPoses proteccones En partes 5 o 5 o 5 “o 5 o
mioviles y &n buen estado?
iEqQuipD posee piols pulicord, . . .
||(i5ih|!lu'ﬂﬂl:ﬂib|! 51 Hiz k1] Mo 51 Mo S Hiz
iSensor de velodidsd oero e . . .
51 Hiz k1] Mo 51 Mo S Hiz
buen sstada?
iExiste luz f slumbrado en . . .
P 51 Hiz k1] Mo 51 Mo S Hiz
tl:fhlﬂ eleciricos enpuestos o 5 o 5 o 5 "o 5 o
dafimdos?
ifizen ded secior, pasillos,
esoalems, pistaformas se . . .
- . I'l11piu'|'l itabie 51 Hiz k1] Mo 51 Mo S Hiz
pars pestones?
Respedor esi npicnac? ||| i |[wa ||| s ) we |)[ s ) we ) 5 ][ e
Aroa sorn henodo Apiiomiants
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GLENCORE (oMAs Bavks
. O]

| Foco a snalizar || eroc ||| ermc ||| e || Avizo SAP |
iSe enciseniran extinfones y 5 o 5 o 5 o
RO an condiciones operativo?
|il:in|:u CoN Marces o dano® | | Si | | Ho | | i | | Mo | | Si | | Ho | |
iEstado de guarderas . . .

. . ] Ho 5 Ho ] No
/guiadoras? i Salida de carga”
i5e phservan polines dansdos 5 o 5 o 5 wo
[/ reventados?
iEstan los bastones de . . .

. . ] Ho 5 Ho ] No

desalimesmiento?
iCinta esta alineads® 5 Mo 5 T 5 Wo
it hutf & EncUEntra 5 o 5 o 5 o
despejada?
iCable Trip corte comes si ||| we || =i Mo 5i Mo
disponible y despejada?®

iSensor de inclinadon Tilt
switch posee su gormo chinog y Si Ho i Mo Si Ho
ests despejado?

iPoleas motrz f cola &n buen . . .

potmdo® 51 Hiz =] Mo 51 Ho

iPIu:-.et proteccones Bn partes 5 o 5 o 5 o

meoviles y &n buen estado?

iEquipo poses pinds pullcond, . . .

Iwisihlug'un:ﬂitrle 5l Ha El o 5l o

iSensor de velodidsd ooro B . . .

P 51 Hiz =] Mo 51 Ho

iExiste huz f slumbrado en . . .

P — 51 Hiz =] Mo 51 Ho

-i.l:fhlﬂ elEciricos enpusstos o 5 o 5 o 5 "o

dafimdos?

ifizen ded secior, pasillos,

esoalems, pistaformas se . . .

- fram I'l11piu'|'l itabie 51 Hiz =] Mo 51 Ho

pars pestones?

e ) R I

Area saco honoode Apiiomiantc
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Anexo 6. “Check list alimentadores”

GLENCORE LOMAS BAYAS
sis Bt CLEMCCRE
CheckList Alimentadores
#M3 V#0004 N TAy TB
REEPOMNSARLE
Nomire y firmo inspector:
Fechar
|iE1r|ir|tnrv=: en el ares se
N ] Mo 5i M = Mo
ncuentran operativos?
i Cimtn con marces o dano ] Mo 5i N ] Mo
5e rva salida de carga L] Ho Si N S Mo
guarderas fguindoras)
i 5= observan polines » N - ’ » .
fiadios | reventados? . : = .
i Poleas en buen estado, sin 5 Ho 5 N 5 Ha
jcargs =n cola?
| Equipo pases piola de
cord, wisibles f ] Mo 5i N ] Mo
ccesibles?
iS¢ chservan dafios o carga
cumulsda =n estruchurss o L] Ho Si Ho S Mo
esa de polines?
|:'E1.1:inln:: bastones de .
N ] Mo 5i M = Mo
mEmmibEnto?
Fﬁrltu.eﬂ:iaibeﬂh? || L] ||H|:||| Si ||Ha||§||ﬂ-:l||
i Sensor de welocdad c=ro 5 N . N 5 .
o i o o
esente y buen estado?
Areo seco Cronosce Apilomianto
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GLENCORE LOMAS BAYAS

4 Firieia CLENCCRE

i Equipo poses todas sus
proteccones sobre partes Si o 5 Ho Si Mo
mavwiles y 2n buen estado?

i Chute se emcuentra

M A si Ko S Mo si Mo
espejado?

i Cable Trip corte corres
disponible y despejado?
i Semsor de inclinacion Tilt
switch posee su gorro 5i Mo S HD 5i Mo
chino y esta despejado?

Si No L] MO Si Hio

i 5= detectmn anomalias =n

ol 53 tria? S5i No 5 Mo S5i Mo
sistema motriz?

i Sistema hidraulico
operative; sin perdida de 5i Mo 5 Ho 5i N

mceite?

i fzeo del sector, pasillos,

eccaleras, plataformas oe

encuentran limpio yfo
nsitable para peatones?

Si No L] MO Si Hio

Areo seco Thonoooe Apiiomiant
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