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PROPOSITO

Establecer la metodologia de trabajo seguro para resguardar la integridad fisica de las
personas, equipos e instalaciones, en la partida de planta de chancado de Compania

Minera Lomas Bayas.

ALCANCE

Lo estipulado involucra y obliga a todo el personal de Operaciones procesos que se
desempenfa en la planta de chancado, dependiente de la Superintendencia Operaciones

Procesos de Compaiiia Minera Lomas Bayas.

RESPONSABILIDADES

Gerente Procesos
Es responsable de entregar las directrices y lineamientos de seguridad  Safework para

la superintendencia.

Superintendente Operaciones Procesos
Asegurar la disponibilidad de los recursos humanos y materiales para la partida de planta

de chancado bajo los estandares establecidos.

Jefe Operaciones Procesos
Es responsable de revisar y controlar la correcta aplicacion del procedimiento LB-SP-

GPR-CHC-0001 y administrar los recursos en forma eficaz y eficiente.

JEFE TURNO DE CHANCADO-APILAMIENTO.

Es responsable de autorizar o desautorizar el ingreso al area de Chancado - Apilamiento
de cualquier persona de CMLB o de Empresas de Servicios Externos, dependiendo de la
situacion actual del momento.

Verificar que las protecciones a las correas estén instaladas y cualquier desviacién
encontrada comunicar a la brevedad a su jefatura directa.-

Coordina y organiza los recursos necesarios para el cumplimiento de la partida de planta.
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Verificar que todos los trabajos estén acompafnados de una ART.

OPERADOR DE SALA DE CONTROL.
Es responsable de ejecutar las indicaciones del Supervisor Turno Chancado - Lixiviacion
y permitir el ingreso al area de Chancado a cualquier persona de CMLB o de Empresas

de Servicios Externos previa autorizacion.

OPERADOR DE TERRENO

Es responsable de ejecutar las indicaciones del jefe de Turno Chancado - Apilamiento en
conjunto al OPERADOR DE SALA DE CONTROL, ademas de informar cualquier
anomalia en los equipos, protecciones de correas y sistemas de la planta. También la
verificacion de ingreso al area de chancado a empresas de servicios externos a CMLB
con previa autorizacion, ademas de trabajar en conjunto con dichas empresas para una

mejor optimizacion del proceso tanto en mantencion y elaboracién de otras tareas.

TERMINOLOGIA Y/O SIGLAS

Sala de control: Area que permite el control y comando de la planta de chancado a través

de un sistema computacional automatizado.

Chancador: Equipo que permite la trituracién de rocas y particulas

gruesas.

Proteccion de Correa: Elemento que permite mantener resguardo al personal que

trabaja en el area ante posible atrapamiento.

Harnero: Equipo disefiado para clasificar por tamafios el material.

CT-11: Correa transportadora; equipo disenado para transportar material de un punto a

otro.

Mm: Milimetros, unidad de longitud del sistema métrico igual a 0.001 metros.
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REFERENCIAS

Procedimiento LB-SP-GPR-CHC-0018 Bloqueo de equipos.
Procedimiento LB-SP-GPR-CHC-0005 Operacion stock pile.
Procedimiento LB-SP-GPR-CHC-0021 Uso radio portatil.

Manual de Descripcion de Planta de Chancado, Apilamiento y Lixiviacion LB-SU-GPR-
SCL-0001.

DESCRIPCION DEL DOCUMENTO/ACTIVIDAD

6.1. RIESGOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD

La siguiente tabla de evaluacion es el resumen del riesgo de la actividad refleja el

resultado de la evaluacion de riesgos detallada en la QRA del proceso a describir.

Resumen

Max.
. Maximo | Maximo
Actividad . . Consecuencia | Mayor Categoria
Riesgo Riesgo

Potencial de Impacto
Inherente | Residual
(PMC)
Partida planta de .
14 4. Mayor Salud y Seguridad

chancado

Tabla evaluacion: Resumen del Riesgo de la Actividad

6.2. EQUIPO DE TRABAJO

N/A
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6.3. EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL (EPP)

= Casco de seguridad

= Lentes de seguridad
= Slack antiacido

= Chaleco reflectante

= Guantes alto impacto
= Zapatos de seguridad

= Respirador de medio rostro con filtros mixtos para gases y polvos

6.4. MAQUINARIA, HERRAMIENTAS Y MATERIALES

= Sirenas.

= Chancadores (Symons Cono 7’, (2) Metso MP-1000).
= Sala de Control.

= Radio Base (frecuencia N° 04).

= Harneros (Banana y (3) Doble deck normal).

= Correas.

6.5. FICHAS TECNICAS DE LOS EQUIPOS

N/A

6.6. METODOLOGIA DE TRABAJO

6.6.1 Descripcion General
El mineral triturado en la etapa de chancado primario con un tamafio aproximado
de 47", es enviado mediante una correa transportadora al Stock pile, 8000
toneladas de carga viva, desde donde, por medio de dos alimentadores de

velocidad variable y una correa transportadora (CT-005), se envia a su primera

etapa de clasificacion, la cual se realiza en el Harnero Secundario de 10’ x 20’ de
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doble bastidor (primer deck un 30% 100x100 mm, un 50% 200x100mm y un 20%
de 90x65 mm; el segundo deck un 80% 100x75mm, y un 20% 60x60mm de

abertura).

El mineral sobre tamafo de 42", alimenta un Chancador Secundario 7° SHD
estandar con una abertura variable entre (40 y 60) mm. El mineral bajo tamano
(42",) del Harnero Banana alimenta la correa CT-09A, el cual es depositado en el
Harnero Fino. El sobre tamario de este Harnero procede a través de las correas
transportadoras CT-09G y CT-09D, el cual se suma con el producto del Chancador
Secundario en la correa CT-006. El producto de este Harnero Fino (bajo tamano),
contintia su recorrido a través de las correas transportadoras CT-09E y CT-09F

finalizando en la correa CT-010 donde se dirige a apilamiento.

La etapa de Chancado Terciario comprende una tolva de 250 toneladas de carga,
la que es alimentada por la correa CT-06A. Mediante dos alimentadores de correa
(CT-07A, CT-07B) de velocidad variable, el mineral es enviado hacia dos lineas

de reduccién de tamarnio.

La primera linea comprende el alimentador CT-07A el cual traspasa el mineral a
la correa CT-07C la cual alimenta la correa CT-008 y esta a un Harnero Terciario
de 10 x 24’ de doble bandeja (primer deck de 45x100mm; segundo deck de
25x58mm de abertura), el mineral sobre tamafo alimenta a un Chancador
Terciario MP-1000 con abertura variable entre 19 a 26 mm segun ley de mineral.
El bajo tamafio del Harnero y la descarga del chancador terciario es enviado a la
correa CT-009, la cual alimenta la correa CT-010 para luego ser enviado hacia la

etapa de apilamiento.

El segundo alimentador CT-07B de velocidad variable descarga el mineral hacia
la correa CT-08A y esta hasta un Harnero Terciario de igual caracteristicas que el
anterior; donde el mineral sobre tamaro alimenta a un Chancador Terciario MP-
1000 con abertura variable entre 19 a 26 mm segun ley de mineral. Tanto la

descarga del Chancador Terciario y el bajo tamafo del Harnero Terciario son
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transportados por la correa CT-09B hacia la correa CT-010 para su posterior

apilamiento.

6.6.2 Desarrollo de la actividad

Una vez finalizada la razén de la detencién de La Planta, sea esta por mantencién
programada, averias o aseos, y antes de ponerla en marcha, el operador terreno
debe inspeccionar las areas de su responsabilidad y verificar el equipo intervenido.
Ademas, en dicha inspeccién se debe verificar que todas las protecciones de las
correas se encuentren instaladas segun corresponda, de lo contrario la planta no
debe ser puesta en servicio, hasta que se reponga o reinstale proteccion
provisoria, con esto se da cumplimiento a las conductas que salvan vidas numero
6.-

Se solicita la presencia de eléctrico de turno para el desbloqueo de los equipos

intervenidos.

Se Informara a jefe Turno Chancado-Apilamiento del estado de la planta para

ponerla en servicio.

Se debe dar aviso al operador primario de Lomas 1 o Lomas 2 de la partida de la

planta o detencién de esta.

Jefe de turno Chancado-Apilamiento indicara puesta en marcha a sala de control.

Operador sala de control inicia operacion de los equipos; éstos emitiran una sirena
por un periodo de 30 segundos, tiempo en la cual esta enclavada con la condicion
de listo de la correa CT- 010.

Una vez transcurrido ese tiempo, siempre y cuando no haya otra indicacion, el
Operador de Consola comenzara a dar partida a los distintos equipos, los cuales

seguiran con su enclavamiento original de alarmas de partida.
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Ademas Sistema supresores y colectores de polvo para la mitigaciéon de material

particulado (MP) en la plata.

6.7. OTROS

Plan de Contingencia/ Falla

FALLA CONTINGENCIA

Informar a jefe turno Chan-Apil para que informe a

Daios en Fajas . o
Supervisor Mecanico.

. o Informar a jefe turno Chan-Apil para que informe a
Danos en cable eléctrico _ _
Supervisor Eléctrico.

Trabajador debe buscar o quedarse en lugar

seguro hasta que se normalicen las condiciones.
Exceso de polvo en _
Caso que perdure por un tiempo prolongado, debe
suspension. Pérdida ylo| _ ) _
informar por radio a jefe de turno. Uso obligatorio
disminucion de visibilidad.
del respirador con o sin exceso de polvo en el

ambiente en la planta de Chancado.

Informar a jefe turno Chan-Lix para que informe a
Bajo nivel de Stock Pile . _
jefe Turno Mina.

i Informar a jefe turno Chan-Apil para que informe a
Falta de Proteccion en las . o
Supervisor Mecanico para que reponga a la
Correas _
brevedad la proteccion faltante.

FORMULARIOS

= |PG de Chancado Secundario.

= |PG de Chancadores Terciarios.

= |PG de Aseo Planta Chancado.

= |PG de Extintores Planta Chancado.

= OPG de Detencion de Planta de Chancado (tareas especifica traslado de

portables, corte de energia).
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= OPG de Inspeccion General de Planta de Chancado.

VIII. ANEXOS

Anexo 1. “Identificacion de peligros y medidas de control”
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.. Control Preventivo/Mitigante (Actuales)
Activida . ——
Peligro | Evento L Critici
d o Tarea Descripcion Responsable dad
1. Barreras de seguridad para
la proteccién de correas
transportadoras.
2. Sistema de detencién 1. Jefe de turno
- CH - API
automatica de correas
2. Jefe de turno
transportadoras CH - AP
(PULLCORD). 1. No
. . . 3. Operador CH - "
3. No intervenir correas si no AP critico
cuenta con sus protecciones 2. No
) - 4. Jefe de turno .
instaladas o segregacion del critico
. CH - API
area. 3. No
. 5. Jefe de turno "
4. Sistema de alarma para la critico
' CH - API/
advertencia de 4. No
i . Operador CH - APl | ...
funcionamiento de correas critico
6. Jefe de turno
transportadoras. 5. No
SR CH - API/ "
5. Aislacion y bloqueo de critico
Operador CH - API
Atrapa |correas transportadoras 6. No
. . . 7. Jefe de turno -
miento | segun lo establecido en el critico
. CH - API/
Estandar Control de energias Oberador CH - AP 7. No
LB-SS-SSS-SLB-0004. P critico
: . o 8. Jefe de turno
6. Check list de inspeccion de CH- APl / 8. No
correas en chancado 2° y 3°. critico
., : Operador CH - API
Operacion 7. Aplicar plan de 9. No
Partid / emergencias y contingencias QC.HJt_elji;ilca/turno critico
artiaa Intervenci ambientales LB-SM-SLB- 10. No
de planta |, Operador CH - API | ..
on de SLB-0001 critico
de 10. Jefe de turno
correas 8. ART 11. No
chancado CH - API/ I
transporta 9. SLAM critico
doras 10. Conductas que salvan Operador CH - API
vid.as 11. Jefe de turno
11. Aplicar plan de CH - APL/
- Aplicar p ) | Operador CH - API
emergencias y contingencias
ambientales LB-SM-SLB-
SLB-0001
1. Induccién de seguridad 1. Jefe de 1.
para personal nuevo operaciones SX- Critico
2. Fumar solo en lugares EW / Jefe de turno | 2.
autorizados. SX-EW Critico
3. Solicitar permiso de ingreso | 2. Jefe de 3. No
al area de correas operaciones SX- critico
transportadoras EW / Jefe de turno | 4.
Incendi 4. Autorizacion para trabajos | SX-EW Critico
o en Caliente Planificados, 3. Jefe de turno 5.
Coordinados, Supervisados 'y | SX-EW Critico
Ejecutados por Personal 4. Jefe de turno 6.
Competente. SX-EW Critico
5. Observador de Trabajos en | 5. Jefe de turno 7. No
Caliente/Llama Abierta (Loro | SX-EW critico
Vivo) 6. Jefe de 8. No
6. Sistema contra incendios operaciones SX- critico
disponible y operativa. EW / Jefe de turno | 9. No
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7. Andlisis de riesgos de la SX-EW critico
tarea (ART). 7. Jefe de 10. No
8. SLAM (Para, observa, operaciones SX- critico
evalua y controla). EW / Operador
9. Conductas que salvan SX-EW
vidas. 8. Jefe de
10. Aplicar Plan de operaciones SX-
emergencias y contingencias | EW / Operador
ambientales LB-SM-SLB- SX-EW
SLB-0001 9. Operador SX-
EW
10. Jefe de
operaciones SX-
EW / Operador
SX-EW
1. Operador CH -
API 1. No
1. Uso de protector solar 50 2. Operador CH - | critico
FPS+
. API 2. No
2. Uso de ropa de trabajo con "
e 3. Operador CH - | critico
Contact | proteccion / filtro UV. AP 3 No
o con 3. Uso de cubre nuca para "
4. Operador CH - | critico
... | Agente |cascos.
Radiacion ; e API 4. No
s 4. Hidratacion constante de o
uv Fisicos: | personal 5. Jefe de turno critico
-0S. | personal. - CH - API/ 5. No
Radiaci | 5. Analisis de riesgos de la o
. Operador CH - API | critico
6n UV |tarea (ART).
6. Jefe de turno 6. No
6. SLAM "
7. Conductas que salvan CH - API/ critico
vi.das q Operador CH - APl | 7. No
' 7. Operador CH - | critico
API
Contact
o con 1. Operador CH -
Agente | 1. Uso de proteccién API 1. No
s respiradoria con filtros para 2. Jefe de turno critico
Material Quimic | polvos y gases acidos. CH - API/ 2. No
articulad | O 2. Analisis de riesgos de la Operador CH - API | critico
g Materia | tarea (ART). 3. Jefe de turno 3. No
I 3. SLAM CH - API/ critico
Particul | 4. Conductas que salvan Operador CH - API | 4. No
ado en |vidas 4. Operador CH - | critico
Suspen API
sién
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1. Uso de tres puntos de
apoyo para subir o bajar

1. Operador CH -
API

escaleras. 2. Operador CH - lﬁt’?c%
2. Transitar por plataformas API 2 No
autorizadas. 3. Operador CH - cfitico
3. Vias de transito libre de API 3. No
obstaculos. 4. Operador CH - c}itico
4. Segregacion de residuos API 4 No
en zonas habilitadas. 5. Operador CH - cfitico
5. Orden y aseo del area de API 5 No
Caida trabajo. 6. Jefe de turno c;itico
6. Plataformas de transito con | CH - API
de e 6. No
o barandas y grating fijos. 7. Jefe de turno .
distinto T critico
: 7. Restriccién de acceso en CH - API
nivel 7. No
escalas y/o plataformas 8. Jefe de turno critico
superiores. CH-API/ 8. No
8. lluminacion natural o Operador CH - API cfitico
artificial de plataformas de 9. Jefe de turno 9 No
Transito transito. CH - API/ c}itico
por 9. Analisis de riesgos de la Operador CH - API 10. No
plataform tarea (ART). 10. Jefe de turno cri’éico
as y/o 10. SLAM (Para, observa, CH - API - LIX/ 11. No
caminos evalla y controla). Operador CH - API cri’éico
irregurale 11. Conductas que salvan 11. Operador CH -
s. vidas. API
. . 1. Operador CH -
1. Transitar por caminos
. API 1. No
autorizados. 2. Operador CH - | critico
2. Vias de transito libre de P
) API 2. No
obstaculos. -
., ; 3. Operador CH - | critico
3. Segregacion de residuos
. API 3. No
en zonas habilitadas. "
. . 4. Operador CH - | critico
Caida |4. Ordeny aseo del area de
) API 4. No
desde |trabajo. -
L 5. Jefe de turno critico
un 5. lluminacién natural o
. s ; CH - API 5. No
Mismo | artificial de caminos de i
. . 6. Jefe de turno critico
Nivel transito peatonal.
. CH-API/ 6. No
6. Analisis de riesgos de la -
Operador CH - API | critico
tarea (ART).
7. Jefe de turno 7. No
7. SLAM (Para, observa, "
evalla y controla) CH - API/ critico
y ' Operador CH - API | 8. No
8. Conductas que salvan 80 CH -
vidas . Operador - | critico
' API
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LOMAS BAYAS
UNa EMPRESA GLENCORE

PARTIDA PLANTA DE CHANCADO

Anexo 2. “Flujograma y canales de comunicacion en caso de emergencias”

Se da aviso al jefe de turno del area quien comunica lo
ocurrido al asesor HSEC de turno

ACTIVACION DE LA EMERGENCIA

Evaluar la emergencia clasificacionengrado 1,26 3

EMERGENCIA EMERGENCIA

GRADO 2

EMERGENCIA
GRADO 3

GRADO 1

Se coordina primera
intervencién por parte
del area

Se coordina primera
intervencién por parte
del area, con el apoyo

de las demas areas

y/o entre ellas

Se coordina recursos
necesarios y se activa
Plan de Crisis

iSe

iSe

iSe

controla la controla la controla la
emergencia emergencia emergencia
?

Se evalla la situacion Comienza Se agendan:
para d,ar c_:orrecto PLAN DE * Procesosde
término RESPUESTA'Y implementacion de
RECUPERACION mejoras.
= Actualizacion
registros
» Actualizacién de
planes
Ul

({CONOCES LOS mrme=
NUMEROS DE |
EMERGENCIAS?

iAnétalos! Que no se te olvide ninguno.

EMERGENCIAS

SAFEWORK + e G
'(:',eéenEcica s m Contacto Comité Paritario
6 ﬁ Canal Radial: No 1 S R
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LOMAS BAYAS
una eMrrEsA GLENCORE

PARTIDA PLANTA DE CHANCADO

Anexo 3. “Check list chancadores”

GLENCORE LOMAS BAYAS
B e CLENOCEE
Check List chancadores Secundario
Symons T~y Terciarios MP1000

41 Prborunitt

Naombre y firma inspector:
Fedha:

&Nl mdecuado de aceite
del sistema de lubricacicn?

iPresion y T° del aceit= de
lubricacian dentro de 5i o 5i Mo 5 Mo
parametros?

iCalefactores y wentilador
& encuentran operativas?

i5e encuentra operativa la
bomba stand by del sistema 5i Ho 5i Mo 5 Mo
de lubricacion?

iMlangueras y fittings con
desgnste o filtracian?
iAcoples y terminales en
buen estado sin filtradon?

ifnille de ajuste despejada
y sin movimiznto anomala?

iFlujo de agua de s=llo con
walor sobre min. de 5i o WA MiA
3, 5gal/min?

iCorreas de transmision se

aprecian &n buen sstado?

Mlire sello de soplador E/57 || M/ (|

Aroa seco Srencsde Apiiomiento
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GLENCORE LOMAS BAYAS
s GLEMODR)
- Chamcador Chancador Chancador Bowiso SAP
Secundaric Terciaro L1 Terciarnio L2 Comentarios
5 Mivel adecundo del so=ite
S Ho = Ma S Mo

e unidad hidraulica ?

i Presion hidraulica de
rilindros de releas=
[liberacion] entre: 5i Ho 5i Mo 5 Mo
1500 y 220psi Secundario
1600 y 1800p=i Terciaria?

i Presion hidraulics de
jrilindros del damiping
[Fijacion) entre: 5i Mo 5i Mo 5 Mo
2300 y 2500p=i Secundario
2400 y 2800psi Terciario?

|: 52 encuentran operativos

los 4 clindros de reléase? s Ha = Mo 5 [

: 5= encusntran operativos .

los 12 cilindros de fijacidn? s Mo 5 Mo 5 M

S observan anomalias en . . < . _ )

los 16 cilindros de alivic? : @ a o
liFannn-e: en buen estado ¥ | | 5i | | Mo | | 1 | | Mo | | 5 | | Mo | |

i 52 emcuentran presentes y
n buen estado los pernos 5i Mo 5 Fa 5 ]
basales del sist. motriz

: Cables electricos niskados y

Si Mo 5 Mo 5 Mo
Fi" tramos expuestos?
i Proteccones del sistema .
) S MO = Mo = [ Le]
motriz en su lugar?
T -
u|.:hu registro de chequeo 5 "o 5 Mo 5 Mo
tting == cerrada?
T -
i Escotillas de despeje de 5 "o 5 Mo 5 Mo
jchancador cerrmda?
Area seco honosdo Apiiomiantc
Codigo : LB-SP-GPR-CHC-0001 ) 17 de 26
Aprobado por : Gerente de Procesos Ultima Revision : 04/07/2024
Revisién 112 Vigencia 1 11/11/2026

“Es de exclusiva responsabilidad del portador de este documento, velar porque la copia en uso sea la ultima
version vigente”



N

LOMAS BAYAS
UNa EMPRESA GLENCORE

PARTIDA PLANTA DE CHANCADO

Anexo 3. “Check list harneros”

GLENCORE LOMAS BAYAS

wiii-a CIEFCCR]

Check List Harmeros
secundanos y tercianios

Nomive y finmg inspector:
Fecha:

i Extintores en el ares s
ncuentran operativos?

i Equipo poses todas sus
otecciones sobre partes £ Ho 5 Nz 5 o
awiles y cajas wibratorins?

|: Exiiste carga acumulsda o

s Ho Si Hioi S Mg
rocas en resortes del agquipo?
i Fuldones y encapsulados &n
¥ S Mo i Ho S Mo
n estado?
: Buzon o chutes posesn
roturas o salidas de carge? £ Ho 5 Nz 5 Ko
| Derramees en culata?
i Correas de transmision se
- S Ho i 1] Si Mo
rvan sin dano o susitss?
i Filtraciones de sosite
idréulico? 5 Ho Si Ho S Mo
: 5 detectan anomalizs o
Si Ho Si Ho S Mg

ruidos en &l sisterma motriz?

i Aseo en pasillos, escaleras,
ataformas s= encusntran i Mo i Mo 5i Mo
imipic y transitable?

i Corriente sntre motores con
erencia entre sllos menor a
154Amp?

Area seco Sononde Asiomierte
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Anexo 4. “Check list Correas chancado 2° y 3°”

GLENCORE LOMAS BAYAS
e Setee CLENCON]
Check List Ins ion Correas en
Chancado 2°y 3°
Nombre y firma inspector: @
= Operader Chascade

¢ Se observan polines s i s = si
nados / reventados? ; o5

i Se observan danos en
ras o bases de Si No Si No Si No
de polines?
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GLENCORE m

LOMAS BAYAS

s eriins CLEMCCR]
L L T Tl g ol
T — dmne b s I B B
o @ iR e . Continiia Is operscion con observacon §
estacon de polines de || [-0-a- Checken \ar
g & @ 8
Enimntn da Turi =
DA 1 RO ]
o i e o Lo d &8 - . -
Fafta o falls de 2 - - Oiperacion puede continuar pero condicion
Esiaciores conkinuas daf | <888 G G diehe resstablecerse dentro g2 un maximo
lines de n @ de Ehrs. Posterior a ello detener
P cag @
Enimntn da Turi =
DA 1 RO T
A b e Lanacsr: e 28
Fainm o falla de 3 - ar - .
estaciones continuad - 9 @ G e Coordinar detencion inmedista y solictar
. ) a mantenimiento su regularizacian
de paolines de carga o)
Eriaio e w Tom -
DAL O T
Eait — dpne b s I B Bl
ke o - e Continiia Is operscion con observacon §
estacion de polines de| || -#-a- Checken \ar
retommo s & '5_} 8
Enbimnton da Turi =
DA L O 1o cEE
dpne b s I B Bl
Faita o Talls o= T - . -z
o . ana Continua ks operadon con observacon
estacion de palines de| || -840 pe ¥

retornn e 0 - ) checken regular

Verificar de manera visual =] estmdo de los
siguienites componentes:
. . - Motar
. - Excaso de cErES =n sistama motriz o . e
Ectado o= sistemis asitias = - Acoplsmiento hidravkico
miotriz y conkrapeso P - Tepon d:p-Ehsi‘tu momite

\ - Polens con cerga scumulads
[cuardo corresporda)) . _ - ASE0 EN retomo
‘ - Movimiento imeguisr de poleas y

T3 CTe! CTB /CTEA — - Cun‘h"up-es-:u
- Desgaste &n palens Die exiskir desvisciones =n £5tos bems
Coorginar detencion durants & no o
inmeciata samlin oiticided
Siztema miotriz de - Ein carg acumulacs &n motar Coordi Pusde continuas q:Term:mn. . .
Comraas - Raspador con fafna = sjuste 0 deficiente perdinar s 2 r=d| . o = mAme
Araa seco Troncode Aoty
Cadigo : LB-SP-GPR-CHC-0001 20 de 26
Aprobado por : Gerente de Procesos Ultima Revision : 04/07/2024
Revisién 112 Vigencia 1 11/11/2026

“Es de exclusiva responsabilidad del portador de este documento, velar porque la copia en uso sea la ultima
version vigente”



N

LOMAS BAYAS
una EMrrEsa GLENCORE

PARTIDA PLANTA DE CHANCADO

GLENCORE (onias savhs
W GUENOCR]
| Foco o analizar Il ers ||| ecrea ||| ecree ||| croF ||| Awisosar |
i5e emcmentran extinftones y 5 o 5 e 5 Mo 5 o
RCl en condiciones operativo?
|il:in|:u CON MBS O dano® | | Si | |hh:h| | k1 | | Ho | | Si | | Ho | | S | | Ho | |
iEstado oe guarderas si ||| we ||| = Mo 5i Mo si ||| me
[/guiadoras? Salids de carga?
i5e pbservan polines dafisdos 5 o 5 e 5 "o 5 o
[/ reventados?
JEstan los bastones de . . . .
I —— ] Ho ] N ] No 5 Ho
iCinta esta alineads? 5 Mo 5 W 5 Yo 5 Mo
FChute 2 Encuentra si || we || s Mo i No si ||| we
despejada?
iCble Trip corte comes si || we || s Mo i No si ||| we
disponible y despejada®

iSensor de inclinacon Tilt
switch posse s gormo chinog y Ei N k] Mo Ei Wo 5 N
esta despejado?

iPoleas motriz f cola &n buen

. or 51 Hiz k1] Mo 51 Mo 1] Hiz

iPIu:-.et protecciones En partes 5 o 5 e 5 “o 5 o

meoviles y &n buen estado?

iEquipo poses pioks pullcond, . . .

||(i5ih|!lu'ﬂ|:tﬂilﬂﬂ 51 Hiz k1] Mo 51 Mo S Hiz

iSensor de velocidsd corg &n . . .

A 51 Hiz k1] Mo 51 Mo S Hiz

iExiste luz [ slumbrado en . . .

buen estada® ] Ha 1] ] ] No 5 Ha

iCebles siecncos expusstos @l o || we ||| =i Mo 5i Mo 5 No

dafimdos?

ifizen ded sertor, pasillos,

esoalems, pistaformas se . . .

- l:ml'mpiu'.'l itabie 51 Hiz k1] Mo 51 Mo S Hiz

pars pestonesT

maspader exti spicnac? ||| si | [wa ||| si || wo [|[ si ||| we [|[ 5 ]|[ ne ]|

Area saco honoodo Apliomisntc
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GLENCORE

| Faco a analizar ||| e ||| ecrop ||| as ||| cTea
iSe EnCEEntran extintores y 5 o 5 o 5 “o 5 o
RCl en condidones operativo?

|il:in|:u [ON MArces o dano? | | Si | | Ho | | k1 | | Mo | | Si | | Ho | | S | | Ho | |
iEstado oe guarderas si [[|we ||| =i Mo 5i Mo si ||| me
[/guiadoras? i Salida de carga?

i5e phservan polines dafisdos 5 o 5 o 5 Mo 5 o
|/ rewentados®

iEstan los bastones de . . . .

T —— ] Ho ] Ho ] No 5 Ho
iCinta esta alineads?® 5 Mo 5 T 5 Yo 5 Mo
FCnute = Encuentra si|[|we ||| =i Mo i No si ||| we
despejsdo?

iCable Trip corbe commes . . . .

weaie g ; si|[|we ||| =i Mo i No si ||| we
disponible y despejada?

iSensor de inclinacion Tilt
switch posee su gormo ching y Si Ho k1 Mo Si Ho S Ho
esta despejado?

iPoleas motriz [ cola =n buen

potmdo? 51 Hiz k1] Mo 51 Mo 1] Hiz

iPIu:-.u protecoiones En partes 5 o 5 o 5 “o 5 o

meoviles y &0 buen estado?

LiEqui osee picks pulicord,

IViEI:!hIE:'Eﬂtﬂihl:E g i Hio i Mo i Mo L Hio

iSensor de velodidsd cero & . . .

P — 51 Hiz k1] Mo 51 Mo S Hiz

iExisie hux f slumbrado en . . .

P —— 51 Hiz k1] Mo 51 Mo S Hiz

iCenles siecinicos expuestos o) o [ we ||| =i Mo 5i Mo 5 No

dafigdos?

ifizen del secior, pasillos,

escalerns, plataformas s= . . .

- l:lml'mpin'.'l itabie 51 Hiz k1] Mo 51 Mo S Hiz

pars pestones?

Raspator caid mpicncor ||| i |[wo I s ||| we ||| si I we [|[ = [|[ ne ]|

Aran seco Tronosdo Apilomiantc
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GLENCORE LOMAS BAYAS
W GLEMCCR)
| Foco o analizar || er& ||| cr8a ||| e= ||| cree ||| Awisosar |
iSe emcuentran extinfores y 5 o 5 o 5 "o 5 o
RCl &n condidones operativo?
|il:in|:u OO Msrces o dano? | | i | | Hio | | i | | Mo | | i | | Mo | | i | | Hio | |
iEstado oe guarderas si ||| we || s Mo 5i Mo i No
[/guiadoras?®. Salida de carga?
i5e pbservan polines dafiados . . . .
5l Hi ] L] 5l Ko 51 Hi
[/ reventados?
iEstAn los bastones de . . . .
desalinesmienta® 51 Hiz k1] Mo 51 Mo 1] Hiz
iCinta esta alineads? 5 Mo 5 T 5 Yo 5 Mo
FChute z& Encuentra si ||| me ||| s Mo i Mo si Mo
despejado?
iCable Trip corte comes si ||| we || s Mo 5i Mo i No
disponible y despajada®
iSensor de inclinacion Tilt
switch posee su gormo chino y Si Ho k1 Mo Si Ho S Ho
ests despejado?
iPoleas motrz f cola &n buen . . . .
. or 51 Hiz k1] Mo 51 Mo 1] Hiz
iPoses protecoones en partes 5 o 5 o 5 "o 5 o
mioviles y &n buen estado?
iEquipo poses pinds pullcond, . . .
IWiEihlElJ'HEIE'!-itHE 51 Hiz k1] Mo 51 Mo S Hiz
iSensor de velodidsd oero e . . .
P 51 Hiz k1] Mo 51 Mo S Hiz
iExiste luz f slumbrado en . . .
P 51 Hiz k1] Mo 51 Mo S Hiz
tcfmﬂ eleciricos expuestos o 5 o 5 o 5 "o 5 o
dafimdos?
ifizen ded secior, pasillos,
esoalers, plataformas se . . .
= e limpio ¥ ¢ itabie 5l Hi ] L] 5l Ko 5 Hi
pars pestones?
Respedor exhapicnccr ||| si | [we | s )[we ) s ) we )5 ][ne ]
Aren saco Thonode Apliomiantc
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GLENCORE (oMAs Bavks
. TR
| Foco a snalizar || eroc ||| ermc ||| e || Avizo SAP |
iSe enciseniran extinfones y 5 o 5 o 5 o
RCl en condidones operativo?
|il:in|:u Con marces o dano? | | ] | | No | | i | | Mo | | ] | | Wo | |
iEstado de guarderas . . .
. . ] Ho 5 Ho ] No
|/guiadoras? i Salida de carga?”
i5e phservan polines dansdos 5 o 5 o 5 wo
[/ reventados?
iEstan los bastones de . . .
desalineamiento? = He = He = He
iCinta esta alineads® 5 Mo 5 T 5 Wo
it hutf & EncUEntra 5 o 5 o 5 o
despejada?
iCable Trip corte comes si ||| we || =i Mo 5i Mo
disponible y despejada?®

iSensor de inclinacion Tilt
switch poses su gome ching y 5 Nz ] Mo 5 Wo
ests despejado?

iPoleas motrz f cola &n buen

potmdo® 51 Hiz =] Mo 51 Ho

iPlns.u protecoones Bn partes 5 o 5 o 5 "o

meoviles y &n buen estado?

iEquipo poses pinds pullcond, . . .

Iwisihlug'un:ﬂitrle 51 Hz e i 51 Hio

iSensor de velodidsd ooro B . . .

P 51 Hiz =] Mo 51 Ho

iExiste huz f slumbrado en . . .

P — 51 Hiz =] Mo 51 Ho

-i.l:fhlﬂ elEciricos enpusstos o 5 o 5 o 5 "o

dafimdos?

ifsen deld sectorn, pasillos,

esoalems, pistaformas se . . .

- fram I'l11pil:l'|'l itabie 51 Hiz =] Mo 51 Ho

pars pestones?

i ] ]

Area saco honoode Apiiomiantc
Cadigo : LB-SP-GPR-CHC-0001 24 de 26
Aprobado por : Gerente de Procesos Ultima Revision : 04/07/2024
Revisién 112 Vigencia 1 11/11/2026

“Es de exclusiva responsabilidad del portador de este documento, velar porque la copia en uso sea la ultima
version vigente”



LOMAS BAYAS
una eMrrEsA GLENCORE

PARTIDA PLANTA DE CHANCADO

Anexo 5. “Check list alimentadores®”

GLENCORE LOMAS BAYAS

& Fritir-a CLUENOCRE

CheckList Alimentadores
EM3 V#0004 N TAy TB

RESPONRARIE
Nombre y firma inggector:

Fechar

IiEtIirltnre: en el res s=
N 5 Mo Si M = Ma
ncusntran operativos?
: Cimta con marces o dano? 5 No 5i No 5 Mo
i 5= phse i
rva salida de carga L] Ho Si Mo S Mo
i 5 ohservan polines » »
- I.I" dos? Ho 5 Hi Ma
i Poless en buen estada, sin 5 Mo 5 N 5 Na
jcarga en cola?
i Equipo posees piola de
cord, wisibles / 5 Ho 5i No S Mo
ccesibles?
i5e chservan danos o carga
cumulsda =n estructuras o L] Ho Si N S Mo
esa de polines?
i Estan los bastones de .
N 5 Mo Si M = Ma
et ?
liﬁrltncrtiair:ﬁcl:? || 7] ||Hu|| Si ||No||§||ﬂu||
i Sensor de welocidad c=ro 5 N 5 N 5 .
o o ]
esente y buen estado?
Arao seco Chonooco Apliomianto
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)

GLENCORE LOMAS BAYAS

Fifta CLENOOR]

i Equipo poses todas sus
proteccones sobre partes Si No S Ho Si Hao

mawiles y 2n buen estada?

i Chute se emcuentra
despejada?

i Cable Trip corte corres
disponible y despejado?

i Semsor de inclinacion Tilt
switch poses su gormo Si o 5 Ho Si Mo
chino y esta despejada?

Si NO Si Mo Si Mo

Si Ho S Mo Si Hiz

i 5e detectan anomalias =n

ol 5i triz? Si No L] MO Si Hio
sistema mokriz?

i Sistema hidraulico
operative; sin perdida de 5i o 5 Ho 5i Ho

mCeite?

i fzeo del sector, pasillos,

escaleras, plataformas se

encuentran limpio yfo
nsitable para pestones?

Si No L] MO Si Hio

Area seco Cronoocs Apliomiantc
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