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PROPOSITO

Establecer la metodologia correcta y segura, para realizar los movimientos de alimentador

puente en el sector de apilamiento.

ALCANCE

Lo estipulado obliga y aplica a todo el personal de La Planta Chancado Apilamiento,

dependiente de La Gerencia de Procesos de La Compania Minera Lomas Bayas.

Vigencia permanente
Se establece como norma para este procedimiento su vigencia permanente, sujeto a

modificaciones de acuerdo con contingencias o cambios organizacionales.

RESPONSABILIDADES

SUPERINTENDENTE OPERACIONES PLANTA.
Es responsable entregar las directrices y lineamientos de seguridad y la correcta

aplicacion del desarrollo sustentable para La Planta Chancado-Apilamiento.

JEFE OPERACIONES PROCESOS.
Es responsable de revisar y controlar la correcta aplicacion del procedimiento LB-SP-
GPR-API-001. Ademas, administrar los recursos asignados para el cumplimiento del

procedimiento.

JEFE TURNO DE CHANCADO-LIXIVIACION.
= Es responsable de autorizar o desautorizar el ingreso al area de planta de
chancado Apilamiento a cualquier persona de CMLB o de Empresas de Servicios
Externos.

= Debe controlar el correcto bloqueo de los equipos a intervenir.
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= Eljefe de turno debe verificar que estén realizados todos los bloqueos pertinentes
antes de realizar cualquier tipo de trabajo de mantencion y limpieza en los equipos
para evitar accidentes al personal operacional.

= Antes de poner en marcha la planta debe verificar que todos los bloqueos han sido

retirados y recién debe solicitar que la planta sea energizada.

OPERADOR STACKER Y TRERRENO APILAMIENTO

= Responsables de operar en forma correcta y mantener las condiciones
operacionales dadas por la supervision del area.

= Responsables de mantener el area de traslado del alimentador puente limpia y
despejada de cualquier obstaculo.

= Responsables de realizar o solicitar apoyo de Bulldozer y/o Minicargador para la
preparacion del terreno si la ocasion lo requiere para evitar cualquier tipo de
accidente por terreno irregular.

= Responsable de mantener el alimentador puente operativo, limpio y ordenado.
TERMINOLOGIA Y/O SIGLAS
Correa Alimentador 030 - 047: Correa transportadora movil con sistemas hidraulicos,

que permite alimentar con mineral a la correa del puente. (Imagen N°1).

047; Capacidad autonoma de realizar maniobra con generador incorporado.

Imagen N°1: Alimentador puente lado derecho de la imagen como se indica.
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Correa Puente 031-048: Correa que alimenta al apilador radial (Stacker), esta correa
posee un sistema de desplazamiento longitudinal mediante orugas, las que son
accionadas por un sistema hidraulico (030) eléctrico (047). (Imagen N°2).

Ademas, el buzén de recepcion es largo y continuo recorre toda su longitud para lograr
distintas posiciones 8 en (031) y 6 en el (047).

Correa puente

Imagen N°2: Correa transportadora horizontal lado izquierdo de la imagen como se

indica.

Apilador Radial: Equipo utilizado para formar la pila, opera de modo radial con un angulo

de desplazamiento max. de 180°. (Imagen N°3) y (Imagen N°4)

Imagen N°3: Estructura de apilador radial
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Apilador Radial: Capacidad de apilamiento en movimiento 180*

REFERENCIAS

Procedimiento LB-SP-GPR-CHC-0018 Bloqueo de equipos.
Procedimiento LB-SP-GPR-CHC-0021 Uso radio portatil.

Procedimiento LB-SP-GPR-API-0007 Operacion Bulldozer.
Manual de Descripcién LB-SU-GPR-SCL-0001.

DESCRIPCION DEL DOCUMENTO/ACTIVIDAD

6.1. RIESGOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD

La siguiente tabla de evaluacion es el resumen del riesgo de la actividad refleja el

resultado de la evaluacion de riesgos detallada en la QRA del proceso a describir.

Resumen
. Maximo Maximo Max. i
Actividad . . . Mayor Categoria de
Riesgo Riesgo Consecuencia
. . Impacto
Inherente Residual Potencial (PMC)
Movimiento de alimentador .
14 4. Mayor Salud y Seguridad
puente
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Tabla evaluacion: Resumen del Riesgo de la Actividad

6.2. EQUIPO DE TRABAJO

N/A

6.3. EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL (EPP)

= Casco de seguridad

= Lentes de seguridad
= Slack antiacido

= Chaleco reflectante

= Guantes alto impacto
= Zapatos de seguridad

= Respirador de medio rostro con filtros mixtos para gases y polvos
6.4. MAQUINARIA, HERRAMIENTAS Y MATERIALES
= Importante: uso OBLIGADO de Bloqueador solar y/o visera para casco.
= Bulldozer.
= Minicargador.
= Radios Portatiles (frecuencia N°04).
6.5. FICHAS TECNICAS DE LOS EQUIPOS

N/A

6.6. METODOLOGIA DE TRABAJO
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El apilamiento de mineral se desarrolla en pilas de 6 a 8 metros de alto por 87 metros
de ancho (aproximadamente). El mineral apilado debe tener una granulometria de Pgo -
3/4” y un P10 de -1" (segun requerimiento metalurgico). La humedad del mineral debe
manejarse en 1 6 1,5% y la cantidad de acido sulfurico puede variar segun ley del

mineral (ver anexo Dosificacién de Acido).

El area de Apilamiento esta compuesta por un sistema de apilamiento Laurel que
comprende desde La Correa overland Transportadora N°11(CT-11), hasta el Apilador
Radial. Los equipos que componen el Sistema Laurel son cuatro Correas
Transportadora Overland para el avance de las pilas; 12 portables super RAM para
levantar la pila; 2 portables RAM; 26 portables estandar para avanzar en una misma
pila; dos alimentadores puentes; dos puentes; y dos apiladores radiales para dar el

ancho de la pila.
6.6.1 DESARROLLO DE LA ACTIVIDAD
A. Operador terreno apilamiento debera revisar de que no existan obstaculos en el

camino a recorrer, de existir, debera encargarse de limpiar, despejar y/o

emparejar con bulldozer y/o minicargador. (Imagen N°5)

Area limpia, sin obstéculos y terreno preparado

Imagen N°5: Preparacion de terreno para Mov. De portables
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A. Operador de area seca solicitara a jefe turno chancado apilamiento la
desenergizacion y bloqueo del equipo por parte de personal eléctrico ademas de
operadores que intervendran en la actividad y otras paralelas. (Imagen N°6).

B. Se realiza aislacién de energias y prueba de energia cero.

Bloquea de equipos MGt 4 19 Bara do ManteINcones © Iwyisen de
ele

Imagen N°6: Bloqueo de equipos

C. Operador stacker y terreno apilamiento esperaran la desconexion de cables de alta
tensidon entre alimentador y portable a retirar por parte de personal eléctrico.
(Imagen N°7)

B

Desconexion obligatoria para los equipos anies de su movimiento'y

!
e m——

Imagen N°7: Desconexion de cables de alta tensidn entre alimentador

D. Personal eléctrico, realizara cambio del interruptor del alimentador de posicién
transformador a generador.

E. Personal eléctrico debera poner en servicio generador del puente y avisar a
operador terreno apilamiento quien pondra en servicio bomba hidraulica del

alimentador puente. Realizando pruebas de operatividad.
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F. Operador stacker debera verificar que piernas queden apoyadas en seguros
(pasadores), de no poder quedar en esta posicion debera comunicar en forma
inmediata a jefe Turno Chancado Lixiviacion, quien llamara a personal mecanico
para reparar la situacién, una vez reparada se continua la actividad. (030).

G. Operador de terreno apilamiento, debera extender los gatos hidraulicos al piso para
levantar eje principal del alimentador puente, para girar las ruedas en posicion

de éste. (Imagen N°8)

perpendicular con respecto a la faja

~~Movimiento de neumaticos.
posicion requerida
’.

Imagen N°8: Funcionamiento los gatos al piso para levantar eje principal del

alimentador puente

H. Operador de terreno apilamiento debera retraer, las gatas hidraulicas del eje
principal y el cilindro, eje de cola para que el eje cruzado quede apoyado al piso.

I. Operador stacker, debera verificar que los neumaticos delanteros queden
completamente perpendicular con respecto al eje principal (cinta). Ademas, gatas
hidraulicas retraidas y cilindro trasero totalmente levantado, de no ser asi los limites
switch que posee, tanto tren delantero como trasero, no daran el permiso para que
los motorreductores funcionen, de ocurrir esto se debe comunicar de forma
inmediata a supervisor turno chancado lixiviacion, quien coordinara con personal
mecanico y/o eléctrico para que reparen la falla, una vez repara la falla continuar.
(030).

J. Alimentador (047) debe dar permiso de traslado, cuando todos sus sensores
magnéticos estén en condiciones Optimas, revisando pantalla y fisicamente la

posicién correcta. (luz verde operativo, Luz roja revisar condicién de sensor).
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K. Para traslado lateral debera quedar en posicion alimentacion.

L. Operador terreno apilamiento debera verificar que chute de descarga de
alimentador no tope con estructuras del puente, de ocurrir esto, levantar el
alimentador puente para continuar con operacion.

M. Operador terreno apilamiento o stacker, desde botonera de terreno pondran en
movimiento el alimentador puente, presionando el mando de marcha lenta, para
luego ir aumentando su velocidad en forma gradual, en todo momento debera
controlar que este se desplace en forma correcta. (formando un Angulo de 90° con
respecto al horizontal).

N. El operador terreno apilamiento o stacker, una vez realizada la operaciéon de
movimiento de alimentador (traslado al siguiente buzén de portable en linea),
procedera a dejarlo en posicion de trabajo, es decir, cuadrar los chutes de
alimentacion del puente y la primera portable, ademas los neumaticos del eje
principal deberan quedar suspendido apoyados por los gatos hidraulicos. Para

nivelacién del equipo si es necesario.

*Sera exigencia dejar los gatos hidraulicos delanteros apoyadas en el piso,
para evitar cualquier anomalia o movimiento inesperado del equipo, una
vez estacionado y preparado para continuar con el proceso operativo de
carga.

Ademas, el control desde tablero debe quedar con los selectores en
posicion neutro (sin seleccion de movimientos de traslados activos).

Esto evitara un desplazamiento involuntario por fallas del sistema u otro.

Ver Imagenes N°9 y N°10 referencias de este item
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Imagen N°10 tablero posicién de selectores una vez detenido el traslado.

O. El operador de terreno apilamiento debera dejar los faldones dentro de los chutes
de traspaso. (Imagen N°9).
P. Modo pivot de ser necesario algun ajuste especial tendra disponible la funcién pivot

desde tablero verificar sensores para esta posicion, misma secuencia de puntos (L
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y M). verificar palancas, candados para asegurar posicion. (047), misma funcién

para el modelo (030) pero de forma manual.

Los faldones debe encajar conlos 1 :
chutes de traspaso

Imagen N°9: Union de faldones a chutes de traspaso.

Q. Alimentador (047) traslados y distancias mayores a la de un retiro de portable, sera

en forma auténoma.

Modo pivot servira para cambio de direccion en caso de necesidad.

Alimentador (030) podran ser retiradas las cadenas y deshabilitados los frenos
(personal de mantencion), para ser traslado con apoyo de pettibone desde su tiro.

R. Operador de stacker solicitara a personal eléctrico que apaguen el generador y se
conecté el alimentador puente a la linea de energia, ademas debera cambiar los
switches del alimentador puente a la posicion transformador.

S. Operador stacker informara el término de la actividad para que se inicie el
desbloqueo de los equipos, jefe turno chancado apilamiento, de no mediar otro
trabajo solicita a eléctricos que inicien proceso de desbloqueo de equipos.

T. Jefe turno chancado apilamiento, solicita a eléctricos informen una vez energizado
el sistema, (via radial) una vez informado, solicita a operadores stacker y consola
chancada poner en servicio planta.

U. Operador terreno apilamiento, mantenedores eléctricos y mecanicos mas operador
volante deberan recorrer la linea de portables, los cuadros de acido, Tripper N° 01,
Tripper N° 02, Tripper N°3, valvula de control de agua, CT-11C, CT-11B, CT-11A,

CT-011, cortador de muestra, informando cualquier anomalia detectada a
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supervisor turno chancado apilamiento de forma inmediata. De no existir falla
alguna se pondra en marcha normal la planta completa
V.

6.7. OTROS

6.7.1 PLAN DE CONTINGENCIA / FALLA

FALLA CONTINGENCIA

Avisar a Supervisor de turno chancado lixiviacion

Sistema eléctrico o B
para solicitar la reparacion de la falla

Avisar a Supervisor de turno chancado lixiviacion
En generador de puente

para solicitar la reparacioén de la falla

o Avisar a Supervisor de turno chancado lixiviacion
Problema bomba hidraulica

para solicitar la reparacioén de la falla

Avisar a Supervisor de turno chancado lixiviacion
Problema control de traslado

para solicitar la reparacioén de la falla

VI. FORMULARIOS

OPG Retiro portable

IPG Alimentador puente
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ANEXOS

Anexo 1. “Identificacion de peligros y medidas de control”

Actividad o . Control Preventivo/Mitigante (Actuales)
Peligro Evento — —
Tarea Descripcion Criticidad
1. Lista de verificacion de pre-uso "
de Bulldozer 6 minicargador 1. Critico
Atropello rgador. 2. Critico
2. Operadores capacitados y 3. Critico
acreditados (licencia municipal, .
. e : 4. Critico
Movimiento . certificacion de competencias y o
Operacion de ; g 5. No critico
de . Choque / licencia interna). .
; Bulldozer 6 L o . 6. No critico
alimentador - Colisién 3. Certificado de mantenimiento .
minicargador ; 7. No critico
puente vigente. ",
L 8. No critico
4. Segregacion y control de I
; . 9. No critico
Vol ient acceso (area restringida). 10. No critico
olcamiento 5. Uso de elementos de proteccion ' .
e 11. No critico
personal especificos casco,
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respirador de medio rostro, lentes
de seguridad, slack antiacido,
zapatos de seguridad, guantes alto
impacto, chaleco reflectante.

6. Vias de transito exclusivas para
transito de equipos moviles.

7. Vias de transito autorizadas
para peatones.

8. Analisis de riesgos de la tarea
(ART).

9. SLAM (Para, observa, evalla y
controla).

10. Conductas que salvan vidas.
11. Aplicar plan de emergencias y
contingencias ambientales LB-SM-
SLB-SLB-0001

1. Lista de verificacion de
condiciones de equipo / vehiculo.

Gases de 2. Asegurar el cumplimiento del 1.No cr!t!co
combustién Programa de mantencion vehiculo. 2.No cr!t!co
e . 3. No critico
3. Documentacion del vehiculo
vigente.
1. Lista de verificacion de pre-uso
Atropello de apilador puente.
2. Operadores acreditados para
operar equipo (certificacion de
competencias y licencia interna).
3. Mantenimiento vigente de
equipo. 1. Critico
4. Uso de elementos de proteccion | 2. Critico
personal especificos casco, 3. Critico
Movimiento respirador de medio rostro, lentes | 4. No Critico
) de seguridad, slack antiacido, 5. No Critico
de apilador : s
puente ;apatos de seguridad, guantes alto | 6. No Cr!t!co
Choque / impacto, chaleco reflectante. 7. No Critico
Colision 5. Vias de transito para transito de | 8. No Critico
equipos moviles. 9. No Critico
6. Via de transito emparejada y 10. No Critico
libre de obstaculos.
7. Anadlisis de riesgos de la tarea
(ART).
8. SLAM (Para, observa, evalta y
controla).
9. Conductas que salvan vidas.
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1. Uso de protector solar 50 FPS+
2. Uso de ropa de trabajo con

9 ! 1. No critico
proteccion / filtro UV. 2 No critico
Contacto con 3. Uso de cubrenuca para cascos. 3' No critico
Radiacion UV Aggnte§ 4. Hidratacién constante de 4. No critico
Fisicos: personal. 5 No oritico
Radiacion UV | 5. Anélisis de riesgos de la tarea 6. No critico
(ART). | "
6. SLAM 7. No critico
7. Conductas que salvan vidas.
1. Uso de proteccion respiratoria
Contacto con con filtros para polvos y gases
Agentes acidos para p yo 1. No critico
Material Quimicos: e . 2. No critico
) : 2. Anadlisis de riesgos de la tarea .
particulado Material (ART) 3. No critico
gla;\;t;)ceurﬁ%%en 3 SLAM 4. No critico
4. Conductas que salvan vidas
1. Uso de tres puntos de apoyo
para subir o bajar escaleras.
2. Transitar por plataformas
autorizadas.
3. Vias de transito libre de
obstaculos. 1. No critico
4. Segregacion de residuos en : "
- 2. No critico
zonas habilitadas. 3. No critico
5. Orden y aseo del area de ’ .

f ) 4. No critico
Transito por trabajo. 5. No critico
plataformas Caida de 6. Plataformas de transito con 6. No critico
y/o caminos distinto nivel barandas y grating fijos. 7' No critico
irregulares. 7. Restriccion de acceso en 8. No critico

escalas y/o plataformas 9' No critico

superiores.

8. lluminacion natural o artificial de
plataformas de transito.

9. Analisis de riesgos de la tarea
(ART).

10. SLAM (Para, observa, evaltua y
controla).

11. Conductas que salvan vidas.

10. No critico
11. No critico
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1. Transitar por caminos
autorizados.

2. Vias de transito libre de
obstaculos.

- . 1. No critico
3. Segregacion de residuos en 2 No critico
zonas habilitadas. ] 3' No critico
Caida desde un 3éggdoe” y aseo del area de 4. No critico
Mismo Nivel 0. o 5. No critico
5. lluminacion natural o artificial de 6. No critico
caminos de transito peatonal. 7' No critico
6. Analisis de riesgos de la tarea 8. No critico
(ART). |
7. SLAM (Para, observa, evalla y
controla).
8. Conductas que salvan vidas.
Contacto con 1. Bloqueo / enclavamiento de la
Energia energia en la fuente (acto de
Eléctrica/Arco | aseguramiento en equipos,
Eléctrico magquinaria, instalaciones o
sistemas, de todas las unidades
en posicion aislada y segura). .
2. Aislamiento de la fuente ; g;:i:gg
(Desconexion, separacion de la 3' Critico
maquina, de todos los 4' Critico
alimentadores de potencia). 5' Critico
3. Protocolo de verificacion antes 6. Critico
de reposicion de energia. 7' Critico
4. Uso de EPP resistentes arco, 8. No critico
dieléctricos y certificados DEEP 9' NG oritico
(Departamento Especialista de 1'0 No critico
Energia Principal)(Casco, Ropa 11' No critico
Equipos Ignifuga 120§I/cm32' ,de tela, 12: No critico
energizados Guante Media Tension C_:AT 3. 13. No critico
Liberacion 25KV, Guante Alta Tension CAT 3. 14' No critico
descontrolada |25 KV, Lentes, Pantalla o Careta 15' No critico
de Energia facial) solo ingreso a salas :

eléctricas / Elementos de
Proteccion Personal PE (Personal
Ejecutor) / SE (Supervisor

16. No critico
17. No critico
18. No critico

Ejecutor) (Casco, Lentes, Guante ;8 Hg g:ﬂgg
Anti-impacto, Overol, Calzado de 21' No critico
Seguridad, Respirador Doble Via). 22' No critico
5. Trabajo autorizad a través de ’ s
. . 23. No critico

ART, permisos de trabajo y o

. P 24. No critico
cartillas de controles criticos.
6. Protocolo de Identificacion de
fuentes de energia, en tipo y
magnitud.
7. Disipacion y contencién de
energia residual (prueba de
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energia cero y contencion de
cualquier energia almacenada que
pueda dar origen a un peligro).

8. Aplicar estandar Control de
Energias LB-SS-SSS-SLB-0004
Procedimiento 12 pasos.

9. Difusion de Estandar Control de
Energias LB-SS-SSS-SLB-0004
Procedimiento 12 pasos.

10. Registro de bloqueo de
personal ejecutante LB-IF-SSS-
ALL-040.

11. Registro de entrega de tarjeta
de visita técnica LB-IFF-SSS-SLB-
0039

12. Elementos de bloqueo
personal (Tarjeta personal, pinza,
candado de bloqueo con llave
Unica y serie).

13. Elementos de bloqueo
departamental (Tarjeta
departamental, pinza, candado de
bloqueo con llave Unica y serie).
14. Reunion previa de planificacion
de intervencion y bloqueo de
equipos.

15. Revision de preuso de
herramientas utilizadas en
bloqueos. prensas, flanjes ciegos,
cufas, etc.

16. Programa de inspecciones y
mantenimiento de instalaciones y
componentes que requieren
bloqueo.

17. Personal autorizado para
intervencién de equipos
energizados (curso de aislacion y
bloqueo aprobado y vigente)

18. Sefalizar el equipo, instalacion
a intervenir. Protocolizar esta
accion. Uso de tarjetas,
advertencias, similares.

19. Protocolo de segregacion de
areas. Debe considerar las
protecciones de equipos en
pruebas, en diferentes areas.

20. Prueba de preuso de parada
de emergencia critica.

21. Coordinacion de tareas y
trabajos con distintas disciplinas
en actividades paralelas.
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22. Disipacién y contencién de
energia residual (prueba de
energia cero y contencién de
todas las energias).

23. Equipos de primeros auxilios
(ej. desfibriladores) y situados en
ubicaciones de alto riesgo y
operativos.

24. Aplicar plan de emergencias y
contingencias ambientales LB-SM-
SLB-SLB-0001
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Anexo 2. “Flujograma y canales de comunicacion en caso de emergencias”

Se da aviso al jefe de turno del area quien comunica lo
ocurrido al asesor HSEC de turno

ACTIVACION DE LA EMERGENCIA

Evaluar la emergencia clasificacionengrado 1,26 3

EMERGENCIA EMERGENCIA EMERGENCIA

GRADO 1 GRADO 2 GRADO 3

Se coordina primera Se coordina primera Se coordina recursos
intervencién por parte intervencién por parte necesarios y se activa
del area del area, con el apoyo Plan de Crisis

de las demas areas
y/o entre ellas

:5e &Se :5e

controla la controla la controla la
emergencia emergencia emergencia
?
Se evalla la situacion Comienza Se agendan:
para d,ar correcto PLAN DE * Procesosde
termino RESPUESTAY implementacion de
RECUPERACION mejoras.
» Actualizacién
registros
* Actualizacion de
planes
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FiconocEs Los
NUMEROS DE
EMERGENCIAS?

iAnotalos! Que no se te olvide ninguno.

EMERGENCIAS
TN

LOMAS BAYAS

e !

SAFEWORK
Gerencia

552628711

HSEC ' 7" ; Canal Radial: No1

LOMAS BAYAS|
e GRS

Niimeros
Importantes (o

: 15
Contacto Comité Paritario
= 55-2628856
Correo electrénico:
comiteparitario Jomasbayas@glencore

Anexo 3. “Check list alimentadores”
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CheckList Alimentadores
#0003 N #004 I TA w TB
FESPONSABLE
Momire y firma inspector:
Fechar
tEttirltnrci en el drea 5=
R ] Ho 5i Ha ] L]
ncusntran operativos?
l: Cintn con marcas o dano?® ] MO si Mo ] Mo
£Se rva zalida de carga L] Ho Si Ho ] Mo
i 5= ohservan polines . .
- !.|" dos? Ho 5 [ [=] Mo
: Poless en buen estado, sin S Mo 5 Ho 5 Mo
joarga &nocola?
; Equipo posee piola de
cord, wisibles / ] MO si Mo ] Mo
ccesibles?
i Se ohservan dahos o carga
cumulsds =n estructuras o 5 Ho Si Ho 5 Ha
s de paolines?
I:'El.'t?'-'ill:':: bastona: de .
. ] Ho 5i Ha ] L]
st ?
laﬁrltu.utiahuh? || L] ||Hu|| Si ||Hn||9’||rvh:|||
i Sensor de welocided c=ro 5 N 5 N 5 N
esente § buen sstado? 8 ° N
Arog seco horoodo Apliomiente
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a Feifiia CLENOCRE

i Equipo poses todas sus
protecciones sobre partes 5i HD ] Ho 5i N
mawiles y &n buen astado?

iChute s& encuentra ) .
. 5i HD ] Ho 5i N
despejado?

iCable Trip corte correa
disponible y despejado?
i Senzor de inclinacicn Tilt
switch poses su gorro Si Mo ] Mo Si Ho
chino y =sta despejado?

Si No S Ho Si Hio

i 5= detectmn snomalizs =n

ol =i triz? 5 No ] Mo S5i Mo
sistema motriz?

i Sistemna hidraulico
operative; sin perdids de 5i Mo 5 Ho 5i Nz
aceite?

ifizeo del sector, pasillos,

escaleras, plataformas se

encuentran Empio yfo
msitable para pestones?

Si No S Ho Si Hio

Araa seco Troncodo A pliomiantc
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