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l. PROPOSITO
Establecer la metodologia para la correcta preparacion mecanica de mineral de CMLB, que se

utilizara en las cargas de Columnas Heap o de Produccion.

Il ALCANCE
Lo estipulado involucra y obliga a todo el personal de laboratorio Quimico - Metalurgico,

dependiente de Gerencia Planificacion y desarrollo de Compafiia Minera Lomas Bayas.

M. RESPONSABILIDADES

Muestrero de Proceso:
Mantener limpia el area de trabajo.
Uso correcto de EPP especifico para la tarea
Aplicar procedimiento y ART que corresponda
¢ Notificar a Supervisor de terreno y laboratorio cualquier anomalia.
Supervisor de Terreno:

e Realizar las gestiones necesarias para la preparacion y/o mantencion preventiva de los
equipos y estructura, y mantener una correcta aplicacion de los procedimientos o tareas
encomendadas.

e Ademas de asegurar la correcta confeccion y revision en terreno de la ART y medidas de
control.

Jefe y/o Supervisor de Lab. Quimico-Metalurgico.

e Supervisar que la gestién administrativa se cumpla y poner a disposicion los recursos

necesarios para garantizar el normal funcionamiento de la operacion.

Iv. TERMINOLOGIAS Y/O SIGLAS

e Material Heap: Material de alta ley proveniente de la mina, como muestra de cabeza.

e Muestra Cabeza: Mineral que se recibe por lo general en T/A'y T/B, proveniente de la planta
de chancado y es procesada en el laboratorio por mallas Gilson y mallas Rotap,

e ART: Analisis de Riesgos de Trabajos. Documento obligatorio de completar antes de cada
tarea encomendada por el Supervisor directo. Con el propésito de evaluar los riesgos y las
condiciones adversas de las tareas, el medio y entorno fisico donde se realizara la actividad
respectiva.

V. REFERENCIAS

e LB-SP-GGN-ALL-007: GESTION DEL RIESGO
e LB-IV-GPD-LQC-0001: Matriz de Riesgos del Laboratorio.
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VL. DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD

Generalidades:

El mineral para el carguio de columnas es obtenido a partir de la preparacién diaria de la
muestra de cabeza, una vez separada por malla los rechazos son compositados en maxi
sacos, identificados con la malla y fecha, segun el procedimiento de Cabeza. Estas muestras
son compositadas y almacenadas durante la formaciéon de la pila. Una vez definidas la
cantidad de columnas a cargar se debe comenzar con la preparacion del mineral para
formacion de cargas.

La obtencion y preparacion de las cargas de las columnas comprende ademas la preparacion
de los compésitos, subcompdsitos y cargas, los cuales estaran definidos previamente por el
Metalurgista Chan-Lix.

Actividad:

o La Muestra es obtenida a partir del rechazo en la preparacién de la Muestra de Cabeza la cual
es guardada diariamente tanto para el turno A y B, en maxi sacos identificados por mallas
(11/4", 1", 3/4", 1/2”,1/4”, -1/4), durante el periodo de apilamiento.

e Se entiende por Compdsito como la cantidad de mineral compositado durante el apilamiento,
el cual es utilizado en la preparacién de uno 0 mas subcompositos para carguio de columnas.

e Se entiende por Subcomposito como la cantidad de mineral para cargar una o mas columnas
y preparacion de AQ. En un compdsito puede haber uno o mas subcomposito (A, B, C, etc.),
dependiendo del requerimiento de la prueba.

¢ Se entiende por Carga como la cantidad de mineral para cargar una columna, ya seade 3y 8
metros respectivamente.

e Separado el material por malla, se debe homogeneizar y separar, en funcién de la cantidad
de subcompdsitos a formar. Cada fraccion de tamafio obtenida correspondiente al
subcompdsito se debe almacenar en maxisacos, identificando el compésito, subcompdsito y
tamano a cual corresponden. Esta operacion se debe realizar a todos los tamafios del
composito separados hasta formar todos los subcompdsitos.

¢ Para formar los subcompdsitos, se deben utilizar los siguientes criterios:

- Sila masa del compésito es mayor a 1000kg. (+/- 200 kg) se debe utilizar el método
de Paleo Aleatorio, formando tantos conos como subcompdsitos se necesiten.

- Sila masa del compdsito es menor a 1000kg. se debe utilizar el cortador de rifles.

- Una vez que se han separado todas las fracciones de tamafio para la formacion de
subcompdésitos se debe comenzar a preparar cada una de las cargas, las cuales se
formaran a partir de la distribucion granulométrica indicada en carpeta
correspondiente al composito

- Cada carga se subdivide en un cierto numero de baldes o bolsas. Para una columna
de 3 metros que contiene una carga de 150 kg., se debe formar una sola carga de
mineral, las cuales deben tener la distribucién granulométrica del composito.
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- Para el caso de columna de 8 metros que contiene una carga de 800 kg se deben
formar 4 cargas de 200 Kg. de mineral, las cuales deben tener la distribucion
granulométrica del compésito. Esto corresponde para columnas Heap

¢ En los 2 casos cada fraccién de tamafio se agrega a una misma carga. Esto se realiza hasta
completar la distribuciéon granulométrica original en cada carga.

¢ Adicionalmente a la formacion de las cargas se debe formar dos cargas denominadas AQ
(muestra para analisis quimico), de 150kg o 100kg segun corresponda a la columna. Esta sera
utilizada para el analisis quimico del subcompdsito formado, 6sea una para AQ por mallas y
otra para composito. Esta carga (AQ) debe ser formada a partir del analisis granulométrico del
composito inicial. Cada fraccion de tamafo obtenida debe ser almacenada en baldes
separados e identificados.

¢ Una vez terminada la formacién de cada carga, se procede a almacenar cada carga en maxi
sacos. Luego se procede a realizar la preparacion mecanica de las muestras para analisis
quimico.

¢ Finalmente, el operador debe registrar los pesos reales obtenidos durante la preparacion de
los compésitos, subcompdsito y cargas.

Fotos del Proceso

1.- Composito mensual de rechazos de muestra cabeza por malla (por cada Maxisaco)

2.- Compositos de mallas mensual, para preparar cargas

3.- Homogenizacion de cargas por malla.
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5.- De cada malla se retira un peso especifico (entregado por metalurgista) y se forman cargas
para columnas heap.
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6.1 RIESGOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD

Resumen

Maximo Maximo Max.
Riesgo Riesgo Consecuencia
Inherente Residual Potencial (PMC)

Actividad

Mayor Categoria de
Impacto

Preparacion de carga de

columnas HEAP % 4-Mayor

Salud y Seguridad

6.2 EQUIPO DE TRABAJO
e Muestrero Proceso

e Supervisor de Terreno.
e Supervisor de Laboratorio

6.3 EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL
e Casco,

¢ Protector auditivo,

e Tenida antiacido,

¢ Lentes de seguridad,

¢ Respirador para polvos,

e Guantes contra golpes.

e zapatos de seguridad antiacido
¢ Protector Solar

e Cubrenuca

6.4 EQUIPOS, HERRAMIENTAS Y/O MAQUINARIAS
Balanza de piso de 2,500 kg.
¢ Retroexcavadora.

e Minicargador.
e Palas

e Maxi sacos
e Baldes

Medidas de Prevencion.
e Chequear estado de ducha de emergencia.
e Revisar y uso correcto de elementos de proteccién personal
e Realizar inspeccion a Equipos a utilizar.
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¢ Chequear disponibilidad de materiales.
¢ Revisar estado de herramientas a utilizar.
e Registro de la informacion.

6.5

FICHA TECNICA DE LOS EQUIPOS

e La Ficha Técnica de los de las mantenciones de los equipos, se encuentran en carpeta en
laboratorio.

e Ficha de control interno.

LOMAS ESTUDIO DE LIXIVIACION COLUMNAS PRODUCCION - INFORME GENERAL

PRUEBA NUMERO: EL-2013-Cxx MUESTRA: PH-2013-xx
Columna equipo numero: Altura libre inicial (cm): Peso Carga Humedo (Kg): 800,000
COL. DIA. (m): 0,305 Humedad de Carga %: 0,920
COL. Altura. (m): 8,000 Peso Carga Seco (Kg):
Flujo de Lixi:Avance 0,00 mlimin = 0,000 Litros/dia Concentracion de acido Laboratorio: 98%
Flujo de Lixi Normal 6,45 mlimin = 9,293 Litros/dia Concentracion de acido de Planta: 97%
Control de Lixiviacion: ~ Control acido en alimentacion riego Heap 0,0 gpl Avance

Control acido en alimentacién riego Heap 7,0 gpl Normal

CONDICIONES PRUEBA OBJETIVO
FECHA OPERACION Tasade Riego [ Humedad Acido Acido Laboratorio Agua Tecn
INICIO DIAS In/hr % kglt gl Acido g kg Inicial
CURADO 24-sep-12 10 1,9% 6,6 5178 7,992
LIXVACION (Ravance) 04-oct-12 0 Nada
LIXIVACION (Refino) 04-oct-12 120 53 7,0
DRENAJE (Termino LIX) 01-feb-13 8
LAVAR 09-feb-13 10 10,0 2,0 351 175,348
DRENAJE de LAVADO 19-feb-13 10
DESCARGA COLUMNA 28-feb-13
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6.6 METODOLOGIA DE TRABAJO

Inicio

Solicitar los Utilizar equipo
proteccién

personal

elementos al jefe
directo

\ 4

Casco

Zapatos de seguridad
Respirador

Protector auditivo
Tenida antiacido
Guantes contra golpes
Protector Solar

\/

Las cargas se preparan a

partir del composito del = ) Has: 1 /4. 1% 1
rechazo de la muestra ——> Composito por mallas: o 1, %, %,

Va. -1/4
de cabeza \/
Chequear estado ..
de equipos, realizar Muestra se homogeniza }{Jso de dMlmcargador y
pre uso < por mallas, con equipos —> Retroexcavadora
pesados T
\ 4

Material quedan
homogenizado y
separado por mallas

Se realiza en loza
de columnas ROM

N

De cada composito
se retiran pesos
especificos para

formar cargas

\ 4

Material queda en
maxisacos listos para
ser cargados en
columnas Heap

Los pesos deban ser entregados por
metalurgista y ser registrados en carpeta
de formacidn de cargas

-
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6.7 OTROS

PLAN DE CONTINGENCIA O FALLA

Contingencia
. . Numero de |Frecuencia ..
Suceso Causa Evento Accion Avisar . Plan de accion
Contacto Radial
Corte general en Encargado del
g 9 ) 2628644 4 Se debe esperar una hora de lo
faena 3 laboratorio. X X )
| — Corte de energia - contrario dar avisos a las areas
Salta automatico en Manutencién 2628633 5 afectadas.
la sala eléctrica eléctrica
Encargadq del 2628644 4 Instructor de laboratorio debera
Fallaen laboratorio. . L .
- - Queda fuera de — coordinar reparacion de equipos
Minicargador y Falla mecanica senicio Manutencién con personal de Senvicios
Retroexcavadora Servicios 56877112 6 P
Generales
No se puede Generales
realizar Defecto en: Encargado del 2628644 4
preparacion Betonera, cable Falla eléctrica laboratorio. Se debe coordinar reparacion
mecanica de |conductor, enchufe Manutencion con electricos de turno
le térmi o 2628633 5
cargas para rele termico eléctrica
columnas
Encargado de
Heap 9 . 2629644 4
Laboratorio .
— Encargado de Laboratorio
Falla Eléctrica ) .
Manutencion debera coordinar evaluacién
. Queda fuera . 2628633 5 electrica con mantencién
Falla en Polipastos . Electrica ) )
de senvicio Electrica y se debera coordinar|
reparaciéon mecanica con
i Planificador de Mantencién
Falla Mecanica Manutencion 1 5658548 5
Mecanica
VIL. ANEXOS

No aplica.

Aprobado por :

: LB-SP-GPD-LQC-0102
Jefe de Metalurgia
210

Ultima Revision

20-09-2024

Doc. de Consulta o Entrenamiento. Este Documento impreso es valido solo para el dia 26/01/2026

LOMAS BAYAS

12 de 12




