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Operacion del Homogeneizador de

talé LOMAS BAYAS
pantalén

I. PROPOSITO.
Establecer la metodologia para la correcta de operacion del homogenizador de
pantalén y, responsabilidades en esta actividad

Il. ALCANCE.
Lo estipulado involucra y obliga a todo el personal de Laboratorio Quimico Metalurgico,
dependiente de la Gerencia de Planificacion y Desarrollo de la Compadnia Minera
Lomas Bayas.

lll. RESPONSABILIDADES
Muestrero Proceso: mantener limpio y en buenas condiciones el equipo; notificar a
Jefatura del laboratorio cualquier anomalia de operacién y/o desperfecto.
Supervisor de terreno: Supervisar operacion de equipo en caso de existir alguna
anomalia notificar a Jefatura del Laboratorio.
Supervisor de laboratorios: Supervisar que operacién de equipo se realice bajo
procedimientos, proveer de implementos de seguridad y herramientas necesarias para
la tarea.

Jefe de Laboratorio: realizar las gestiones necesarias para la reparacion y/o
Mantencion preventiva del equipo.

IV. TERMINOLOGIA Y/O SIGLAS.
Homogeneizador de pantalén: también conocidas como mezcladoras en “V” por su
forma, trabajan por difusion, es decir que hacen una transferencia de particulas
aisladas de un componente a regiones ocupadas por otro, obteniendo una gran
precisién para mezclas de sélidos en polvo o granulados con una dispersion de 1 a
10,000 partes.

V. REFERENCIAS.
LB-SP-GGN-ALL-0007: GESTION DE RIESGO.
MATRIZ DE EVALUACION DE RIESGO/SISTEMA DE GESTION DE RIESGO HSEC
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Operacion del Homogeneizador de

pantal()n LOMAS BAYAS

VI. DESCRIPCION DEL DOCUMENTO/ACTIVIDAD

» Verificar que el equipo se encuentre limpio, de no ser asi, limpiar equipo con aire
comprimido.

» Cada equipo tiene un sistema de aire comprimido (pistola) solo se debe utilizar con la
extraccion de polvo operativa, con la direccion de la extraccion (manga) hacia el lugar
donde se accione el aire comprimido, la persona debe mantenerse fuera de la linea de
fuego.

» Nunca soplar con aire comprimido el cuerpo con aire comprimido.

» Encender el equipo (boton alimentacion general).

» Posicionar el tubo V en posicién de carga (presionando el boton verde partida JOG)

» Abrir la tapa (dejando el seguro de la tapa enganchado en el costado del cilindro).
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Operacion del Homogeneizador de

pantal()n LOMAS BAYAS

» Realizar la carga del mineral a homogeneizar. Posteriormente cerrar la tapa (asegurar
el sello de la tapa). Cerrar las puertas del cubiculo insonorizado.

» Presionar el botén verde de partida

» El Tubo V girara a una velocidad de 50 Hz durante 2 minutos (120 segundos) que esta
programado en el temporizador.

AN

TEMPORIZADOR (IS

» Luego de los 2 minutos de homogenizacién, el equipo se detendréa en forma
automatica. Presionar el botén verde PARTIDA JOG para posicionar él tuvo V en
posicion de descarga.
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LOMAS BAYAS

PARADA

.
PARTIDA

JOG |
|

SIEMENS.

» Posteriormente volver el tubo V a posicidon de carga y cargar la muestra mineral que

sigue.

6.1. RIESGOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD
Tabla 1: Resumen del Riesgo de la Actividad: refleja el resultado de la Evaluacién

de Riesgos detallada en la QRA del proceso a describir

Resumen
Actividad Maximo Maximo Max. Mayor Categoria
Riesgo Riesgo Consecuencia de Impacto
Inherente Residual Potencial (PMC) P
Operacién homogeneizador pantalén 8 2. Menor Salud y Seguridad

Tabla evaluacion: Resumen del Riesgo de la Actividad

6.2. EQUIPOS DE TRABAJOS.
» Muestrero de Proceso.
» Quimicos analiticos.

6.3. EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL.

Zapatos de seguridad.
Lentes de seguridad.
Casco protector.
Tenida antiacida.

VVVYVYVVVYY

Casco con barbiquejo.

Respirador medio rostro con filtro mixto.
Material de uso comun en muestrera.
Guantes resistentes a golpes.

6.4. MAQUINARIAS HERRAMIENTAS Y MATERIALES.
» Homogeneizador de pantalon
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Operacion del Homogeneizador de

talé LOMAS BAYAS
pantalén

6.5.FICHAS TECNICA DE LOS EQUIPOS.
» Se encuentra en el share point.
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, LOMAS BAYAS
pantalon

6.6. METODOLOGIA DE TRABAJO

-Energia

- Limpieza

Seguro de las tapas.
-Tabiero control.

- Protectores de oido

- Casco de seguridad

- Zapatos de seguridad

- Guantes de cabritilla

- Lentes de seguridad

- Tenida antiacido manga larga
- Mascarilla con filtro

W—

Identificar

correctamente muestra

y balde
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6.7 OTROS
Contingencia
s . Numero de | Frecuencia ‘o
Suceso Causa Evento Accion Avisar | Plan de accion
Contacto Radial
Corte general Encargado del Se debe esperar una hora
9 gaco 2628644 4 P
en faena laboratorio. que se resuelva el corte,
en caso contrario dar
Salto del Corte de . .
Automatico d energia . avisos a las areas
Mantencion afectadas: Geologia,
la sala P 2628633 6 e
ez eléctrica Chancado lixiviacion,
eléctrica del ,
area Metalurgia.
Redactor de E do del utilizar divisor rotario sin
ncargado de
frecuencia lab 9 tori 2628644 4
Equipo no aboratorio. los capachos para
trabado o eje .
operativo ) Falla Queda fggra homogenenizar balde a
) quebrado . de servicio
homogeneizador Mecénica balde
Mantencion
de pantalon mecénica 2628548 5
Defecto en:
Botonera,
Cable . Mantencion
Falla eléctricd o 2628633 6
conductor, eléctrica
enchufe, y
rele termico

. FORMULARIOS

SLAM

Cédigo

Aprobado por :

Revision

LB-SP-GPD-LQC-0060

Maritza Jofre

1 06

C

Ultima Revisién : 20-09-2024

10 de 13

Doc. de Consulta o Entrenamiento. Este Documento impreso es valido solo para el dia 22/12/2025




Operacion del Homogeneizador de

pantalon

LOMAS BAYAS

ANEXOS

Anexo 1. “Identificacion de peligros y medidas de control”

Control Preventivo/Mitigante

Actividad o Tarea Peligro Evento (Actuales)
Descripcion
1. Aplicar Check list especifico
para la herramienta y/o equipo
Manipulacién de a utll_lzgr. ., .
Instrumentos equipos Golpee_ldo 2. Eliminacion de herr.am|entas
y herramientas Por objeto | en mal estado y hechizas.
Operacion homogeneizador de manuales o en 3. Uso de Elementos de
pantalén movimiento, | proteccién Personal apropiados

automaticas de
analisis y preparacion
quimica.

herramienta,
otros.

para la actividad.

4. SLAM.

5. Conductas que salvan vidas.
6. Operacion homogeneizador
de pantalon
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pantalon

LOMAS BAYAS

Anexo 2. “Flujograma y canales de comunicacion en caso de emergencias”

ocurrido al asesor HSEC de turno

d Se da aviso al jefe de turno del area quien comunica lo

ACTIVACION DE LA EMERGENCIA

Evaluar la emergencia clasificaciénengrado 1,26 3

EMERGENCIA

GRADO 1

EMERGENCIA
GRADO 2

EMERGENCIA
GRADO 3

Se coordina primera
intervencién por parte
del area

Se coordina primera
intervencidn por parte
del area, con el apoyo

Se coordina recursos
necesarios y se activa
Plan de Crisis

de las demas areas
y/o entre ellas

Se evalua la situacion Comienza Se agendan:
para d,ar gorrecto PLAN DE » Procesosde
término RESPUESTAY implementacién de
RECUPERACION mejoras.
= Actualizacion
registros
» Actualizacién de
planes

E&pNoces LOS
NUMEROS DE
EMERGENCIAS?

iAnotalos! Que no se te olvide ninguno.

EMERGENCIAS
N

SAFEWORK + o LoMAs BAYAS
HSEC Canal Radial: N° 1
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Anexo 3. Guia de metodologia del trabajo.
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