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Operacién del Tamizador LOMAS BAYAS
toNpRE B Gilso Matic

I. PROPOSITO
Establecer la metodologia para la correcta operacion del Tamizador Gilso-Matic.

Il. ALCANCE
Lo estipulado involucra y obliga a todo el personal de Laboratorio Quimico Metalurgico,
dependiente de la Gerencia de Planificacion y Desarrollo de la Compafia Minera
Lomas Bayas.

lll. RESPONSABILIDADES
Muestrero Quimico: Mantener limpio y en buenas condiciones el equipo; notificar a la
Jefatura del laboratorio cualquier anomalia de operacion y/o desperfecto. Utilizar todos
los elementos de proteccién personal disefiados y aprobados para esta actividad.

Supervisor de Laboratorio: Verificar y controlar que este procedimiento sea aplicado
fielmente en la actividad mencionada, informar al Jefe de Laboratorio cualquier
situacion o anomalia en el desarrollo de esta.

Jefe de Laboratorio: realizar las gestiones necesarias para la reparacién y/o
Mantencion preventiva del equipo.

IV. TERMINOLOGIA Y/O SIGLAS TECNICAS
Granulometria: Es la distribucion de los tamafios de las particulas de un agregado,
que se determina por analisis de tamices.

Mallas: Marco con rejillas que permite la separacién por tamafio de muestra.
Tamices: Son mallas de bajo didmetro de apertura.

V. REFERENCIA
e Sistema de gestion HSEC.

VL. DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD.

Precauciones:

o Detenga el Gilso-Matic si se produce una vibracion excesiva o un movimiento abrupto
de la maquina.

e El Gilso-matic utiliza aire comprimido para descargar. No opere este sistema sin
comprobar todas las mangueras y accesorios de antemano.

e Mantenga todas las partes de su cuerpo lejos de las partes moviles de la maquina
mientras esta funcionando.

e No use ropas sueltas que puedan quedar atrapadas en las partes moviles de la
maquina.

e Use gafas de seguridad, proteccion auditiva, ropa antiacida, guantes de cabritilla,
zapatos de seguridad, casco con barbiquejo, protector solar y respirador.
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— Operacion del Tamizador LOMAS BAYAS
LOMAS BAYAS Gilso Matic

Tolva de
Alimentacion

i ©
|\

Seccion de
Tamices

o Antes de comenzar cargue la linea de aire y compruebe que la presidn de salida sea de
65-70 psi.
e La configuracion correcta para el Gilso-Matic antes de la partida es:
1. Interruptor Eléctrico Principal en “LOCK OUT POINT” EN “OFF”.
2. Pensione el Boton "STOP".
3. Todo el Control Neumatico en “OFF” (interruptores abajo).
4. Seccién de tamices en posicion horizontal.
5. El Interruptor de Vibrador de la tolva de alimentacion en “OFF”.

Control
Neumatico

Interruptor
vibradorde
la tolva

e Jalar el Interruptor Eléctrico Principal hasta “ON”.

e Uno por uno mueva cada Interruptor del Control Neumatico de “ON” a “OFF” para
chequear el ciclo completo de extensién y de retractacion de los cilindros neumaticos.

e Todos los cilindros neumaticos debieran ser devueltos a la posicion retraida (excepto
cilindros de la tolva de alimentacion opcionales).
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Operacién del Tamizador LOMAS BAYAS

LOMAS BAYAS Gilso Matic

Apretar el Boton "START". Cualquier ruido metalico sin carga indicaria que la Seccion
Tamices estan sueltas o sin aire.

Subir el interruptor de la Puerta de la tolva de alimentacion (HOPPER GATE), mantener
abierta mientras realiza la carga de material

Coloque en “ON” el interruptor del vibrador y seleccione el rango de vibracién con la
perilla del 1 al 10.

Comience la carga de la tolva de alimentacion lentamente con ayuda de equipo mini
cargador, esta carga no debe sobrepasar el nivel la tolva.

A continuacién, se abre la pestafia de la tolva vibratoria (CHUTE) subiendo el
interruptor, para esparcir el material sobre la malla superior. Esta pestana se debe abrir
por 30 segundos y cerrar por 1 minuto para no sobrecalentar el circuito, luego abrir de
nuevo.

Las muestras grandes deben ser procesadas por ciclos de tamizaje repetitivos mientras
se acumula material separado en las tolvas de coleccion. Se debe tener cuidado de no
sobrellenar ninguno de las tolvas de coleccion.

Cuando finalice el periodo de tamizaje (5-10 minutos) presione el boton "STOP" para
finalizar el ciclo de agitacion.

Cierre la pestafa de la tolva colocando el interruptor CHUTE en “OFF”.

Suba el interruptor "TILT" para extender completamente los cilindros de la seccion de
tamices. Nunca encienda la vibracion "START” a menos que la seccion de tamices esté
totalmente inclinada o plana, de lo contrario los cilindros neumaticos de inclinacién de
bandeja pueden ser dafados.

Una vez que la seccién de tamices esté completamente inclinada, presione el botén
"START" para sacudir las particulas residuales hacia las tolvas de coleccion.

Para descargar el material por mallas, en secuencia accione los interruptores "GATE"
para liberar las muestras una a una desde abajo hacia arriba. Colecte la muestra en
contenedores adecuados e identificados con las mallas correspondientes.

Vuelva a nivelar la seccién de tamizaje bajando el interruptor "TILT".

Use la transpaleta para posicionar y sacar el recipiente colector.

VACH
MALL

ADO PARTIDA PARADA
- LAS e
2 - @] K

O A
B e .

D wesrn et

La verificacién diaria del equipo debe ser registrado en la lista de verificacion de
mantencion diaria en el share point.
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Operacién del Tamizador

-
LOMAS BAYAS Gilso Matic

LOMAS BAYAS

6.1 RIESGOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD.

Resumen

Actividad M'éximo M'éximo Max. )
Riesgo Riesgo Consecuencia
Inherente Residual Potencial (PMC)

Mayor
Categoria de
Impacto

Operacion tamizador

Gilso - Matic 14 4. Mayor

Salud y
Seguridad

Tabla evaluacion: Resumen del Riesgo de la Actividad

6.2 EQUIPO DE TRABAJO.
Muestrero de proceso.
Supervisor de terreno.
Supervisor de laboratorios.
Analistas quimicos.

6.3 EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL.
Guantes resistentes a golpes.
Casco con barbiquejo.
Protector auditivo.
Zapatos de seguridad.
Gafas de seguridad.
Bloqueador solar.
Tenida antiacida.
Trompa para polvo.

6.4 MAQUINARIA, HERRAMIENTAS Y MATERIALES.
Tamizador Gilso-Matic
Minicargador.
Traspaleta.
Contenedores de material por malla

6.5 FICHAS TECNICAS DE LOS EQUIPOS.

Manuel del equipo Tamizador Gilso- Matic se encuentra en sala de tituladores.
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Operacién del Tamizador

LOMAS BAYAS

Gilso Matic

LOMAS BAYAS

6.6 PLAN DE CONTINGENCIA O FALLA

Contingencia

. . Numero de Frecuenc ..
Suceso Causa Evento Accion Avisar . i Plan de accién
contacto ia radial
Corte general Jefe de Se debe esperar 1 hora
en faena Laboratorios 2628644 4 hasta que se
Corte de reestablezca la
Salta energia Mantencion energia. En caso
automatico en E ven 2628633 6 gia. En ¢
L eléctrica contrario aplicar
sala eléctrica . .
contingencia.
Corte de Jefe de Usar tamizador Gilson
Equipo no correa de Laboratorios TSF1 (contingencia)
quip ; motor, pernos. . 2628724 4 L
operativo Falla en Falla Equipo fuera De no estar operativo
Tamizador mecanica de servicio Mantencion dar aviso a las areas
. . estructura. - 2628548 5
Gilso Matic mecanica afectadas, chancado,
Defecto eologia, metalurgia
hidraulico. geologia, gia.
potoy st o
cable ’ Laboratorios 2628624 4 Revision de equipos
\éctri Falla eléctrica por parte de mecanicos
electrico, Mantencion 2628633 6 e instrumentistas.
enchufe y/o -
Y eléctrica
relé eléctrico.
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Operacion del Tamizador LOMAS BAYAS
toNpRE B Gilso Matic

6.7 METODOLOGIA DE TRABAJO

INICIO v Protector auditivo

¥ Casco con careta termo
laminada

v’ Zapatos de seguridad

v Guantes quirtirgicos

v’ Lentes de seguridad

v Tenida antiacida

v’ Traje de aluminio completa
(pantalén, chaleco, pechera y
polainas)

J

v Energia y parada de emergencia
| v 65a70 psi)

e

v Mantener abierta la compuerta
por 30 segundos y cerrar por 1
minuto para no sobrecargar el
sistema

¥ Una vez, totalmente inclinadas
las mallas activar el botén de
partida, para que el mineral caiga
alos de

v Utilizar transpaleta para
movilizar contenedores y
registrar su peso por malla
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Operacién del Tamizador
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LOMAS BAYAS

FORMULARIOS
SLAM

ANEXOS

Anexo 1. “Identificacion de peligros y medidas de control”

Actividad o Tarea

Peligro

Evento

Control Preventivo/Mitigante
(Actuales)

Descripcion

Operacion tamizador GILSO-
MATIC

Operacion de mini

cargador

Atropello

Choque /
Colision

Volcamiento

1. Lista de verificacion de pre-
uso de mini cargador

2. Operadores capacitados y
acreditados.

3. Programa de mantencion de
equipos y cambios de
componentes.

4. Segregacion de area de
operacion.

5. Uso de elementos de
proteccion personal
especificos casco, fullface,
slack antiacido, zapatos de
seguridad, guantes alto
impacto, chaleco reflectante.
6. Vias de transito exclusivas
para transito de equipos
moviles.

7. SefRalizacion vial.

8. Vias de transito autorizadas
para peatones.

9. Operacion tamizador
GILSO-MATIC

Gases de
combustion

1. Lista de verificacion de
condiciones de equipo /
vehiculo.

2. Vehiculos Equipos y
Licencias

3. Realizar Programa de
mantencion vehiculo.

4. Documentacion del vehiculo
vigente.

5. Operacién tamizador
GILSO-MATIC
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LOMAS BAYAS Gilso Matic

LOMAS BAYAS

Manipulacién de
tamizador Gilso -
Matic

Golpeado
Por objeto
en
movimiento,
herramienta,
otros.

1. Aplicar Check list especifico
para la herramienta y/o equipo
a utilizar.

2. Eliminacién de herramientas
en mal estado y hechizas.

3. Uso de Elementos de
proteccion Personal
apropiados para la actividad.
4. SLAM.

5. Conductas que salvan vidas.
6. Operacion tamizador
GILSO-MATIC

Uso de transpaleta

Caida
desde un
mismo nivel

1. Transitar por pasillos o
areas de transito habilitadas y
despejadas (libre de
obstaculos, manchas o
derrames en pisos).

2. Almacenamiento de
herramientas y equipos en
lugares habilitados (orden y
aseo).

3. lluminacion artificial en
areas de circulacion de
peatones.

4. Segregacion de residuos en
zonas habilitadas.

5. Derivacién de personal
accidentado a policlinico.

6. Utilizar pafios absorbentes o
material absorbentes en
manchas o derrames en pisos.
7. Delimitar y sefializar zonas
con derrames o acopio de
materiales u otros.

8. Autoevaluacion SLAM.

9. Conductas que salvan vidas.
10. Operacién tamizador
GILSO-MATIC
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Anexo 2. “Flujograma y canales de comunicacion en caso de emergencias”

ocurrido al asesor HSEC de turno

ACTIVACION DE LA EMERGENCIA

Evaluar la emergencia clasificaciénengrado 1,26 3

d Se da aviso al jefe de turno del area quien comunica lo

EMERGENCIA
GRADO 3

EMERGENCIA
GRADO 2

EMERGENCIA

GRADO 1

Se coordina primera
intervencion por parte
del &rea, con el apoyo

de las demas areas

y/o entre ellas

Se coordina recursos
necesarios y se activa
Plan de Crisis

Se coordina primera
intervencion por parte
del area

iSe
controla la
emergencia

iSe
controla la
emergencia

iSe
controla la
emergencia

0L

Se evalua la situacion Comienza
para dar correcto PLAN DE
término RESPUESTA Y
RECUPERACION

Se agendan:

* Procesosde
implementacién de
mejoras.

= Actualizacion
registros

»  Actualizacién de
planes

FeconocEs Los
NUMEROS DE
EMERGENCIAS?

iAndtalos! Que no se te olvide ninguno.

EMERGENCIAS

LOMAS BAYAS

SAFEWORK ,.
Gerencia + & W

HSEC W Canal Radial: N° 1

Nimeros ==~
Importantes (ovAs 6AA
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Anexo 3. Guia de metodologia del trabajo.
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