[m)
©
s
LL
<
-
0
m
©
O
(m)]
<
(m)
om
0
P
N
0
<
Y
o
e}
o
@
©
O
o
m
o
I
[m)
®
a
o
a
o
°
4
c
L
c
2
(2]
3
[&]
o)
o



Docusign Envelope ID: 3D20B8C6-6950-4A82-88BD-ADC6B814E18D

LB-SP-GMM-GMM-0044
CAMBIO DE CILINDRO LEVANTE RIPPER BULLDOZER

LOMAS BAYAS

UNA EMPRESA GLENCORE

APROBACION DE LOS PARTICIPANTES

Elaborado Por:
Felipe Galvez
Mantenimiento
Mina

Revisado Por:
Rolando Caballero
Luis Gutiérrez
Jefe de flota
Mantenimiento
Mina

Aprobado Por:
Cristian Hornig
Superintendente
Ejecucion
Mantenimiento
Mina

Aprobado Por:
Pedro Medar
Gerente
Mantenimiento
Mina

E{Aﬂ Galveyy

4E2FC71416B6459...

Signed by:

(wis Gutivrres

79ECB1B7D437421...

Firmado por:

Barfisiristian. tonmis

2D55B9B6628B45E ...

DocuSigned by:
E?w‘w Pedar

6E49E4A21BCB4ES...

Fecha: 24/06/2025

Fecha: 25/06/2025

Fecha: 26/06/2025

Fecha: 26/06/2025

CONTROL DE CAMBIOS

Descripcién del Cambio

Creacion de formato de procedimiento

de seguridad

Se realiza revision y modificaciéon de

procedimientos bajo autorizacion del

personal del &rea.

Se incorporan controles criticos y

medidas de seguridad (stopwork)

Se actualiza matrices de riesgo,

aprobadores, fecha de revision y

referencias

Actualizacién documental completa

con lineamientos de ISO 45.001:2018

y normativa legal

aplicable actualizada.

Revisién Fecha
1 30-03-2023

Responsable
Cristian Valenzuela

2 13-12-2024 Felipe Galvez

3 24-06-2025 Felipe Géalvez

Cadigo LB-SP-GMM-GMM-0044 2de20

Aprobado por :  Pedro Medar Ultima Revision : 24/06/2025

Revisién : 03 Vigencia : 24/06/2028
“Es de exclusiva responsabilidad del portador de este documento, velar porque la copia en uso sea la tultima
version vigente”



Docusign Envelope ID: 3D20B8C6-6950-4A82-88BD-ADC6B814E18D

LB-SP-GMM-GMM-0044 LOMAS BAYAS
CAMBIO DE CILINDRO LEVANTE RIPPER BULLDOZER UNA eMPREsA GLENCORE
INDICE
I. PROPOSITO/OBIETIVO ..ottt ettt s et ne et nn s 4
[ ALCANCE ... .eeiei ittt ettt e e sttt e e e sttt e e e ettt e e e anb et e e e aabe e e e e anbbeeeesnbbeeeeabbeeeesbaeeeeanes 4
[[I. RESPONSABILIDADES ......oootiiitiite ittt st e ettt e e st e e e s bt eee e sbbeeeesbbeeeesnnneeeeanes 4
IV.TERMINOLOGIA Y/O SIGLAS ......coiiietiteeeeeeteee ettt an e 5
V. REFERENCIAS ...ttt ettt e e e sttt e e e sttt e e e snbae e e e anbbeeeesbbeeeesbbeeeenne 6
VI. DESCRIPCION DEL DOCUMENTO/ACTIVIDAD.......cciiiiiieeeiiite e et sire e eiaee e sivea e 6
6.1. VALORACION DE RIESGOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD ......c.covoveeveeeeeeeeeeeareeennns 7
6.2. EQUIPO DE TRABAJO ..ottt 7
6.3. EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL (EPP) ...ttt 7
6.4. MAQUINARIA, HERRAMIENTAS Y MATERIALES ... 8
B.5. MANUALES ... e e e ettt e e e e e et e et e s e e et eeata b e eeeeeeeestnnanaaaaeees 8
6.6. METODOLOGIA DE TRABAJO........oiiiiiiteeeieeeteet ettt st ae s ete et eneannas 9
6.7. PLAN “B” EMERGENCIAS — IMPREVISTOS ...ttt 10
6.8 CONTROLES CRITICOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD........coviiie et 13
6.8.1. Controles Criticos — Gruas € 1Zaje V1.0 .......ccooiiiiiiiiiee e e e 13
6.8.2. Controles Criticos — Liberacion de energias V1.0 ........cccoovcviiiieieeei e, 13
6.8.3. Controles Criticos — Interaccion persona equipo vehiculo V2.0........ccccocoveevnieeennnne. 14
6.8.4. Controles Criticos — Trabajo en altura V2.0.........coocuiieiiiiiiieiiiieee e 14
6.8.5. Controles Criticos — Interaccion descontrolada de energia V1.0 ........cccoeeevviieeennnen. 15
6.8.6. Controles Criticos — Perdida control equipo vehiculo mina V1.0 .......... e 15
6.9 INDICADORES DE DESEMPENO O VERIFICACION (KPI); VERIFICACION OPERATIVA
O PREVENTIV A oottt e e e ettt e e e e e e e et e e e e e e e eeatnteaaaaaees 18
6.10 SEGUIMIENTO Y MEJORA CONTINUA ... oottt ettt 19
6.10.1. Verificacion y cumplimiento €N teITeN0 ...........coiiiiiiiiiiee et e e e 19
6.10.2. AudItorias INtErNAS Y EXIEIMAS ........cciiiiiiiiieie et e e e e s e e e e e e s st e e e e e e e s sarraaeeas 19
6.10.3. Indicadores de deSempPEeRo (KPI) .........uuuiriiiriiiieieiiieieeieeieeeeseessesseeeerereeereeerererere———.. 19
6.10.4. Retroalimentacion y lecciones aprendidas ...........ccceeveeeeiiiiiiiieeeee e 19
6.10.5. Revision del proCedimiENtO.........c.iceiiiiiiiiiieie et e e e e e e 20
Cédigo . LB-SP-GMM-GMM-0044 3de20
Aprobado por : Pedro Medar Ultima Revision : 24/06/2025
Revision ;03 Vigencia : 24/06/2028

“Es de exclusiva responsabilidad del portador de este documento, velar porque la copia en uso sea la ultima
version vigente”



Docusign Envelope ID: 3D20B8C6-6950-4A82-88BD-ADC6B814E18D

LB-SP-GMM-GMM-0044 LOMAS BAYAS
CAMBIO DE CILINDRO LEVANTE RIPPER BULLDOZER (N e GLENCORE
|. PROPOSITO/OBJETIVO

El presente documento tiene como propésito establecer las condiciones necesarias para una
adecuada planificacion, coordinacién e implementacion de controles operacionales en el marco
del cambio de cilindro de levante del ripper del bulldozer, asegurando la proteccién de la salud y
seguridad de las personas trabajadoras, el cuidado del medio ambiente y la integridad de los
equipos e instalaciones.
Este procedimiento busca:
e Describir de forma clara, estructurada y precisa las etapas del proceso.
e Aplicar estdndares de seguridad y medio ambiente vigentes.
e Garantizar la comunicacion efectiva entre todas las partes involucradas en la ejecucion
de la tarea.
e Durante la ejecucion del procedimiento se debe:
e Analizar en detalle cada una de sus etapas.
¢ Identificar los peligros y valorar los riesgos asociados conforme a matriz IPER vigente.
e Asegurar la implementacion de medidas de control eficaces o redisefar tareas cuando
corresponda.

Este Procedimiento de Trabajo Seguro complementa los manuales técnicos especificos
de cada equipo o sistema involucrado, sin reemplazarlos.

II. ALCANCE

Este procedimiento de trabajo seguro aplica a todas las personas trabajadoras de la Gerencia
de Mantenciéon Mina de CMLB que participen en actividades de mantenimiento, reparacion,
inspeccién y operacion de equipos bajo su responsabilidad. Incluye tareas asociadas a sistemas
eléctricos, mecanicos, hidraulicos, neumaticos, trabajos de soldadura y operacién de equipos,
entre otras intervenciones técnicas relacionadas.

. RESPONSABILIDADES

Gerencia de Mantencién:
e Aprobar este procedimiento y asignar los recursos necesarios para Su correcta
implementacion.
¢ Promover su aplicacién en todas las areas bajo su responsabilidad.

Superintendencia de Mantencion:
e Facilitar la implementacion del procedimiento en terreno.
e Asignar recursos y asegurar la instruccion al personal involucrado.
e Impulsar un sistema auditable y verificable de cumplimiento.
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Ingeniero Senior, Jefe de Turno, Supervisor:
e Implementar y hacer cumplir el procedimiento en terreno.
e Asegurar la capacitacion efectiva del personal ejecutante.
e Gestionar la actualizacién del procedimiento en caso de desviaciones o
mejoras detectadas.

Area de Prevencion de Riesgos:
e Asesorar en la aplicacion del procedimiento desde la perspectiva preventiva.
e Fiscalizar el cumplimiento de las medidas de seguridad.
e Solicitar apoyo técnico especializado cuando se requiera.

Personas Trabajadoras:
e Aplicar el procedimiento en forma integra durante la ejecucion de la tarea.
e Ejecutar las labores conforme a lo instruido por su jefatura y lo establecido en el
procedimiento.
e Informar cualquier desviacion y solicitar la actualizacion del procedimiento si
corresponde.
e Aplicar el Analisis de Peligros y Evaluacion de Riesgos (IPER) previo a la tarea

Planificador:

e Proveer la informacién necesaria (procedimientos, IPER, cronograma,
etc.) y coordinar reuniones de preparacion.

e Verificar que la informacién haya sido comprendida por todo el equipo
involucrado.

e Gestionar la disponibilidad de recursos, herramientas y repuestos
requeridos.

e Consolidar la documentaciéon posterior a la ejecucion y coordinar
reuniones de cierre para analizar desviaciones y mejoras.

IV.TERMINOLOGIA Y/O SIGLAS

e CMLB: Compafiia Minera Lomas Bayas

e Contratista: Empresa externa a CMLB que presta servicios mediante contrato vigente o
realiza actividades dentro de sus instalaciones, conforme a la Ley N.° 20.123 sobre
subcontratacion

e Procedimiento de Trabajo Seguro: Documento que establece las condiciones
necesarias para que una tarea con riesgos sea ejecutada en forma controlada y segura

e Identificacién de Peligros y Evaluacién de Riesgos (IPER): Técnica preventiva
orientada a identificar peligros y valorar riesgos previo a ejecutar una tarea, con el fin de
establecer medidas de control.
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ART: Andlisis de Riesgos en el Trabajo, Técnica Preventiva orientada a la Identificacion
de Riesgos previos a ejecutar una Tarea, de tal forma de establecer las medidas de
control de los Riesgos detectados.

Check List: Listado de verificacién utilizado para constatar el estado de Herramientas,
Vehiculos, Equipos, EPP, etc.

Conos y Barreras New Jersey: Elementos para delimitar areas de Trabajo.

EPP: Indumentaria destinada a la proteccién Primaria del Trabajador (Casco, Guantes,
Lentes y Ropa de Trabajo).

Controles Criticos: Medidas especificas orientadas a prevenir eventos con potencial de
fatalidad, en linea con los riesgos materiales definidos por CMLB.

Energia Residual: Son las energias potencialmente peligrosas que estan presentes en
el equipo (aun después de haber controlado las energias de operacion) y que pueden
LIBERARSE, sin control durante la ejecucion del Trabajo.

Bloqueo: Accion fisica destinada a impedir el suministro de cualquier tipo de energia a
un equipo intervenido. Requiere verificacion de "energia cero" (potencial 0) y asegura
una condicion de desenergizacion permanente durante la intervencion.

V. REFERENCIAS

Normativa Legal Chilenavigente: Ley 16.744, Ley 20.123, Ley 19.300, DS 44, DS 132,
DS 594 y DFL 1 Fija texto refundido, coordinado y sistematizado de la ley de transito
Protocolos de Peligros Fatales.

Safework conductas que salvan vidas.

Controles Criticos aplicables, disponibles en el sistema de gestion documental de CMLB.
Procedimientos y estandares internos relacionados, disponibles en el sistema de gestion
documental de CMLB.

VI. DESCRIPCION DEL DOCUMENTO/ACTIVIDAD

Este procedimiento establece la metodologia segura y eficaz para el cambio del cilindro de
levante del ripper del bulldozer, tanto en intervenciones programadas como en situaciones
imprevistas o fuera de programa.

Durante la ejecucion de esta tarea se deben considerar los siguientes aspectos generales:

Al inicio, durante y posterior a los trabajos, se debera realizar la limpieza de todas las
superficies que generen o transmitan temperatura, garantizando que estén libres de
residuos como aceites, grasas, lubricantes u otros materiales combustibles.

Se debera evitar el uso de conexiones eléctricas o0 mangueras de fluidos en rutas
distintas a las especificadas por el fabricante del equipo.
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6.1. VALORACION DE RIESGOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD

La gestion de los peligros y riesgos asociados a esta actividad se basa en la Matriz IPER
(Identificacion de Peligros y Evaluacion de Riesgos) vigente, conforme al estandar de CMLB y
alineado al Anexo N°3 de la Guia del ISP Chile.

La informacion especifica sobre riesgos inherentes, residuales y medidas de control se encuentra
detallada en la matriz QRA adjunta a este procedimiento y responde a lo establecido en el
"Procedimiento de Gestion de Riesgos y Peligros Catastréficos".

Nota: La matriz IPER actualizada y codificada se encuentra incorporada como anexo del
presente documento.

Resumen
Maximo Maximo Max. Mayor
Actividad Riesgo Riesgo Consecuencia Categoria
Inherente Residual Potencial (PMC de Impacto
Cambio cilindro levante 14 4. Grave Salud y Seguridad
Ripper

Evaluacion Residual del Riesgo de la Tarea(con
aplicacion de Instructivo) X

6.2. EQUIPO DE TRABAJO

Personal necesario parala tarea
Supervisor de turno

Mecénicos

Eléctricos

Soldador

Operador gruas

Operador camién pluma

Rigger

Otros si son necesario

6.3. EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL (EPP)

EPP Basico
Casco
Guantes
Lentes

LB-SP-GMM-GMM-0044
Pedro Medar
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Ropa de trabajo

Zapatos de seguridad

Chaleco geodlogo

Proteccidn respiratoria

Protector auditivo

Arnés de seguridad

EPP especifico

Guantes anti-golpes

Buzo tipo Tyvek

Otros segun evaluacion de IPER previo al inicio de la tarea

6.4.

MAQUINARIA, HERRAMIENTAS Y MATERIALES

Maguinaria, herramientas y materiales
Herramientas manuales, eléctricas y neumaticas
Grla o puente grua (segun ubicacion de trabajo)
Camién pluma

Camionetas para traslado de personal y herramientas
Radios de comunicacion (canal designado operativo)
Plataforma de elevacion tipo alzahombre

Elementos de izaje: estrobos de acero, eslingas, fajas
certificadas

Tecles

Equipos de oxicorte

Soldadoras autonomas

Partico portatil o portal anti caida

Tapones y elementos para bloqueo de lineas hidraulicas
Escalera tipo avion certificada

Kit lavaojos y kit antiderrames

Bandejas de contencién

Kit HDS (hoja de datos de seguridad)

Nota: Todo el equipamiento, herramientas y elementos auxiliares utilizados en la ejecucion de
esta actividad deben estar en 6ptimas condiciones de operacién, contar con mantenimiento
preventivo vigente, y estar codificados conforme al color del mes. Ademas, deben ser utilizados
exclusivamente para la funcién para la cual fueron disefiados, estar debidamente inspeccionados
con listas de verificacidbn previas a su uso, y mantenerse correctamente sefalizados y
segregados dentro del area de trabajo para prevenir riesgos a las personas trabajadoras y
terceros.

6.5. MANUALES

- Manual especifico de Equipo (Cuando Aplique)
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6.6. METODOLOGIA DE TRABAJO

Secuencia de
Trabajo

Peligros o eventos potenciales

Medidas de control

Reunion de
coordinacién y
analisis de riesgos
(IPER)

Desconocimiento de la tarea,
caidas al mismo o distinto
nivel, exposicion a radiacion
UV, golpeado contra
estructuras, mala
coordinacion.

Difusién del procedimiento,
lectura de SAFEWORK,
validacion IPER, uso obligatorio
de EPP, uso de protector solar,
coordinacién previa con
supervision.

Traslado del equipo
a zona de lavado

Atropello, colision,
desplazamiento inesperado
del equipo, mala visibilidad,
presencia de personas ajenas.

Traslado con operador
autorizado, sefializacién efectiva,
uso de sefialero, aplicacion de
blogueo y cufias, uso de EPP y
control de acceso.

Lavado de Equipo

Impacto ocular por barro o
agua, resbalones, golpes,
exposicién a polvoy UV,
desorden en el area.

Uso de traje impermeable, buena
posicion, evitar salpicaduras,
lavado focalizado, EPP completo,
evitar ingreso de personas
ajenas.

Ingreso del equipo a
nave o sector de
mantencion

Colisién con infraestructura,
atropello, movimientos
inesperados, mala
coordinacién y visibilidad.

Coordinacion operador-sefialero,
buena visibilidad, linea de fuego
despejada, uso de frecuencia
radial, acceso controlado.

Posicionamiento del
equipo y liberacion
de presiones

Golpes, atropello, descarga
eléctrica, aprisionamiento,
cortes, presencia de personas
no autorizadas.

Verificacién de piso, liberacion de
presiones, instalacion de lock-out
con tarjeta, acordonar éarea,
coordinacién entre equipos.

Aislamiento y
bloqueo del equipo

Bloqueo incorrecto, caida por
desnivel, golpe por elementos
de bloqueo, exposicion UV y
polvo.

Aplicar IPER, bloqueo fisico y
verificacion de energia cero,
supervision directa, uso de EPP,
condiciones seguras de terreno.

Revision de
herramientas,
equipos e insumos

Golpes, caidas,
atrapamientos, sobreesfuerzo,
exposicién a ruido, vibracién,
guimicos o energia residual.

Check list de herramientas, uso
de guantes anti-golpes,
codificacion mensual, limpieza del
area, control de peso (<25kg),
uso de EPP, permisos para
trabajo en altura.

Desconexion de
lineas hidraulicas

Golpes, aprisionamiento,
derrames, esfuerzo fisico,
exposicién a agentes fisicos,
guimicos y UV.

Verificacién de herramientas, uso
de escalera tipo avién, EPP
completo, control de energia
residual, kit HDS y antiderrame
en sitio.

Extraccién de
pasadores del
cilindro de levante

Atrapamiento, golpes,
esfuerzo, exposicion a ruido,
quimicos, UV, maniobras de
izaje sin control.

Plan de izaje con rigger,
verificacion de herramientas y
mangueras, checklist de izaje,
sefializacion, zona segregada,
uso de EPP obligatorio.
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Desmontaje del
cilindro de levante

Golpes, esfuerzo fisico,
contacto con gquimicos,
exposicion a ruido y UV,
manejo de carga pesada.

Plan de izaje validado, apoyo de
rigger, uso de EPP completo,
checklist de herramientas y
accesorios, acceso restringido,
zona limpia.

Montaje del cilindro
de levante

Golpes, esfuerzo fisico,
exposicién a agentes fisicos y
guimicos, malas maniobras de
izaje.

Aplicacion de medidas idénticas
al desmontaje, verificacion
adicional del ajuste, checklist final
de izaje y validacién por
supervisor.

6.7. PLAN “B” EMERGENCIAS - IMPREVISTOS

Se entiende por situacion de emergencia cualquier evento repentino, no planificado, que pueda
poner en riesgo la salud o integridad de las personas trabajadoras, la seguridad de los equipos,
instalaciones o el medio ambiente. Estas situaciones pueden originarse por:
e Accidentes o enfermedades subitas.
e Fendmenos naturales (viento, lluvia, sismos, entre otros).
e Fallas durante la ejecucion de la actividad (errores operacionales, fallas de planificacion,
materiales defectuosos).
e Eventos imprevistos derivados de la actividad propia de mantenimiento.
e Ante cualquier emergencia, se deberd aplicar el Plan de Respuesta a Emergencias
definido por CMLB, activando los protocolos establecidos y notificando de inmediato al
supervisor/a y al &rea de seguridad.

TIPO EMER / IMPREV

PLAN DE ACCION

PROCEDIMIENTO

Enfermedades o
Lesiones

Lesiones por
accidentes laborales o
enfermedades
comunes que afecten
a personal durante la
ejecucion de tareas.

COMO AYUDAR AL AFECTADO

Mantener la calma, establecer un
perimetro seguro, brindar apoyo

emocional al/la afectado/a, aflojar

la ropa si es necesario, mantener
la cabeza alineada al cuerpo,
evaluar condicion del paciente y
solicitar asistencia al policlinico si
abandonar al afectado/a.

PROCEDIMIENTO

Informar inmediatamente al/la
supervisor/a y al area de
Prevencion de Riesgos. Detener
la tarea en curso, reunir al
equipo involucrado, recopilar
antecedentes del evento,

n | consultar el estado del/la
lesionado/a y determinar si se
requiere iniciar una
investigacion. Una vez
controlada la situacion, realizar
charla informativa, aplicar una
nueva ART y retomar las labores
de forma segura.

TIPO EMER / IMPREV

PLAN DE ACCION

PROCEDIMIENTO
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Causadas por la
naturaleza

Eventos de origen
natural como lluvias
intensas, vientos
huracanados o
movimientos sismicos
gue interrumpan la
seguridad del trabajo.

DURANTE LA EMERGENCIA
Activar sefial de evacuacion,
mantener la calma, seguir
instrucciones de la jefatura, impedir
el retorno de personal a la zona
afectada, guiar al equipo al Punto
de Encuentro designado y verificar
gue no haya personas rezagadas.

PROCEDIMIENTO

Informar inmediatamente al/la
supervisor/a y al area de
Prevencion de Riesgos. Realizar
recuento de personal en el
Punto de Encuentro de
Emergencia (PEE). Esperar
instrucciones del Comité de
Emergencias. Una vez
levantada la emergencia,
realizar charla de seguridad,
aplicar ART actualizada y
continuar actividades si las
condiciones lo permiten.

Relacionadas con la
propia actividad
Emergencias
derivadas del trabajo,
como incendios,
explosiones o fugas de
gases.

DURANTE LA EMERGENCIA
Activar sefial de evacuacion del
area afectada, mantener la calma,
seguir instrucciones del personal
de emergencia, evitar el retorno de
personas, evacuar al Punto de
Encuentro y comprobar que todo el
personal esté a salvo.

PROCEDIMIENTO

Comunicar el evento al/la
supervisor/a y al area de
Prevencion de Riesgos. Ejecutar
recuento de personal en el PEE.
Esperar autorizacién del Comité
de Emergencias para reiniciar
actividades. Una vez controlado
el evento, realizar charla de
retroalimentacién, aplicar nueva
ART y retomar las labores de
manera segura.

TIPO EMER / IMPREV

PLAN DE ACCION

PROCEDIMIENTO

Imprevistos con la
propia actividad
Fallas en la
planificacion o
ejecucion de la tarea
por accidentes,
enfermedades del
personal, problemas
con materiales o
condiciones externas
(como clima o
restricciones

DURANTE EL IMPREVISTO
Detener inmediatamente el equipo,
asegurar el area, informar al/la
supervisor/a, analizar la situacién
con el equipo, aplicar ART y
contactar a Planificacién para
replantear el desarrollo del trabajo.

PROCEDIMIENTO

Informar a jefatura y al area de
Planificacion. Elaborar nuevo
plan de trabajo validado bajo
estandares HSEC. Comunicar
las modificaciones a todo el
personal involucrado mediante
charla formal. Aplicar nueva
ART y continuar solo cuando las
condiciones de seguridad hayan
sido restablecidas y validadas.

operativas).
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Persona que identifique una emergencia dara aviso por Frecuencia 1. |

Anexo A - Flujograma de Emergencia

ACTIVACION DE LA EMERGENCIA

v

Evaluar la emergencia ClasificdAndola en grado 1,263

LOMAS BAYAS

UNA EMPRESA GLENCORE

EMERGENCIA @ EMERGENCIA B EMERGENCIA
GRADO 1 GRADO 2 GRADO 3

E |

Se coordina primera Se coordina Se coordina
intervencion por parte intervencién por parte ‘ recursos
del drea del area, con el apoyo necesarios y se
de las demds areas y/o | activa
entre ellas Plan de CRISIS

&se éSe controla
controla La
La

Emergencia

Emergencra?

éSe controla
La Emergencia

AGENDAN:

= " . Procesos de
Comienza ook
Se evalia la PLAN DE imp lementac
situacion para RESPUESTA Y lon_de
dar correcto RECUPERACION mejoras.

término L Actualizacién

= " Registros
. Actualizacién

de Planes

.

Nota: El flujograma de actuacibn ante emergencias ha sido extraido directamente del
Reglamento de Emergencias de CMLB, con el fin de mantener alineacién con los protocolos
corporativos vigentes y asegurar una respuesta oportuna y estandarizada frente a situaciones

criticas.
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6.8 CONTROLES CRITICOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD

6.8.1.

Controles Criticos — Gruas e Izaje V1.0

Riesgo

Descripcion del evento

Controles

Pérdida de control
durante maniobras
de izaje con
potencial de
fatalidad, incluyendo
caida de
componentes
durante el cambio de
cilindro de levante
del Ripper del
Bulldozer.

> |

¢ Potencial de fatalidad de
Pérdida de control de
maniobra de izaje, incluye
todas las operaciones de
grua e izaje en el proceso de
cambio de cilindro levante
Ripper Bulldozer.

¢ Aplastamiento durante el
cambio de cilindro levante
ripper Bulldozer, debido a
caida de componentes

-Segregacion fisica entre equipos
moviles y peatones.
-Comunicacion bidireccional clara
y permanente.

-Disefio adecuado del layout de
area de trabajo.

-Inmovilizacién del equipo
mediante sistema de parqueo
seguro.

-Prohibicién de exposicion a linea
de fuego durante maniobras de
izaje

6.8.2. Controles Criticos — Liberacién de energias V1.0
Riesgo Descripcion del evento Controles
Liberacion

descontrolada de
energias peligrosas
(hidraulica, eléctrica,

neumatica o}
residual) con
potencial de
fatalidad.

Evento con potencial de
fatalidad de “Liberacion
descontrolada de energia”,
incluye la liberacion de energias
hidraulicas, eléctricas,
neumaticas o residual del
bulldozer.

00 Aplicacién de bloqueo,
etiqguetado y prueba de energia
cero (LOTO).

0 Verificacion de integridad de
sistemas oleo-hidraulicos y
neuméaticos.

00 Delimitacion y sefializacion de
areas con exposicion a energia.
O Utilizacion de dispositivos
seqguros para liberacion y
contencion de energia.
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6.8.3.

Controles Criticos — Interaccién persona equipo vehiculo V2.0

Riesgo

Descripcién del evento

Controles

Interaccion no
controlada entre
personas y
vehiculos/equipos
moviles en zonas
operativas (ej. truck
shop)

— s
00 -

Riesgo de interaccion entre
equipos/vehiculos y
personas en zona de truck
shop.

0 Segregacion fisica entre
circulacién peatonal y vehicular.
00 Comunicacion efectiva entre
operadores y personal en terreno.
0 Disefioy disposicion segura de
las areas de trabajo simultaneo.

6.8.4. Controles Criticos — Trabajo en altura V2.0

Caidas desde altura
igual o superior a 1,5
metros, especialmente
durante trabajos en
plataformas fijas,
méviles o elevadas
durante el cambio de
cilindro de levante.

L
(DC ) Ju——
= 4

e Tarea que

implique
exposicién a una potencial
caida de una altura igual o
superior a 1,5 metros. Este
evento material no deseado
incluye, por  ejemplo,
trabajos en plataformas
elevadas fijas o temporales
0 mdviles, puntos de
trabajo en cambio cambio
de cilindro levante Ripper
bulldozer.

0 Verificacion de integridad de
sistemas de proteccién anticaidas
y puntos de anclaje.

[0 Segregacion de areas con
riesgo de caida y cierre de bordes
expuestos.

00 Inspeccion y certificacion de
plataformas y superficies de
trabajo.

[ Disponibilidad de recursos para
respuesta ante emergencias en
altura.
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6.8.5.

Controles Criticos — Interaccién descontrolada de energia V1.0

Riesgo

Descripcién del evento

Controles

Exposicidn a energia
eléctrica o arco eléctrico
durante manipulacion de
sistemas eléctricos del

equipo.

Evento con potencial de
fatalidad de “Interaccion
descontrolada con energia
eléctrica”, incluye todo
equipo o sistema que
puedan provocar la
Interaccién con energia
eléctrica o la quemadura
por relampago de un arco
eléctrico en el cambio de
cilindro levante Ripper
D375.

Herramientas y equipos
certificados con aislamiento
eléctrico.

Control de acceso a zonas e
instalaciones eléctricas.
Aplicacién de LOTO vy verificacién
de energia cero.

Respeto de distancias de
seguridad a componentes
energizados.

Personal electricista debidamente
calificado y acreditado.

Puesta a tierra y protecciones
eléctricas funcionales.

Uso de EPP dieléctrico y
resistente al arco eléctrico.

6.8.6.Controles Criticos — Perdida control equipo vehiculo mina V1.0

Pérdida de control de
equipos moviles o
vehiculos livianos en
interior mina (choques,
colisiones, vuelcos o
caidas de nivel),
incluyendo
desplazamiento de
Bulldozer

e Evento con potencial de
fatalidad de “Pérdida de
control de equipo mavil /
vehiculo liviano interior
mina”, incluye el choque,

colision, volcamiento,
caida de un nivel a otro,
donde estén

involucrados equipos de
D375

[ Sistema de monitoreo de fatiga,
somnolencia y uso de celulares.

0 Certificaciéon de aptitud fisica,
competencia técnica y
autorizacién de conduccion.

(0  Sistemas de comunicacion
efectivos y disponibles.

0 Tecnologia de alerta de
velocidad, proximidad y monitoreo
en cabina (ej. CAS).

O Mantenimiento preventivo
conforme a manual del fabricante.
0 Certificacion de vehiculos y
equipos moviles en faena.

0 Implementacién de pretiles,
rutas seguras y sefialética visible.
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Yo APLICO STOPWORK

» Cuando un control critico esta ausente y/o fallido
» Cuando la tarea no es segura

» Cuando no se cumplen las conductas que salvan vidas

GLENCORE
SAFEWORK
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PROCEDIMIENTO COMUNICACIONAL DE UNA
EMERGENCIA POR CUALQUIER PERSONA

INFORMANTE

(Persona que la detecta) )
COMUNICA A CENTRAL DE ALARMA AL NUMERO

8711
O FRECUENCIA DE RADIO 1

CENTRAL DE ALARMA
COMUNICA EL CODIGO DE EMERGENCIA AL JEFE DE TURNO DEL AREA

DONDE OCURRIO EL HECHO

—_ =

CODIGO DE LA EMERGENCIA
CODIGO 1 [ACCIDENTES GRAVES
CODIGO 2 | INCENDIOS / EXPLOSIONE S
CODIGO 3 |AMBIENTALES (SUSTANCIAS , MATERIALES PELIGROSOS)
CODIGO 4 |EMERGENCIAS NATURALES (SISMOS, CLIMA ADVERSO)

CODIGO 5 (ALTERACIONES SOCIALES (HUELGA, TOMAS DE CAMINO,
- ATENTADOS, ETC)

INDICANDO ADEMAS MUY CALMADAMENTE
Identificacion de su persona, Lugar, Victimas, Dafios

JEFE DE TURNO DEL AREA
ASUME COMO JEFE DE EMERGENCIA Y DE ACUERDO AL ANALISIS Y EL

NIVEL DE LA EMERGENCIA (1, 2 O 3), LLAMA A LAS BRIGADA CMLB Y
GRUPOS DE APOYO

I I I I I GRUPO DE APOYO \
POLICLINICO BRIGADA CMLE MANTENCION
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6.9 INDICADORES DE DESEMPENO O VERIFICACION (KPI); VERIFICACION

OPERATIVA O PREVENTIVA

. Método de . Meta / Valor
Indicador o Frecuencia . Responsable
Medicion de Referencia
% de
Uso correcto y observaciones
oportuno de EPP iy 100% Supervisor en
. . positivas sobre Mensual .
obligatorio y cumplimiento terreno / IPR
- total de
especifico . .
inspecciones
Cumplimiento del .
P . % de bloqueos Supervisor de
procedimiento de
correctamente . 100% Turno /
blogueo y . Trimestral - .
e aplicados y cumplimiento Prevencion de
verificacion de o .
. verificados Riesgos
energia cero
Tasa de incidentes,
S N° eventos .
cuasi-incidentes y reportados / N de Supervisor de
condiciones P . Mensual <1% Turno / Area
. tareas ejecutadas
subestandar HSEC
x 100
reportadas
. - N° de desvios Auditoria
Desvios criticos . L
criticos / Total de . 0 desviaciones Interna /
detectados en . Trimestral i L
R criterios criticas Prevencion de
auditorias internas .
evaluados Riesgos
Cumplimiento de N° de checklists
checklist de conformes / Total = 95% Supervisor
. . Mensual . L .
herramientas y de checklists cumplimiento Mecanico / IPR
equipos aplicados
Promedio de
tiempo de . -
. p Horas totales / N°© < estandar Planificador /
ejecucion del . .
. . total de Mensual definido por Supervisor
cambio conjunto . . e L
. intervenciones planificacion Técnico
suspension maza
mufién 730.
L, N° de ART
Aplicacion y .
o completos y Supervisor de
actualizacion de . . 100%
. actualizados / Trimestral - Turno /
ART previo y cumplimiento L
Total de tareas Prevencion
durante la tarea .
ejecutadas
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6.10 SEGUIMIENTO Y MEJORA CONTINUA

Con el fin de garantizar la eficacia, seguridad y calidad del procedimiento de cambio de cilindro
levante Ripper D375, se establece un sistema de seguimiento y mejora continua que incorpora
los siguientes elementos:

6.10.1. Verificacién y cumplimiento en terreno

La supervision directa y el personal del area de prevencion de riesgos seran responsables de
monitorear la correcta aplicacion del procedimiento durante su ejecucion.

Se aplicaran listas de verificacion (checklists) predefinidas para controlar aspectos clave como
orden y limpieza, uso de EPP, cumplimiento del estandar de control de energias (bloqueo),
condiciones del area de trabajo, herramientas, y coordinacién entre equipos.

Las desviaciones detectadas serdn registradas y gestionadas conforme al procedimiento de
acciones correctivas establecido por la compaiiia.

6.10.2. Auditorias internas y externas

El procedimiento sera sujeto a auditorias periddicas (internas y/o externas) para evaluar su nivel
de implementacién, eficacia en el control de riesgos criticos, y cumplimiento de normativas
legales y estandares corporativos (ISO 45001, DS 44, HSEC).

Las auditorias contemplaran revision documental, entrevistas con los participantes, inspecciones
en terreno y verificacion de registros asociados a la tarea.

6.10.3. Indicadores de desempefio (KPI)

Se aplicaran los indicadores definidos en el item 6.9 del presente procedimiento para evaluar de
forma cuantitativa el cumplimiento, desempefio en seguridad y oportunidad de ejecucion de la
actividad.

Los resultados serdn analizados mensualmente o trimestralmente por el equipo supervisor junto
con Prevencion de Riesgos y Planificacion, para detectar tendencias, brechas o desviaciones
sistematicas.

6.10.4. Retroalimentacion y lecciones aprendidas

Finalizada cada intervencion, se efectuara una reunion de cierre con el equipo ejecutor, donde
se analizaran aciertos, desviaciones, incidentes (si existieran) y oportunidades de mejora.

Toda recomendacion técnica, sugerencia de mejora o condicidon subestandar recurrente sera
documentada e informada a la jefatura correspondiente para su analisis y eventual modificacién
del procedimiento o actualizacién del ART.
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6.10.5. Revision del procedimiento

El presente procedimiento sera revisado cada vez que ocurran eventos relevantes, tales como
cambios en los equipos, incorporacién de nuevas tecnologias, actualizaciones normativas,
accidentes/incidentes, o sugerencias de mejora documentadas.

La revisién sera liderada por el area de Planificacion junto con Prevencion de Riesgos, en
coordinacién con supervisores, operadores y mantenedores del equipo.
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