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de Manterimiento Protocolo para Armado de Jack Shaft Chancador N
Terciario Linea 1. N—

El objetivo de este protocolo es, asegurar que la actividad denominada Armado de Jack Shaft
OBJETIVO Chancador Terciario Linea 1., sea efectuado de manera correcta, resguardando la integridad

fisica de las personas, equipos y medio ambiente.

d 1. Posicionamiento Inicial 3. Ajuste de los Rodamientos

Limpie los ejes del jack shaft utilizando desengrasantes como WD-40. Instale el
sello de polvo, taconite y el manguito adaptador en los ejes. Utilice laminas
calibradoras (feeler gauge) para medir el juego inicial de los rodamientos de
rodillo a rétula. Consulte la tabla de reducciéon del juego radial y ajuste el juego

Identifique el eje corto del lado libre como referencia principal para la
instalacion. Determine el centro de la polea, asegurando que quede
ubicado a 555 mm desde el eje corto.

resultante, solo se ajusta el lado libre.
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2. Instalacién de la Polea

Extraiga el centro de la polea para facilitar su montaje vy
posicionamiento. Instale la polea sobre el eje, asegurandose de que
quede alineada correctamente en el centro de la medida especificada.
Fije la polea utilizando un manguito y pistola de impacto neumidtica.

Repuestos necesarios para el montaje del rodamiento en el eje corto (Lado
libre)

o 01 UN Rodamiento 22322 C3
o 01 UN Manguito de desmontaje AHX 2322
. 01 UN  Tuercade KM 21

o 01 UN Arandela de seguridad MB 21

Observaciones:
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O 4. Apretado y Verificacion de Rodamientos 5. Montaje Final

Instale el machdn en el eje del lado motor utilizando un calentador, siguiendo el
Ajuste los rodamientos mediante una llave de perno ajustable, . . . - . .

procedimiento de trabajo en caliente. Verifique la alineacién y el
funcionamiento de todos los componentes del jack shaft. Se debe aplica calor a

machén entre 95a 105° C
—
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verificando constantemente el juego radial con el feeler gauge. Realice

este procedimiento hasta alcanzar el ajuste deseado, asegurando el
apriete el lado libre.
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' CONTROL CALENTAMIENTO

Juego radial antes del montaje

MONTAJE RODAMIENTO RODILLO Rodamiento 22322 C3

CILINDRICO LADO MACHON

Juego radial después del montaje
Rodamiento 22322 C3
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Terciario Linea 1.

El objetivo de este protocolo es, asegurar que la actividad denominada Armado de Jack Shaft
Chancador Terciario Linea 1., sea efectuado de manera correcta, resguardando la integridad
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fisica de las personas, equipos y medio ambiente.

Creado: Ing/ Esp Jose Avila

Validado: Sr. Alejandro Vilches / Felipe Sandoval
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Tabla 1
Juego radial interna de 135 rodamientss de rodilics Clnaricos cen agujero cilindrico
RODAMIENTO NU 2226 C3 LADO MACHON
Didmetro Jsego radial Tterna
del aguero Q Normal a 4 (£
4
mas nasta
de nd ~ ~ar e Tar man max mn max mmn max
mm um
- % 0 25 20 4s 35 60 50 75 65 90
3 30 0 3 20 s S 60 50 75 0 95
30 0 5 30 25 50 3 70 0 BS 80 105
0 S0 5 35 0 &0 50 B0 0 100 95 125
50 85 10 0 0 0 80 90 80 110 110 140
65 80 10 13 40 75 65 100 %0 125 130 165
- A T
15 0 80 105 100 145 145 190 200 245
140 160 20 70 70 120 115 165 165 215 225 278
150 180 x 75 75 125 120 170 170 220 250 300
180 200 % %0 %0 145 140 195 195 250 275 330
200 225 I3 105 105 185 180 220 20 280 305 348
2% 250 45 110 10 175 170 235 235 30 330 395
250 280 5% 128 128 1% 190 260 260 330 370 440
22 ns 55 1% 130 205 00 278 215 350 410 488
315 3858 65 145 1" 2% 225 305 305 385 455 538
355 400 00 1% 1% 2 280 370 I 460 510 600
WO 450 120 210 210 310 M0 410 410 510 565 665
450 500 18 220 220 130 330 440 0 550 625 735
500 540 120 20 %0 360 360 480 480 60D 6% #10
550 630 we 20 0 380 500 500 620 780 900
630 710 15 288 85 45 425 S5 565 705 B6S 1005
710 800 150 310 M0 40 0 630 630 7% 975 1135
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