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OBSERVACION DEL CONTROL DE CALIDAD

Se debe revisar y validar todos los puntos marcados con rojo en la instalaciéon de un mango, como repuestos, pernos,

golillas, bujes.

Se debe utilizar el catdlogo de partes, para la instalacién de un mango. (HANDLE DIPPER)

3.

Si falta algun repuesto, se debe levantar no conformidad, con Supervisor a cargo de la actividad y reponer lo faltante.

4. ® Se debe revisar el correcto coronamiento con soldadura en todos los didmetros exteriores de los bujes, el no tenerlo, se

debe rechazar la instalacion del mango.

5.

Se debe revisar la instalacion correcta de lainas de ajuste para el movimiento axial de la conexion mango a balde.

HERRAMIENTAS

item

Herramientas Utilizadas

Observaciones

Llave torque hidraulica (HYTORC) modelo MXTP-03

Se debe incluir bomba hidraulica HYTORC 10.000 PSI

2 Mangueras hidraulicas HYTORC Trabajo hidraulico de 10.000 PSI
3 Dado de impacto 1.875" (1 7/8") con cuadrante 1.000”

6 Pistola neumatica cuadrante de 1.000"
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EVALUACION, REVISION Y APROBACION DE LA ACTIVIDAD

NOMBRE Y FIRMA MECANICO 1 (TURNO DIA)

NOMBRE Y FIRMA MECANICO 1 (TURNO NOCHE)

NOMBRE Y FIRMA MECANICO 2 (TURNO DIA)

NOMBRE Y FIRMA MECANICO 2 (TURNO NOCHE)

NOMBRE DEL CONTROL DE CALIDAD (TURNO DIA)

NOMBRE DEL CONTROL DE CALIDAD (TURNO NOCHE)

NOMBRE DEL SUPERVISOR (TURNO DIA)

NOMBRE DEL SUPERVISOR (TURNO NOCHE)




