LOMAS BAYAS

. uNa EMPRESA GLENCORE

SAP Maintenance

48W PAUTA MECANICA 4100XPC

Instrucciones Generales de Seguridad.

Notas de gestion de seguridad de inspeccién visual:

SAFEWORK

e Antes de comenzar la tarea, deténgase y piense en
las Reglas y valores de SAFEWORK. Deténgase y
consulte a su supervisor si tiene alguna inquietud
sobre posibles infracciones de estas reglas
obligatorias.

e /Seidentifican todos los riesgos asociados con la
tarea (Generacion de ART)? ;Estan todas las
medidas de control necesarias antes de comenzar
la tarea de inspeccién?

e ;Comprendo completamente el alcance de las
tareas de inspeccion?

Mantenga una distancia adecuada de todas las partes
moviles como transportadores moviles, poleas y ruedas locas
y otros puntos de aprisionamiento.Si se requiere un
aislamiento, siempre verifiquelo siguiendo el procedimiento
de aislamiento de 12 pasos.

Aislar todas las fuentes de energia antes de comenzar a
trabajar:

PROCEDIMIENTO 12 PASOS DE SAFEWORK SAFEWSRK
Colocse tarjetss,
Ale y candados yio
Verifique permsos
wlomme a .
10804 los Verifique la
et eiados Aislaodn (Prueba
oS¢ Enerpla Cero
' Comsence ol
it Revise b
AISLAMIENTO opecasn
idertAque Te
1 foentes de e coniz RESTAURACION
erergia
Fevoe of \ , Festaure b
Trabajo energla

Retire las tanetas,
candados yfo
pormison

Despeje y
ordere of drea
e trabajo

AsegUrese de que el equipo esté en condiciones de
funcionar una vez completada esta inspeccidn, es decir,
restablecimiento de los dispositivos de seguridad de campo:
paradas de emergencia, eslingas, etc.

POEC

Para . Osserva . EvaLta . ControLa
Debe realizar un POEC:
v’ Antes de llegar al punto de trabajo.
v’ Antes de iniciar una tarea que NO requiere ART.
v’ Cuando cambien las condiciones de la tarea.
v’ Cuando exista un cambio en el ambiente.

v’ Alingresar a un area donde existan peligros.

1. iPARAY piensa antes de actuar!
2. i{OBSERVA el lugar de trabajo e identifica los peligros!
3.

iEVALUA el impacto del peligro sobre las personas, el
medioambente y la propiedad!

4. {CONTROLA los riesgos con medidas efectivas!

Limpieza ambiental y general

Tarea Especifica

ESPECIALIDAD

INSPECCION SEMANAL DE MANTENIMIENTO

MECANICO PPO195

Permisos / Procedimientos

Permisos:

Procedimiento de trabajo:

Requerimiento de Herramientas Especiales.
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SAP Maintenance

Cierre del Trabajo Adicional.

Se ha identificado y registrado el trabajo adicional, se han Nombre jefe de turno:
creado Notificaciones u Ordenes de Trabajo posteriores.
Fecha:
Firma:
Informacion del Personal de Mantenimiento.
Hora de Hora de
Nombre Fecha Turno . . .
Inicio Término
Problemas encontrados durante el servicio / notificaciones / érdenes de trabajo generadas
Avisos generados | Descripcion del requerimiento de trabajo. Partes requeridas Nombre

post PM y cantidad.

** Sji las piezas requeridas estan en notificacion, no es necesario registrar mas detalles en la columna de piezas
requeridas.

N - Necesita reparacion pero es
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- SAP Maintenance

Numero de
equipo

Finalizacién del Trabajo.

Nombre del Supervisor:

Se ha registrado el trabajo adicional identificado y
se han creado notificaciones u érdenes de trabajo Fecha:

posteriores. . .
Firma del Supervisor:

. . ) Nombre del Planificador:
Se da por ejecutado todo el trabajo asociado al

mantenimiento preventivo dando cierre técnico a Fecha:

la orden de la estrategia . .
Firma del Planificador:

PROCEDIMIENTO DE SERVICIO

e |astareas de cumplimiento / normativas se completardn con Si a la identidad si las tareas son criticas.
e Realice todas las tareas / inspecciones en las instrucciones del trabajo.

e Complete todos los campos de entrada de datos.

Registro todos los resultados e indica la Referencia de resultado aplicable registrando el caracter de referencia de
resultado apropiado.

e Results e S-Safetouse e R-Repairedand e N-Needsrepairbut e D -Defective and not
Reference: safe to use is safe to use safe to use

e  El personal de mantenimiento pondra sus iniciales en cada tarea para indicar que se completo.

Todos los defectos deben registrarse con suficiente detalle para permitir que se complete la tarea.
e Sinosecompletan las tareas de cumplimiento / normativas, se notificara al supervisor.

Devuelva la carpeta del paquete de trabajo al supervisor de mantenimiento una vez completada.

Materiales asociados a esta pauta para cambio por estrategia: PALA 4100XPC AC

Sistema / Ubicacién Componente NP/SAP Cantidad Frecuencia cambio
Neumatico (Airscrub) 1.-Filtro 1.-1153040 54 24W-48W
1.-Filtro aire 1.- 1145486 2 4\W-8W-16W-24W-48W
2.-Filtro aceite 2.- 1145448 2 T16W-24W-48W
Neumatico (Compresor) 3.-Filtro separado aceite 3.- 1146005 2 16W-24W-48W
P 4.-Aceite 4.- N37743 2 T16W-24W-48W
5.-V/v Regulador de presion. | 5.- 1722681 2 48W
6.-V/v de seguridad 6.- 1673409 2 48W
Mecanico (Torque) 1.-Transmisién, motor en 1-15309M 6 48W
4 general. (Crosscheck)
Bastidor 1.-Chavetas 1.- 1156822 4 24W-48W
Transmisiéon 1.-Filtro respirador 1.- 1152089 SW-16W-24-48W

** Los materiales necesarios deben venir incluidos en el plan de mantenimiento.

N - Necesita reparacion pero es

Referencia de S — Seguro de R - Reparado y seguro de D - Defectuoso y no seguro de
resultado: usar usar. seglllo ol usar [DEE e usar

Status (Office)]
Numero de Estado: Fecha [Effective Date]
documento: efectiva: Page 3 of 25
Usuario: [Owner (Office)] Version: [Document Revision:

Uncontrolled unless viewed on the intranet




SAP Maintenance

a2l 2 o o
9 g 2 - 9
T a coc c o T o o
T >, gvc Yo . 0 8 . 270 . ©
% gt € o€ Subconjunto / Descripcién de 9 .";5 Limites aceptables 2 B | Comentarios/ 2
o— ] o= . =S
] 5o tareas 5 referencias ¢ Z| Resultados 2
2T € 5 In} Q
25 - £ a s ¢ 0 0
= 2 E ~ 35 o qa - Q
] g 0O o o
© =
1. [CA Bitacora Operador. 5 minutos
1.- Revisar bitacora de operador, 5 Min 1.-Solucionar, reparar o
atender observacionesy generar aviso.
comentarios del operador.
2.-Firmada por
. 2.- Complementar comentarios del responsable de bitacora.
1 a Cabina P ) P
mantenedor con acciones
tomadas. .
) 3.-Asiento en buenas
3.- Chequeo de asiento de condiciones. En caso
operador. contrario reparar de
forma inmediata.
2. [CA Sistema neumatico (Dinamico). 120 minutos
1.- Inspeccione el conjunto del 60 Min |1 No debe existir ruido o
freno en busca de tragueteo traqueteo.
durante la verificacion del
rendimiento operativo. s
) 2.- No deben existir fugas.
2.-Inspeccion Frenos, chequeando .
fugas de aire por o ‘ring, F,rehos clerran
conectores, mangueras y valvulas rapidamente.
de descarga rapida:
Eliminar fugas durante la Frenos dentro de los limites
mantencidn, realizando cambio de icondenatorios, de lo
o'ring. contrario ajustar y/o
Medir recorrido del freno y anotar cambiar.
en cartilla Adjunta.
21 \% Propel -Hoist-
Swing-Crowd.
Swing delantero |:|
Derecho:
Swing delantero |:|
lzquierdo:
Anotar valores en cartilla adjunta.
. N - Necesita reparacion pero es
Referencia de S — Seguro de R - Reparado y seguro de P P D - Defectuoso y no seguro de
. seguro de usar [Document
resultado: usar usar. 2 usar
Status (Office)]
Numero de Fecha .
. Estado: R [Effective Date]
documento: efectiva: Page 4 of 25
Usuario: [Owner (Office)] Version: [Document Revision:

Uncontrolled unless viewed on the intranet




SAP Maintenance

0 ° ®
(]
v 8 s £ 2 g 9
Sao| ‘Toct 2 Yo )
TS 5§89 . A . &9 . 8
2 &3 2o £ Subconjunto / Descripcién de @ Limites aceptables 2 £ | Comentarios / 2
S 3 € &3 tareas S (referencias) @ 2| Resultados 4
B e £ ® £ o= 9 o 0
£ 2 FE g ® = g
] g 3] = o x
o 9 3
= [a]
0,280"-0,310™
0,340-0,380"
0,340"-0,380"
0,170"-200"
0,170"-200"
0,170"-200"
0,280"-0,310"
0,280"-0,310™
1.- Medir con feller juego Pin 1.-Mediada minima
central entre poliny riel superior. 0,125"Maxima 0,250", se
debe ajustar en caso de
-Pi trar fuera de
3 Corona-Pin . encon
22 N central 60 Min pardmetros.
2.-Seguros en su posicion
2.-Verificar seguros de la tuerca del (2), pernos instalados con
pin central. sus alambres.
Zona Inferior (Detenido)
3. cA Estructura Balde (Detenido) 93 minutos
Inspeccionar visualmente 10 Min Collerin ambos lados, de
condicién de seguros y Collerin de lo contrario reparar de
los siguientes componentes: inmediato.
a1 0 Balde - Tapa 1.- Aro Balde
' & balde
2.- Snubber
3.- Conexién Mango Balde
4.- Pitch brace
Inspeccionar inserto de balde. 5 Min Pernos instalados, de lo
contrario asegurar con
3.2 [Q Balde soldaduray generar
aviso. Desgaste Maximo
o
Inspeccionar sistema dipper trip, 5 Min Sin fisura y desgaste en
Balde - grillete y cable dipper trip. Brackets.
2 Conjunto Roldana sin deformacion
3.3 N apertura balde estructural.
(dipper trip) Pernos instalados sin
roce en cable.
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Inspeccionar conjunto: [3 Min 1.-Sin fisuras en pestillo.
1.- Pestillo Verificar lainas de ajuste
2 Balde — B y respaldo de posicién.
34 3 . 1.-Balancin. ) 5
Balancin 2.-Sin deformacion
estructural en conexion
Brackets.
Inspeccionar desgaste tec pad 10 Min Verificar correcto
= Balde-Tapa contacto entre tapa
35 N P balde y tec pad. Espesor
permitido mayor a 3/4
Cambiar amortiguadores balancin. [30 Min Amortiguadores nuevos.
3.6 % Balde-Tapa g 9
Inspeccionar bail de aro balde en 0 Min Sin fisuras ni borde
a7 2 Balde-Aro busqueda de fisuras y borde filoso filosos.
’ N Balde gue puedan generar corte
anticipado de cable levante.
Asegurar funcionamiento de 0 Min Vélvula reguladora sin
escalera principal y revisar estado fugas presidn maxima
de: 120 PSI.
1.- Estructura de escalera principal. Sin pernos sueltos o
2. Cable Pull cortados de estructura.
38 2 Escalera 3.- Gancho seguro de escalera. Barandas en buenas
Al Principal . condicionesy sin fisuras.
4.- Pivote — pasadores y seguros.
L o Cilindros sin dafios y
5.- Posicién y activacidn correcta de f
. . ugas.
limite switch en GUI.
. . Asegurar correcta
6.- VAer|ﬂcarApreS|on de fijacion de sensor de
funcionamiento de escalera. Iimite de escalera.
Asegurar funcionamiento de NOMin Valvula reguladora sin
escalera principal y revisar estado fugas presidn maxima
de: 120 PSI.
1.- Estructura de escalera principal. Sin pernos sueltos o
2-Cable Pull. cortados de estructura.
3.9 2 Escglgra 3.- Gancho seguro de escalera. Bararjc%as en bgengs
Al Auxiliar . condicionesy sin fisuras.
4.- Pivote — pasadores y seguros.
L o Cilindros sin dafios y
5.- Posicién y activacidn correcta de £
. . ugas.
limite switch en GUI.
. . Asegurar correcta
6.- VAer|f|carApreS|on de fijacién de sensor de
funcionamiento de escalera. limite de escalera.
4. CA Sistema de Propulsién (Detenido) 785 minutos
Inspeccionar manualmente y de 0 Min Los pernos deben estar
forma aleatoria los pernos anclaje apretados, en caso
de ambos motores propel. contrario torquear a 2310
41 2 Motor Ib/pies
’ © Propulsion ’
No deben existir lainas
desplazadas.
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Chequear alineamiento de En caso de esta fuera de
motores Propel, segun datos lo permisible, debe
adjunto: generar aviso para
. Gap entre ejes: 13,25" +- alinear en préxima PM.
0,625"
. TIR Angular:0,006”
- % Motor e TIR Paralelo: 0,006 260 M
- 8 Propulsidn . Tc.>rque coplones 210 LB.
* Pie
. Torgue pernos
Motor:2310 LB-Pie
. Pernos correctamente
instalados y torqueado
. Pernos niveladores
(Gato)Ajustado al motor.
Inspeccionar aleatoriay 0 Min Los pernos
L manualmente los pernos de inspeccionados
2 Transrmsmﬁ anclaje de transmision o apretados, en caso
42 © de Dropulsmn propulsidn al bastidor, posibles contrario torquear a
(der/izq) pernos sueltos o faltantes. 2850 Ib/pie.
1.- Revisar niveles de aceite de [5Min Nivel de aceite al
L transmisién. maximo permitido.
o) Transmision o )
43 ~ Propel 2.- Chequear fugas en transmision. Generar aviso para
mejorar condicion.
1.- Inspeccionar blower de 10 Min 1.- Sin fisuras, de lo
propulsion en busca de signos de contrario genere aviso
roce, grietas o cualquier dafio para mejorar condicion.
Blower de .
2 o externo. Asegurese de que la base 2 _Pernos deben estar
44 © PropluIS|on y protecciones estén en su lugary apretados. en caso de
(der/izq) buen estado P '
. soltura torquear a 75
2.- Inspeccione de forma manual y ft/pie
aleatoria los pernos anclaje
4.5 Transmision - Verificar coupling de transmisiény [I0 Min Seguro segel instalado
Motor de motor en ambos componentes
LQ Propel (coupling).
4.6 z Transmision - Inspeccione torque de pernos de 30 Min Torque aceptable
L Motor de coplén e indique el torque. 220lb/pie.
Propel
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1.- Compruebe visualmente si hay  [20 Min 1.- Sin contaminacién de
evidencia de polvo en los pistones polvo, limpiar si es
de freno. necesario.
2.- Inspeccione el anillo del 2.- No debe existir
impulsor en busca de signos de indicios de sobre
sobrecalentamiento, incluida la temperatura, informar a
decoloracién del anillo del supervisor en caso
impulsor. Si nota alguna evidencia contrario.
de soAb'recaIentamiento, existe una 3 _Pernos del hub
condicién grave.que podria causar apretados y alambrados.
Conjunto una falla repentina de los frenos. Tapas de proteccion
2 freno 3.- Inspeccione pernos tapa instaladas y no sueltas.
46 @ Izquierdo y retenedora del hub y verificar que 4.- No debe existir
derecho las Fapas de protec?ién del freno contaminacion, en caso
estan instaladas y fijas. contrario, repare la
4.- Inspeccione si hay fuente de
contaminacién de aceite o grasa contaminaciény limpie
gue pueda afectar negativamente el &rea contaminada.
la capacidad del freno para retener 5.- El torque que debe
la carga. llevar el perno de anclaje
5.- Inspeccione por posibles pernos es de 220 ft-Lb.
sueltos de anclaje. Reapretar si es
necesario.
1.- Inspeccionar visualmente el N0 Min Sin desgaste excesivoy
engranaje de la rueda propulsora fisuras
en busca de grietas. Max 1",
47 % Ruedaslclee 2.-Inspeccionar rueda propulsora
Propulsién en busca de flujo excesivo de metal . . .
y desgaste. SmquJQ plastico, en Faso
contrario generar aviso
para normalizar.
. B Inspeccionar visualmente los 0 Min Todos los seguros
= Rodillos guias . B .
48 2 seguros de los rodillos gufas y de instalados (Chavetas).
y de carga.
carga.
Inspeccionar desgastes de rieles 5 Min Rieles guias sin fracturas
49 % Rodado-Guias guias y sus pasadores (Canilleras) y desgaste excesivos.
1.- Inspeccionar seguro de pasador |5 Min Seguro (chaveta) en su
a ) (block tensado) rueda tensora. posicion de todos los
491 = Bastidores . . componentes
2.- Inspeccionar seguro de rodillos P g
inferiores y de carga
Medir posible desplazamiento del 20 Min
491 % Bastidores bastidor 'y Carbody, en 3
— puntos.(Feeler)
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1.-Inspeccione la rueda carga para  [I5 Min 1.- Sin desgaste excesivo
detectar desgaste excesivo, fisuras o flujo pléstico, generar
o deformacion. aviso de la condiciéon
2.- Revise la seguridad de los encontrada.
pasadores de retencidny las 2.- Pasadores y chavetas
chavetas instalados
3.- Inspeccione las holguras del correctamentg si existe
buje y la arandela de empuje de la un desplazamiento o no
rueda tensora se encuentra en lugar
mejorar la condicion de
49 > Sueda tencora forma inmediata.
2 o 3.- En el caso de que
buje de desgaste sea
mayor a1/2" generar
aviso para cambio
original 11/4".
MIDA AQUE EL ESPESOR
DE LA ARANDELA DE
EMPUJE, Y EN EL LADO
OPUESTO DEL COLLARIN
EN AMBOS EXTREMOS DEL
CONJUNTO.
Bastidores Inspeccionar seguros de pasadores [I5 Min Todos los seguros
49 a de ambas orugas. instalados. (caso
3 ~ contrario reponer
inmediato).
Bastidores Ajustar tensado de oruga. 120 Min Orugas correctamente
49 z tensadas sin golpes en la
4 w estructura.
Bastidores Se debe revisar manualmente el 120 Min Los pernos de forma
aprete de los pernos de fijacién manual no deben estar
% (verificando la tuerca en sector sueltos en caso
8 interior y los tornillos niveladores contrario, generar aviso
* en sector exterior: e informar al area de
ingenieria.
1.- Inspeccionar soporte de fijacion |10 Min 1.- Estructura lanza cola
y estado estructural de la lanza de sin deformacionesy
alta tension. Segun diagrama. correctamente
2.- Verificar correcto anclaje de afianzada.
pasadores y seguros.
3.- Revisar estado de grillete de 2.-Grilletes sin
anclaje en cable cola. deformacion.
49 ;
5 P Cable Cola
Deformacion estructural.
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Zona Sala Maquina (Detenido)
5. [CA Sistema de Giro (Detenido) 1365 minutos
Transmision 1.- Inspeccionar de forma N0 Min Pernos deben estar
de giro aleatoriay manual los pernos apretadosy
51 2 traseroy de la placa retenedora del eje alambrados en su
: © delantero vertical. (los tres ejes). posicion. Si estan
sueltos los pernos
torquear a 1463 ft- lb.
Inspeccione la proteccion de goma 5 Min Todas las protecciones
de la corona de giroy los soportes instaladas.
52 % Cgrona de para verificar su seguridad y Informe cualquier
Giro condicion. hallazgo adversoy
ubicacién especifica.
Verificar 47 Pernos interiores de N80 Min Todos los pernos
2 riel superior en su posiciéony instalados, en caso de
54 | @ Swing Rack apretados. soltura aplicar torque.
¥ dejar registro con
crosseck.
Verificar Pernos exterior de riel N80 Min Todos los pernos
2 superior en su posicién y instalados, en caso de
%2 Swing Rack apretados. soltura aplicar torque.
& dejar registro con
crosseck.
Verificar 32 Pernos Interior de riel 180 Min Todos los pernos
2 Inferior en su posicidon y apretados instalados, en caso de
% Swing Rack soltura aplicar torque.
¢ dejar registro con
crosseck.
Inspeccionar estado de riel 180 Min Todos los pernos
2 principal base interior y exterior. instalados, en caso de
?; Swing Rack soltura aplicar torque.
o dejar registro con
crosseck.
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‘?__———_*"%ia il [ FOQIHODS IS - SCREW, Hax Hd Cag 32
3 | iszesanio © WASHER, Hardensd 32
i @——»—___ = o4 | (massriDa) - ROULER PATH, Lewer -
._,__‘V-L'VW o5 | marsssoa CLIP, Roller Path 3z
~—a,,
——— o T~ :“3}]
—_— 2> - F il
"‘ ~ Pt
—_— 3
~——_ 33 J
R
A
2 Inspeccionar totalidad de dientes  [180 Min Todos los dientes en su
. de corona giro. (posible dafo). osicion. En caso
%2 Swing Rack 9 (P ) P . .
O contrario avisar a
* .
supervisor.
2 Inspeccionar torque pernos N80 Min Pernos torqueado a
. amarre swing rack (20 pernos 233 B-Pie
@ Swing Rack o . (20p
O super nut 233 lb-pie, 4 normales
*
1950 Ib-pie).
2 Inspeccionar placas, pernos de N80 Min Pernos instalados y con
® . amarre de tren de Polines por la torque a 200 LB-Pie
3 Swing Rack . . .
O parte interior de la corona de Giro.
*
Torque pernos 200 |b-pie
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SAP Maintenance

Inspecciones visualmente en [30 Min Flexibles sin dafios y/o
rodamiento eje vertical. fugas.
Los siguientes componentes: Tapa instalada con todos
Linea de lubricacion y conectores. sus pernos impidiendo la
. entrada de agentes
Tapa de proteccién sello V (Sello de
externos.
polvo)
Swing rack-
s4 | 2 wingra
4 Eje de giro
N
5.5 Transmision 1.- Inspeccionar tapas frontales de 5 Min Tapas deben estar
z de girotrasero | inspeccién de rodamientos de ejes montadas. De no estar
LY y delantero de giro. (Sector frontal Revolving instaladas, se deben
Frame.) montar (obligatorio).
2.- Inspeccione aleatoriamente y 5 Min Pernos apretados en su
Transmision de forma manual los pernos de posicion. Si estan sueltos
56 % de girotrasero | montaje de la transmision. los pernos torquear a
y delantero DELANTEROS (1ZQ, DER), 822 ft-lb (perno guia a
TRASERO. 453 [b-pie).
1.- Inspeccione manualmentey de |5 Min Los pernos deben estar
forma aleatoria los pernos anclaje apretados, en caso
57 % Motor de Giro de los motores swing. contrario torquear a 1950
DELANTEROS (IZQ, DER), Ib/pies.
TRASERO.
) Inspeccionar por pernos de anclaje |5 Min Pernos apretados en su
2 Blower de giro faltantes o sueltos. posicion. Si estan sueltos
58 |3 traseroy DELANTEROS (1ZQ, DER), los pernos torquear a 75
delantero TRASERO. ft-Ib.
. N - Necesita reparacion pero es
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Inspeccione el motor del 5 Min Sin roce y sin fisuras.
. ventilador en busca de signos de
Blower de giro . . .
59 2 roce, grietas o cualquier dafo
3 traseroy .
externo. Aseglrese de que todos
delantero j
los carenados y protectores estén
en su lugar y en buen estado.
Transmision — Verificar coupling de transmisiény [I5Min Seguro segel instalado
59 fa) Motor de Giro | Motor. en am.bos componentes
1 & DELANTEROS (1ZQ, (coupling).
DER), TRASERO.
1.- Compruebe visualmente si 1S Min 1.-Sin contaminacion
hay evidencia de polvo en los de polvo, limpiar si es
pistones de freno. necesario.
2.-Inspeccione si hay 2.-No debe existir
contaminacién de aceite o contaminacioén, en
grasa que pueda afectar caso contrario, repare
negativamente la capacidad la fuente de
del freno para retener la carga. contaminaciéony
Conjunto 3.- Inspeccione el anillo del limpie eAI area
59 z freno impulsor en busca de signos de contaminada.
2 © Izquierdoy sobrecalentamiento, incluida la
derecho gecoloracién del anillo del 2 -No debe existir
|mApuIso‘r, Si nota alguna indicios de sobre
evidencia de A ‘ temperatura,
sobr§c§Jentam|ent0, eX|st/e una informar a supervisor
condicién grave que podria en caso contrario.
causar una falla repentina de
los frenos.
DELANTEROS (1ZQ, DER),
TRASERO.
Inspeccionar seguro de tuerca 5 Min Seguro con todos sus
59 . .
3 LQ Pin Central de pin central perhgs’, en su
posicion.
6. [CA Sistema Levante (Detenido) 965 minutos
1.- Verificar cierre hermético de 10 Min 1.-Tapas de
tapas de inspeccion hoist. inspeccién hoist en
2.- Revisar transmisidn para posn?bn, afianzadas a
detectar evidencias de fugas de la caja (todos sus
aceite pernos) y sin fugas.
3.-Reapretar todos los pernos
de montaje de latapay dela
> Transmisio base en caso de ser necesario.
AP
nde
levante
. N - Necesita reparacion pero es
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Tensado de caja hoist (Cufas de [780 Min | Tensado de caja: 0
transmision) milésimas de pulgadas.
Se debe desacoplar motoresy Alineamiento de motor:
después de realizado el tensado se maximo 0,010".
debe alinear ambos motores. Instrumento Rotalign.
. Gap entre ejes: 13,25" +-
0,625"
b4 Transmisié . TIR Angular:0,006"
62 | ¥ nde e TIR Paralelo: 0,003"
levante . Torque coplones 210 LB.
Pie
. Torgue pernos
Motor:2310 LB-Pie
. Pernos correctamente
instalados y torqueado
. Pernos niveladores
(Gato)Ajustado al motor.
© Transmisio Inspeccione torque de pernos de 60 Min Pernos apretados a 232
6.3 8 2 nde coplén e indique el torque. ft-lb y correctamente
* levante instalados.
Inspeccione manualmente los N0 Min Los pernos deben
Motor de pernos de anclaje de ambos estar apretados, en
levante motores hoist. caso contrario
6.3 % traseroy torq.uear a 1950
delantero lb/pies.
dereizq No deben existir
lainas desplazadas.
1.- Inspeccione blower hoist en N0 Min Sin roce y sin fisuras.
busca de signos de roce, grietas
o cualguier dafio externo.
Blower de AsegUrese de gque todos los Derno§ a?;,)reta?dos/en
. sU posicién. Si estan
z levante carenadosy protectores estén ltos |
64 N Traseroy en su lugar y en buen estado. SUeltos fos pernos
torquear a 75 ft-lb.
delantero 2.- Inspeccione aleatoriay
manualmente los pernos de
anclaje por posible pernos
faltantes o sueltos.
6.5 Transmisién — | Verificar coupling de transmisidony [15 Min Seguro segel instalado
LQ Levante motor delanteroy trasero. en ambos componentes
(coupling).
1.- Revisar niveles de aceite de 5 Min Nivel de aceite al
e o Transmisién transmision. maximo permitido.
a Levante 2.- Chequear fugas en transmisién Generar aviso para
de levante. mejorar condicion.
Lubricar sello laberinto tambor 20 Min Componente lubricado,
. 2z Transmision hoist, realizar 20 ciclo de graseray lineas en
) © Levante lubricacién con bomba. buenas condiciones.
Retire y limpies el filtro magnético 20 Min Filtro limpioy sin
L de aceite. particulado visible. dejar
2 Transmision . .
6.7 ) sin fugas en porta filtro.
— Levante e ez
En caso de desviacion
avisar a supervisor.
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1.- Inspeccione el estado de los 1S Min 1.-Rodillos en buen
rodillos guias de la salida de la sala estado, en caso contrario
de maquina de los cables de realizar el cambio de
levante izquierdo y derecho. forma inmediata.
2.- Inspeccione el arco guia de los 2.-No debe existir fisuras
cables de levante y la estructura y desgaste, generar aviso
para verificar que no estén para mejorar la
desgastados ni dafados. condicidn.
3.- Revise los tubos y rodillos del 3.-Tuboy rodillos sin
2 Cable de ~ Y L y
6.8 % arco gufa en busca de desgaste. dafio visible, en caso
levante . |
4.-Inspeccione visualmente cables contr§r|o generar e
de levante izquierdo y derecho. Famb|9 de forma
. . inmediata.
5.- Inspeccione visualmente cables
de levante izquierdo y derecho. 4-Cable hasta 3 hebras
externas cortadas en
cada torén.
5.-Cable hasta 3 hebras
externas cortadas en
cada torén.
1.- Inspeccione los pernos de N0 Min Todos los pernos
anclaje del winche izquierdo y torqueado.
derecho. Sin cocasy hebras
69 2 Cable del 2.- Inspeccione el estado del cable cortadas, en caso de
© Winche del winche izquierdo y derecho. encontrar desviacion
generar aviso para
cambio proximas
detencioén.
1.- Compruebe visualmente si N0 Min 1.-Sin contaminacién
hay evidencia de polvo en los de polvo, limpiar si es
pistones de freno. necesario.
2.-Inspeccione si hay 2.-No debe existir
contaminacién de aceite o contaminacioén, en
grasa que pueda afectar caso contrario, repare
negativamente la capacidad la fuente de
del freno para retener la carga. contaminaciény
3.- Inspeccione el anillo del limpie e‘I area
impulsor en busca de signos de contaminada.
sobrecalentamiento, incluida la
Conjunto de Fiecoloracié?n del anillo del A ‘ 2 -No debe existir
6.9 z frenotraseroy | impulsor. Si nota alguna evidencia indicios de sobre
1 ® delantero de sobrecalentamiento, existe una ternperatura, informar a
condicidn grave que podria causar supervisor en caso
una falla repentina de los frenos. contrario.
4.- Inspeccione por Poybles pernos 4 - Pernos apretados y
sueltos. Reapretar si es necesario. L
en su posicién. Pernos
Allen de 5/8" de 200 a
220 ft-lb
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7. [CA Sistema Neumatico (Detenido) 255 minutos
Realizar limpieza a compresor, N0 Min Compresor limpioy
7. % Compresor retirar toda suciedad o libres de
contaminacién. contaminacion.
o Retirar y soplar enfriadores 120 Min Enfriadores limpios y sin
72 I Compresor compresores. contaminacion.
Cambiar Filtro de aire. realizar 60 Min Filtro nuevo sin
inspeccion a porta filtro, verifique contaminacion.
73 2 Compresor cualqy!erdano gue pudiese
@ permitir la entrada de
contaminacién. Registrar fecha de
cambio filtro.
= 1.-Chequear fugas en lineas 5 Min 1.- Sin fugas.
7.4 Compresor P
@ hidraulicas.
1.-Reemplazar aceite compresor. [30 Min 1-El  aceite se ha
cambiado y no tiene
. . . fuga.
75 % Compresor 2- Revisar nhiveles de aceite de ) )
~ ambos compresores. 2.—N|ye| de §§e|te al
maximo permitido.
1-Reemplazar filtro aceite y [I5Min 1.-Filtro cambiado, sin
76 % Compresor separado de aceite. fugas de aceite.
B 2.-Cambio de filtro de aire. 2.-Filtro de aire nuevo.
> Purgar agua de despiche de agua. [I5Min Sin agua en depdsito.
7.7 © Compresor
l Filtro de aire l l Vilvula Blowdown I
l Filtro separador de aceite l
Sensor de temperatura I
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8. [CA [Sistema de empuje. 175 minutos
Inspeccionar carcaza de la 5 Min Estructuralmente sin
transmision para detectar fisuras y fisuras.
posibles dafios.
No deben existir
81 2 Transmision de Revisar de forma aleatoria y pernos sueltos, en caso
’ ® empuje manualmente el aprete de los contrario torquear a:
pernos de la transmisién crowd. Troque de pernos 1
650 Lb /pie
Torque de pernos 1" %a:
1950 Ib/pie
Inspeccione de forma manual el 5 Min No deben existir
torque de los pernos de anclaje del pernos sueltos.
2 Motor de motor crowd
82 | 3 Empuije : Torque de pernos
Lubricados: 2310
Lb/pies.
1.- Inspeccione en busca de signos  [I10 Min Sin existencia de roces
de roce, grietas o cualquier dafio y fisuras en
externo. Asegurese de que todos componente o base.
los carenados y protectores estén
Blower de en su lugary en buen estado.
83 % Empuje Pernos apretados en
su posicidn. Si existen
2.- Inspeccione de forma aleatoriay pernos sueltos, se
manual los pernos de sujecién. deben torquear a 75 ft-
Ib.
1.- Inspeccione el estadoy la N0 Min | 1.-Deben existir, estar
seguridad de la proteccidon en posicidény buen
alrededor del crowd y los estado.
componentes tensores. Vuelva a
asegurar cualquier proteccién
suelta y documente cualquier dafo 2.—Reemp|ac§ las
correas si estan
encontrado.
quemadas, muestre
grietas en la seccién
2.- Inspeccione las correas del enV delacorreao
8. 2 motor de carga en busca de cualquier
4 © Carreas tensoras calentamiento excesivo, desgaste y deshilachado entre las
grietas. bandas o en el exterior
de las bandas.
. N - Necesita reparacion pero es
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1.- Compruebe visualmente si 0 Min 1.-Sin
hay evidencia de polvo en los contaminacion de
pistones de freno. polvo, limpiar si es
necesario.
2.-Inspeccione si hay
contaminacién de aceite o 2.-No debe existir
grasa que pueda afectar contaminacioén, en
negativamente la capacidad del caso contrario,
freno para retener la carga. repare la fuente de
contaminaciéony
Conjunto de ) ) limpie el area
85 % freno Crowd. ?7>.— Inspeccione el amllo.del contaminada.
impulsor en busca de signos de
sobrecalentamiento, incluida la
decoloracién del anillo del 3.-No debe existir
impulsor. Si nota alguna evidencia indicios de sobre
de sobrecalentamiento, existe una temperatura, informar
condicién grave que podria causar a supervisor en caso
una falla repentina de los frenos. contrario.
4.- Inspeccione por posibles pernos 4.- Pernos apretados y
sueltos. Reapretar si es necesario. en su posicién. Pernos
Allen de 5/8" de 200 a
220 ft-lb
1.-Revisar bujes, seguro y pasadores [0 Min | 1.-Seguro (chaveta),
en mesa oscilante bujes y pasadores en
86 [Q Motor Crowd 2.- Inspeccionar cilindro tensor por su po(smén Gengrar
posibles fugas. un avAls‘o para mejorar
condiciény avisar al
supervisor.
M 1.- Revisar nivel de aceite. 15 Min 1.-Nivel de aceite al
otor - o .
_ i s maximo permitido.
. [Q Transmision 2. Insp§§?|on de fugas en 4
Crowd transmision Crowd 2A—Glenerar aV|§? para
mejorar condiciéon.
Motor — Inspeccion de filtro silica GEL 5 Min Filtro en buenas
88 E Transmision condiciones sin
Crowd saturacion.
Motor — Inspeccién de Porta Buje Eje 10 Min Pernos en su posicién,
89 [Q Transmisién Shipper Shaft (pernos Allen), Visual. verificar soltura con la
Crowd mano.
Motor Inspeccion de seguro Tuerca N0 Min Seguro con todos sus
o Shipper Shaft. pernos en su posicion.
891 Transmisién i
torqueado a 75 Ib-pie
Crowd
(8pernos 1/2" allen)
3 Motor Inspeccione visualmente pifiones 60 Min | No debe existir dientes
© S de mango en busca de un fracturado o fisurados.
891 N3 Transmisién R R
O desgaste excesivo y / o dientes
* Crowd
faltantes.
Motor — Inspeccionar pernos de Correderas [I0 Min | Todos los pernos
sz | O Transmision (8 pernos diametro 11/2"). instaladosy con
Crowd. seguro (Alambre).
Inspeccionar topes del mango. 5 Min Topes del mango en
893 % Mango suU posicion y sus
pernos.
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9. |CA Sistema de tensado automatico. 30 minutos
1.- Inspeccione el estado del equipo [I5 Min Comprobar
tensor de la correa para asegurarse funcionamiento de
de que todos los componentes sistermna completo, no
estén presentesy en deben existir fugas,
funcionamiento. mandmetros
funcionando
. . B correctamente (Sala
91 o% Sistema de 2.- Inspeccione terTS{?n dela corrfea de lubricacién) motor/
tensado del motor- transmisién de empuje bomba sin fugas de
(600 LP). aceite y nivel correcto,
lineas en buen estado,
sin fugas y sin indicios
de roces.
Deflexién de correa
menos a 3/4".
Eje corredero: Inspeccionar seguros [I15 Min Torqueado a 75LB/PIE,
de tuercas del eje Shipper Shaft todos sus cufias y
(Allen). pernos instalados.
9.2 % Shipper Shaft » .
Inspeccidn de forma aleatoria y
manual los pernos de amarre del
porta buje (pernos Allen).
10 | CA | Sistema estructural. 960 minutos
Revisar emplanchado de paneles 60 Min | Todos los pernos
laterales (Segun diagrama posicionados y bien
adjunto ultima pagina). instalados.
Revisar emplanchado de paneles
101 % Sala de maguina superiores (Segun diagrama
- adjunto Gltima pagina).
Revisar emplanchado cabina de
operador (segln diagrama
adjunto ultima pagina).
Inspeccionar pernos sala de 30 Min Todos los pernos
lubricacién. (Segun diagrama instalados, afianzar
adjunto ultima pagina). estructura y generar
aviso para instalaciéon
de pernos en préoxima
PM.
10.1 % Sala de maquina
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1.- Inspeccione los pernos de N5 Min 1.- Torque 200 Ib/pie
montaje del motor de dipper trip.
(06)
) 2.- Torque 31 Lb/pie.
2.- Inspeccione los pernos de las
patas del motor a la base (06)
02 | 2 Transmision 3.- Inspeccione la fijacion de la base 3.-Torque 910 Ip/pie,
' © Dipper Trip ala pluma (04) (Seco) 683 Ib/pie
. . . Lubricados.
4.- Verificar accionamiento del
freno dipper trip y revise el freno.
4.- La revision se
efectla en conjunto
con eléctrico.
1.- Inspeccione acoplamiento de 20 Min | 1.- No debe de haber
ambos tornillos. desgaste y no falte
2.- Inspeccione borde de paletas ningun perno.
del tornillo sin fin, para verificar 2.- Paletas de tornillo
espesor, desgaste o dafo. sin desgaste excesivo.
3.- Inspeccione de rodamientos en 3.- No debe existir
soportes colgantes y sus desgaste excesivo,
2 alojamientos. falta de lubricacion o
10.2 Ai b . icid
© rseru 4.- Inspeccione pernos de la condicién ovalada.
cubierta, del flange y del 4.- Sin pernosy
rodamiento. tuercas sueltas,
5.- Inspeccione todos los dafiadas o faltantes.
rodamientos internos y externos 5.- Sin desgaste
del tornillo sin fin. excesivo en los
rodamientos o eje.
1.-Inspeccion estado de polea 40 Min | 1.- Polea debe girar
superior Dipper Trip (sector libremente, sin dafios
derecho) en rodamientos.
2.-Inspeccione los pasadores y 2.-No debe existir
seguros: tapa de balde, pitch brace desplazamiento de
Mango de balde inferior, pitch brace superior, pasadores.
10.3 % izquierdoy snubber. Todos los seguros
derecho 3.- Inspeccione visualmente instalados
pifiones de mango en busca de un correctamente.
desgaste excesivoy /o dientes 2 _No debe existir
faltantes. dientes fracturado o
fisurados.
10 > Inspeccione depdsito de polvo. 60 Min | No debe existir
4 % Airscrub Limpie el buzén del torit contaminacién de
polvo.
Inspeccione funcionamiento de las [30 Min | Todas las valvulas se
valvulas aire. Chequear fugas de activan de acuerdo
z aire en las valvulas y lineas. con el ciclo del timer.
® ! . A
10.5 3 Airscrub Se deben asegurar tiempos de Sin fugas.
* acuerdo con el ciclo del timer. En
caso de fugas corregir durante la
mantencion.
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o ~ 8 Limites aceptables | 9 (]
T > [} c co . 0 re)
- T ] % o © & (referencias) o3 ©
2 8 g g ‘T w E Subconjunto / Descripcién de 'g .'g 2 8| Comentarios/ 2
- g [T S
62| =2 =73 tareas 55 2 2| Resultados 8
] (=] 3 0 o 9 by
= 8 S - g [a '45 bt @
o E 3 & 4
Verificar el regulador de la presién  [I5 Min Ajuste el regulador de
del aire. presion de aire a 90 psi
2 (6,2 bares).
10.6 S?» Airscrub No exceda de 100 psi
¢ (6,9 bares) o se
dafiaran los elementos
de los filtros.
Revisar goma unién techosalade 20 Min | Goma en buen estado
% ) maquinas/Torit (sector trasero de la y cumpliendo su
107 | & Airscrub funcion
O pala). '
Asegurar base y estructura en 60 Min | Sin dafo estructuraly
general del todos los pernos en
sistema filtracion de aire - Air Scrub posicion
(Torit) y apretados.
2 para ambos modelos. )
107 | ¥ Airscrub e—_—
J Z
* 3}
Revision Esclusa de airey 60 Min | Compontes en buen
manguera de colector de polvo. estado y cumpliendo
su funcion.
LEYENDA
01. Canaleta {
portador {
sinfin
02, Cadenam|
esclusa d
03. Esclusa d|
04. Interrupto|
velocidad|
05. Manguera|
2
10.7 @ Airscrub
1%
Paso 1: Inspeccione el interior de la
esclusa de aire para detectar
cualquier material externo que
podria atascarla cuando esta en
operaciéon.
Paso 2: Revise si hay alguna
deformacion en la caja que pudiera
ocasionar friccién del rotor contra
la cajay por lo tanto producir una
falla prematura en la esclusa de
aire.
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~ T ..
8 o ° 5 Limites aceptables "
38 . 5 (referencias) T o %
T > 6o 2 . oo B 27 . o
2 £ - Subconjunto / Descripcién de © 2 8| Comentarios/ 2
53 g % 3 tareas S 9 3| Resultados 8
£2 = E 0 <0 2
O% § o = o Q
] - 3
= [a]
Cambio de filtros sistema airscrub 480 Min| Filtros nuevosy
X | g cambiados.
2
9?» Airscrub)
¥
1.-Inspeccione los soquetes de los 30 Min | 1.-Soquetes sin fisuras
Cable cables de suspension en busca de o desgaste excesivo.
z suspensién signos de fisuras.
105 L superior e i
- | P ! 2.- Revisar estado de pasadores 2 _Pasadores sin
inferior cables de suspen§|on para detectar desgaste excesivo.
desgaste o retenciéon
1.- Revise cables de suspension 30 Min | 1.-Cambiar cuando el
detectando alambres rotos 25% de los alambres
exteriores este roto
. . . {(mas de 3 alambres
2.- Ver|f|que dafios o fisuras en 3 rotos en un torén, o
Cable ecu;hzadores cable de suspensién bien, mas de 10
> suspensién conjunto Gantry alambres rotos en la
106 © N longitud del cable)
- superior e :
inferior 3.- Verifique si existen dafios o 2.-Sin fisuras en los
fisuras en orejas de montaje cables ecualizadores
de suspension Punta Pluma inferiores.
3.-Sin fisuras en orejas
de ecualizadores
superiores.
n CA | Estructura. 10 minutos
Verificar el correcto torque de 10 Min Todos los pernos en su
m 2 Catalina punta bancada punta pluma. lugar y todos los Jack
' N pluma bolt torqueado a
140LB-PIE.
12 CA | Estructura. 140 minutos
2 Revisar estado pernos contrapeso 20 Min | Todos lo pernos
121 R Contrapeso lateral izquierdo (1). instalados y apretados.
¥
gg 2 Revisar estado pernos contrapeso 20 Min | Todos lo pernos
22 1o Contrapeso lateral centro Izquierdo (2). instalados y apretados.
© 2 Revisar estado pernos contrapeso  [20 Min | Todos lo pernos
23 | X Contrapeso - A
o centro lateral izquierdo (3). instalados y apretados.
8 2 Revisar estado pernos contrapeso  [20 Min | Todos lo pernos
24 | ¥ @ | Contrapeso central (4). instalados y apretados.
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- o . . o
% . > 2 co Limites acep.tables 3 %
5T ] % K] © & (referencias) o3 ©

2 8 g g ‘T w E Subconjunto / Descripcién de 'g .";5 2 8| Comentarios/ 2
- T [ = 5
52| =e g ! tareas 5% 9 2| Resultados 8
2% 6+ £ [a g £ 9 @
o E 3 & 4
2 Revisar estado pernos contrapeso 20 Min | Todos lo pernos
125 % Contrapeso centro lateral izquierdo (5). instalados y apretados.
*
2 Revisar estado pernos contrapeso 20 Min | Todos lo pernos
% lateral centro derecho (6). instalados y apretados.
126 * Contrapeso
2 Revisar estado pernos contrapeso  [20 Min | Todos lo pernos
% lateral derecho (7). instalados y apretados.

127 * Contrapeso

13 CA | Sistema de Lubricaciéon Automatica. 50 minutos

131 D7 | Bombas de Revi;sar p?mba y ciclos de 5 Min Bombas funcionando

Engrase lubricacion. de manera correcta,
1.- Upper - Lower sin fugas. Levantando
2.- Upper open gear — Lower open presién‘a 2200-
gear 2500psi.
D7 1.- Revisar nivel de aceite y visor. 5 Min Nivel de lubricacién al
maximo permitido.
13. Vasos
2 Lubricadores
Tanque 1.- Rellenar TK de grasa dejar NOTA. |40 Min | Estanques al 100%
13. ILA,|br|caC|c'>nA Cerrado-Abierto
3 sistema Abierto
y cerrado.
Q
N
13 | CA | Pruebas Finales. 25 minutos
Verificar correcto funcionamiento, 10 Min Sin alarmas, sin fugas
m = Compresor de en el panel de supervisor revisar las ademas alimentando
' © aire presiones de carga y descarga del con 175 Psi al sistema
compresor. principal del equipo.
Verificar el sistema mecanismo 5 Min Sistema funcionando
abrir balde después de realizada la correctamente,
mantencién. aceptado por el
= operador. El pestillo
2 Balde debe abrir de forma

inmediata y un cierre
suave de la puerta del
balde.

Duracidn total de la actividad para realizar la PM 48W

4663 Minutos- 77,7 Horas x 1 mecanico.
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Sala de Lubricacion

FIRTRARAS
\\Y___ -—.“- - - .
RS

- -

Paneles Laterales
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CONTRAPESOS

Fin del documento —Asegurese de que todas las tareas y firmas estén completas.
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